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(54) Title: PRECAST LAMINATED CONCRETE SLAB
(54) Bezeichnung: BETONFERTIGSCHICHTPLATTE

(57) Abstract: The invention relates to a precast laminated concrete slab which comprises
at least two concrete slabs, a hollow space being formed between said two concrete slabs
(1), (3) and being delimited by a spacing profile (2) that extends between the two concrete
slabs along the outer periphery yet inside thereof. Said spacing profile (2) comprises at
least one chamber (5) with air, an air chamber or a chamber (5) with insulating material or
achamber in the form of'an inwardly open C, a C-shaped textile profile in the form of a flat
knitted, warp-knitted or woven fabric, netting or laid scrim, or a strip-shaped molded body
made of foamed plastic or any dimensionally stable insulating material as the spacing
profile, inner profile, said chamber or molded body preferably extending across the entire
spacing surface.

(57) Zusammenfassung: Betonfertigschichtplatte, die zumindest zwei Betonplatten auf-
weist, wobei zwischen den beiden Betonplatten (1), (3) ein Hohlraum ist, der durch ein
Beabstandungsprofil (2), das zwischen den beiden Betonplatten entlang des dufleren Um-
fangs innerhalb der Betonplatten umléuft, begrenzt ist, wobei das Beabstandungsprofil
(2) zumindest eine Kammer (5) mit Luft, eine Luttkammer oder eine Kammer (5) mit
Dammstoff oder eine nach Innen offene Kammer als C-Profil, ein C férmiges Textilpro-
fil als flachiges Gestrick, Gewirk, Gewebe, Gitter oder Gelege oder einen streifentérmi-
gen Formkorper aus geschdumten Kunststoff oder anderem formstabilen Dammstoft als
Beabstandungsprofil, Laibungsprotil aufweist, die sich vorzugsweise {iber die gesamte
Beabstandungsfldche erstreckt.
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Betonfertigschichtplatte

Die Erfindung betrifft eine Betonfertigschichtplatte, ein
Verfahren zur Herstellung derselben und ein Verfahren zur

Entsorgung von Dammstoff.

Betonferigplatten sind bekannt, um Industriebauwerke

herzustellen.

Nachteilig an bekannten Betonfertigplatten ist, dass sie
ungedammt sind. Ein weiteres Problem ist, dass Dammstoffe oft
schwierig und teuer zu entsorgen sind, wie zum Beispiel
Polystyrol, was fir die Anwender oft Probleme darstellt, da die
Gesetze zur Entsorgung oft willkiirlich und Uberraschend vom ‘
Gesetzgeber gedndert werden. Ein weiteres Problem ist, dass
bisher kein schittbares, bzw. einblasbarer Didmmstoff bei

Betonfertigschichtplatten verwendet werden konnte.

Es bestand daher die Aufgabe den Stand der Technik zu
verbessern und insbesondere geddmmte Betonfertigplatten zur
Verfigung zu stellen und vorzugswelse gleichzeitig Dammstoff zu

entsorgen.

Gegenstand der Erfindung ist eine Betonfertigschichtplatte, die
zumindest zwel Betonplatten aufweist, wobei zwischen den beiden
Betcnplatten ein Hohlraum ist, der durch ein
Beabstandungsprofil, das zwischen den beiden Betonplatten
entlang des &duBeren Umfangs innerhalb der Betonplatten uml&uft,
begrenzt ist, wobeil das Beabstandungsprofil zumindest eine
Kammer mit Luft, eine Luftkammer oder eine Kammer mit Dammstoff
oder eine nach Innen offene Kammer als C-Profil oder einen
streifenformigen Formkorper aus geschaumten Kunststoff oder
anderem formstabilen Dammstoff, ein C formiges Textilprofil als
flécﬁiges Gestrick, Gewirk, Gewebe, Gitter oder Gelege als

Beabstandungsprofil, Laibungsprofil, aufweist, die oder der

BESTATIGUNGSKOPIE



10

15

WO 2018/137886 PCT/EP2018/000029

sich vorzugsweise Uber die gesamte Beabstandungsflache

erstreckt.

Die Betonfertigschichtplatte weist vorzugsweise zwei
Betonplatten auf, die vorzugsweise eine Bewehrung vorzugsweise
mit Moniereisen, also Bewehrungsstahl aufweisen, als Bewehrung
kann auch eine Textilbewehrung, vorzugsweise als Glasfaser,
Carbonfaser dienen. Zwischen den beiden Betonplatten befindet
sich ein Hohlraum, der vofzugsweise mit Dammstoff gefuillt wird.
Die Betonfertigschichtplatte kénnte noch mehr wie zwei
Betonplatten und einen Hohlraum aufweisen, wie zum Beispiel
drei Betonplatten und zwei Hohlrdume aufweisen, die
vorzugsweise mit Dammstoff geftillt sind, wobei der Dammstoff
vorzugswelse lufteinschlieBendes, luftbindendes Schiittgut ist,
wie vorzugswelse Polystyrolteilchen, wie vorzugsweise
geschaumte Kunststoffe wie Polystyrol, Polyurethan, Neopor
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS), Polyamide (PA), Polylactat
(PLA), Polymethylmethacrylat (PMMA), Polycarbonat (PC),
Polyethylenterephthalat (PET), Polyethylen (PE),
Polyetheretherketon (PEEK), Polypropylen, Polyvinylchlorid;
Holzfaserwerkstoffe, wie Holzwolle, Kork; pflanzliche oder
tierische Faser wie z.B. Hanf, Flachs, Holzfaser, Seegras,
Holzwolle, Kokosfaser, Schilf, Baumwolle, Schafwolle,
Cellulosefasern, Textilfasern; Kunststoffasern, wie Polyamid-
oder Polyesterfasern; anorganische Wiarmedammstoffe, wie
Mineralfasern, wie Glaswolle, Mineralwolle, Steinwolle,
Basaltwolle, Schlackenwolle, keramische Fasern, Silicafasern,
Schaumglas, (gepresste) Mineralfaser, Kieselsdure, vorzugsweise
hydrophobe Kiesels&dure, bevorzugt pyrogene Kieselsdure,
besonders bevorzugt hydrophobe pyrogene Kieselsidure, Bimsstein,
Perlite, Vermiculite, Metalloxide, wie vorzugswelse
Metalloxide, wie Aluminiumoxid, Titanoxid, Eisenoxid, Silikate,
wie Calciumsilikat, Magnesiumsilikat, Magnesium-Eisensilikat,
enthalten. Weitere Dammstoffe sind Bl&hton, Calciumsilicat,

Schaumglas.



10

30

WO 2018/137886 PCT/EP2018/000029

Polystyrole und Polyurethane konnen vorzugswelse auch direkt in
die Hohlrdume eingeschidumt werden oder bevorzugt als
wiederverwertetes Polystyrol oder Polyurethan, das zerkleinert,
also vorzugsweise geschreddert ist, das in den Hohlraum

eingebracht wird.

Die erfindungsgemdle Betonfertigschichtplatte weist
vorzugswelse ein MaRk von 0,5m, 1m, 1,5m, 2m, 2,5m, 3m, 3,5m,

4m, 4,5m, 5S5m, 5,5m, om, ©,5m, 7m, 7,5m, 8m, 8,5m, Sm, 9,5m, 10m
in der Ldnge und 0,5m, 1m, 1,5m, 2m, 2,5m, 3m, 3,5m, 4m, 4,5m,
5m, 5,5m, é6m, 6,5m, 7m, 7,5m, 8m in der Breite auf, wobei die
Masse von 6 m x 3 m bevorzugt sind, wobei die Betonplatten
jewells vorzugsweise eine Starke von 15 cm aufweisen und die
Dammschicht eine Starke von 8 c¢cm, 9 cm, 10 cm, 11 cm, 12 cm, 13
cm, 14 cm, 15 ¢m, 15,5 ¢cm, 16 cm, 16,5 cm, 17 cm, 17,5 cm, 18
cm, 18,5 ¢cm, 12 cm, 19,5 cm, 20 cm, 20 cm, 20,5 cm, 21 cm, 21,5
cm, 22 cm, 22,5 cm, 23 cm, 23,5 cm, 24,5 cm, 24 cm, 25 cm
aufweist. Vorzugswelse ist die Betonplatte der
Betonfertigschichtplatte, die die Aulenseite bildet, dlinner,
also 1 ¢cm, 2 cm, 3 ¢cm, 4 cm, 5 cm, 6 cm, 7 cm, 8 cm, 9 cm, 10
cm, 11 cm, 12 ¢cm, 13 cm, 14 cm, 15 cm, 19,5 cm, 20 cm, 20 cm,
20,5 cm, 21 cm, 21,5 cm, 22 cm, 22,5 cm, 23 cm, 23,5 cm, 24,5
cm, 24 cm, 25 cm als die Betonplatte der
Betonfertigschichtplatte, die die Innenseite bildet , die also
dicker ist als die Betonplatte, die die AuBenseite bildet, also

12 ¢cm, 13 cm, 14 cm, 15 cm, 16 cm, 17 cm, 18 cm.

Bei der erfindungsgemdlien Betonfertigschichtplatte sind die
einzelnen Betonplatten vorzugsweise mit Verbindungsmitteln, wie
vorzugsweise stabférmigen Stahlstiften oder Kunststoffstiften,
Carbonstiften oder Fiberglasstifte verbunden, wobei sich diese
Verbindungsstifte regelmd&Big senkrecht Uber die horizontale
Flache der beiden Betonplatten verteilen, so dass vorzugsweise

pro 1 gm jeweils ein bis zwei Verbindungsmitteln vorhanden
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sind. Als Verbindungsmittel sind auch Verbundnadeln, Traganker,

Torsionsanker zu verstehen.

Um den Hohlraum zwischen den beiden Betonplatten zu bilden,
bzw. zu begrenzen, ist ein Beabstandungsprofil, Laibungsprofil
vorhanden, das zwischen den beiden Betonplatten entlang des
duBeren Umfangs innerhalb der Betonplatten uml&duft, wobeil das
Beabstandungsprofil, Laibungsprofil vorzugsweise zumindest eine
Kammer mit Luft, also Luftkammer oder eine Kammer gefillt mit
Dammstoff oder eine nach Innen offene Kammer als C-Profil

aufweist.

Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil weist vorzugsweise
mehrere Kammern als Luftkammern oder gefillt mit Dammstoff auf,
die vorzugswelse gleich grofe, vorzugswelse unterschiedlich
grofe, vorzugsweise rechteckige, wabenfdrmige, quadratische,
dreieckige oder trapezformige, wirfelfdormige Kammern sein
kénnen, die vorzugsweise noch diagonal durch eine
Versteifungswand geteilt sein koénnen, die vorzugsweise
zumindest in einer Reihe zur Befestigungsfl&dche angeordnet sein

konnen.

~Einbaubar™ bedeutet in diesem Zusammenhang die Seiten des
Beabstandungsprofils, die direkten Kontakt zur Betonplatte

haben kd&nnen.

Als Material filr das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil wird
vorzugswelse ein Kunststoff, wie Kunststoff aus Polyamid,
Polyvinylchlorid, Polyethylen oder Polypropylen vorzugsweilse
faserverstarkter, bevorzugt glasfaserverstdrkter oder auch
vorzugswelse naturfaserverstarkter Kunststoff, Schaumglas,
(gepresste) Mineralfaser, verwendet, der vorzugsweilse
extrudierbar oder strangpressbar ist. Des Weiteren kann auch
vorzugswelse ein Holz oder Metall, vorzugswelse Aluminium oder

Stahl verwendet werden. Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil
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kann vorzugswelise als Stangenprofil in beliebiger Lange, z.B.

als Meterware extrudiert werden.

Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil ist vorzugswelse ein
rechtwinkliger Formkorper, der innerhalb einer Betonplatte
befestigbar ist,lvorzugsweise ein Hohlprofil. Der Formkdrper
kann aber auch jede beliebige andere Form aufweisen, wie eine
spitzwinklige, stumpfwinklige, trapezfdrmige, ovale Form oder
gerundete Kanten aufwelisender Formkdrper sein. Die der
Betonplatte zugewandte Befestigungsseite welst vorzugsweilse
Uber die gesamte Fl&dche vorzugswelise eine Kammer, wie eine
Luftkammer oder Kammer gefillt mit Dédmmstoff auf. Diese Kammer
kann sich vorzugsweise Uber das gesamte Hohlprofil erstrecken
oder vorzugsweilise weist das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil
mehrere Kammern auf, die vorzugsweise gleich grobe,
vorzugswelse quadratische, dreieckige oder trapezfdérmige oder
auch jede andere beliebige Form aufweisende Kammern sein
konnen, die vorzugsweise noch diagonal, vorzugsweise an einer
oder mehreren Kanten des Beabstandungsprofils, Laibﬁngsprofil
durch eine Versteifungswand geteilt sein kdnnen. Vorzugsweise
ist diese Versteifungswand zumindest in den Kammern angeordnet,
die entlang der Kanten des Beabstandungsprofils, Laibungsprofil
angeordnet sind, die einbaubar zur Betonplatte angeordnet sind.
Die Kammern koénnen sich vorzugsweise Uber das gesamte
Beabstandungsprofil, Laibungsprofil l&ngs in mehreren Reihen
erstrecken, vorzugsweise 1 bis 30 Reihen, bevorzugt 1 bis 24,
bevorzugt 1 bis 12, bevorzugt 1 bis 6 bevorzugt 1, 2, 3 Reihen,
wobei bei einer Reihe sich die Reihe an Kammern vorzugsweilse
uber das gesamte Beabstandungsprofil, Laibungsprofil erstreckt,
beli mehreren Reihen an Kammern sind diese vorzugsweise neben
und hintereinander angeordnet, wobei die Anordnung in
beliebiger Form und Anzahl erfolgen kann. So kénnen z.B. 3
Reihen in der Breite und dazu jewells 3 Reihen in der Tiefe
angeordnet sein. Die Kammern werden im erfindungsgeméﬁen

Beabstandungsprofil, Laibungsprofil vorzugsweise durch Liangs-
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und Querstege gebildet. Diese Langs- und Querstege versteifen
gleichzeitig noch das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil

statisch aus.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform kdénnen die Kammern auch

vorzugsweise einen Dammstoff, wie vorzugsweise geschadumte

Kunststoffe wie Polystyrol, Polyurethan, Neopor;
Holzfaserwerkstoffe, wie Holzwolle, Kork; pflanzliche oder
tierische Faser wie z.B. Hanf, Flachs, Baumwolle, Wolle,
Cellulosefasern, Textilfasern; Kunststoffasern, wie Polyamid-
oder Polyesterfasern; anorganische Wadrmedammstoffe, wie
Mineralfasern, wie Glaswolle, Mineralwolle, Steinwolle,
Basaltwolle, Schlackenwolle, keramische Fasern, Silicafasern,
Schaumglas, (gepresste) Mineralfaser, Kieselsdure, vorzugsweise
hydrophobe Kieselsidure, bevorzugt pyrogene Kieselsdure,
besonders bevorzugt hydrophobe pyrogene Kieselsdure, Bimssteiln,
Perlite, Vermiculite, Metalloxide, wie vorzugswelise
Metalloxide, wie Aluminiumoxid, Titanoxid, Eisenoxid, Silikate,
wie Calciumsilikat, Magnesiumsilikat, Magnesium-Eisensilikat,
Brandschutzschdume enthalten.

Polystyrole und Polyurethane kdénnen vorzugsweise direkt in die
Hohlraume eingesdhaumt werden oder besonders bevorzugt als
wiederverwertete Dammstoffe wie vorzugsweise

Polystyrolteilchen, Polyurethanteilchen eingebracht werden.

Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil ist vorzugsweise auch
ein streifenférmiger Formkdrper, rechtwinkliger Formk&rper, der
innerhalb einer Betonplatte befestigbar ist und vorzugsweise
aus einem geschdumten Kunststoff, wie Acrylnitril-Butadien-
Styrol (ABS), Polyamide (PA), Polylactat (PLA),
Polymethylmethacrylat (PMMA), Polycarbonat (PC),
Polyethylenterephthalat (PET), Polyethylen (PE),
Polyetheretherketon (PEEK), Polypropylen, Polyvinylchlorid,
Polystyrol; Polyurethan Schaumglas, (gepresste) Mineralfaser,

oder anderem formstabilen Dammstoff aufgebaut. Das
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Beabstandungsprofil, Laibungsprofil aus einem geschdumten
Kunststoff wird vorzugsweise auf einer der beiden Betonplatten
befestigt, vorzugsweise mit einem Befestigungsmittel, wie
vorzugswelse einem Nagel oder mehreren Ndgeln aus Metall, Holz,
Kunststoff, vorzugsweise weist dexr Nagel Widerhaken auf,

besonders bevorzugt ein Nagel aus Kunststoff mit Widerhaken.

Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil ist wvorzugsweise auch
ein C fdérmiges Textilprofil vorzugsweise als flachiges
Gestrick, Gewirk, Gewebe, Gitter oder Gelege ausgefihrt sein,
dessen raumliche Ausdehnung in einer Erstreckungsebene
vorzugswelse grdber ist als in der Raumrichtung rechtwinkelig
zur Erstreckungsebene. Die Dimensionierung der Bewehrung hangt
von den statischen Anforderungen ab. Die Textilbewehrung kann
mithin eine im Wesentlichen zweidimensionale Gestalt haben. Es
ist aber auch méglich, dass die Textilbewehrung eine
dreidimensionale Form aufweist. Das Beabstandungsprofil,
Laibungsprofil ist vorzugsweise durch eine dreidimensionale
Textilgitterstruktur gebildet. Die Textilgitterstruktur weist
vorzugsweise Filamente bzw. Fdden auf, die vorzugsweise derart
gekreuzt oder verschlungen angeordnet sind, dass Offnungen bzw.
Durchbriiche gebildet sind, wobei die GroBe dieser Offnungen
vorzugswelse kleiner als die KorngroBe des im Hohlraum
enthaltenen Dammstoffes. Die Bildung dieser Offnungen kann
durch ein Gewirk, ein Gestrick, ein Gewirk, ein Gelege oder
eine Gewebe erreicht werden. Die Faden konnen beispielsweise
vorzugsweise aus Glasfasern oder Karbonfasern hergestellt sein.

Die Faden konnen auch vorzugsweise miteinander verklebt sein.

Das Beabstandungsprofil, Laibungsprofil weist vorzugsweise auf
zumindest einer Langsseite oder beiden Lédngsseiten, also auf
der oder den Seiten des Beabstandungsprofils, die einbauseitig
sich in die Tiefe der Betonplatte erstrecken, zumindest eine
Schaumfolie, Luftpolsterfolie auf, die vorzugsweise an das

Beabstandungsprofil geklebt wird.
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Diese Luftpolsterfolie besteht vorzugsweise aus Kunststoff wie
vorzugsweise Polyethylen, Polypropylen, in die Kammern mit Luft

eingearbeitet sind, so dass Luftpolster gebildet werden.

Die Luftpolsterfolie wird vorzugsweise auf der Seite, die
einbauseitig der Betonplatte, die die AuBenwand bilden soll,
zugewandt ist, angebracht, sie kann aber auch auf der Seite,

die einbauseitig der zweiten Betonplatte, die die Innenwand

bilden soll, zugewandt ist, angebracht sein, die

Luftpolsterfolie erstreckt sich vorzugsweise iber der gesamten

Seite des Beabsﬁandungsprofils, Laibungsprofil das der

-Betonplatte zugewandt ist. Die Luftposterfolie verhindert

vorzugswelse das Eindringen von Beton an das
Beabstandungsprofil und bildet eine weiche Aussparung, die
verhindert, dass die Betonschale beim Ausdehnen am Profil
anstolit. Die Luftpolsterfolie ist vorzugsweise dicker als die

Wandstarke des Profils.

In einer Ausfihrungsform weist das erfindungsgemibe
Beabstandungsprofil, Laibungsprofil vorzugsweise an die
zumindest eine Kammer oder Kammern oder an den Formkdrper aus
geschaumten Kunststoff, zumindest einen Fortsatz auf, der sich
vorzugsweise einbauseitig in die oder an der Betoﬁplatte
erstreckt, also vorzugsweilse im rechten Winkel oder parallel
zur Langsseite des Beabstandungsprofil und der sich also auf
einer der einbauseitig zur ersten Betonplatte oder zweiten
Betonplatte gewandten Seiten des Beabstandungsprofils
erstreckt. Bevorzugt befindet sich der Fortsatz auf der Seite
des Beabstandungsprofils, das einbauseitig zur Betonplatte, die
die Innenwand bilden soll, gewandt ist. Es kann jedoch
vorzugswelise auch ein weilterer Fortsatz auf der anderen Seite,
der einbauséitig zur zweliten Betonplatte, die die Aubenwand
bilden soll, zu gewandten Seite vorhanden sein, der

vorzugsweise eine zugespitzte Endung aufweist, so dass auf
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beiden einbauseitigen Seiten des Beabstandungsprofils im
rechten, oder stumpfen Winkel in der Betonplatte, zu der
Luftkammer oder den Luftkammern jeweils ein Fortsatz vorhanden
ist, so dass sich an die zumihdest eine Kammer oder Kammern
sich vorzugsweise zwel Fortsadtze im rechten Winkel vorzugsweise
C-formig anschliefBen. Dieser Fortsatz erstreckt sich
vorzugswelise Uber das gesamte Langsprofil des
Beabstandungsprofils. Der Fortsatz kann aber auch vorzugsweise
unterbrochen sein, so dass er Uber das Langsprofil Leerstellen
aufweist und diese sind vorzugsweise in definierten Abstanden
ausgebildet, &hnlich einem Kamm. Des Weiteren koénnen die
Fortsadtze vorzugswelise unterschiedliche Langen in die Tiefe
aufweisen, sc dass ein Fortsatz klrzer oder l&nger sein kann

als der andere.

Vorzugsweise welst zumindest das Beabstandungsprofil und/oder
zumindest ein Fortsatz einbauseitig zur Betonplatte,
vorzugswelse zumindest eine Reihe von Verankerungsfortsatzen
auf, wobei sich die Zapfen zum Formkdrper hin verjingen und
sich vom Formkdérper zu den Zapfenenden erweitern, vorzugsweise
trapezformige Zapfen bzw. Zapfen, die eine T- oder L-Form oder
dreieckige Form oder runde Form aufweisen. Falls mehrere Reihen
von Verankerungsfortsdtzen vorhanden sind, sind diese
vorzugswelise parallel und im gleichen Abstand zu einander
angeordnet. Die Verankerungsfortsdtze kodnnen auch eine andere
Form haben, wie vorzugsweise eine Kugelform, eine
Pyramidenform, oder bevorzugt eine T- oder L-fdérmige Form.
Diese Verankerungsfortsétée sind beli Beabstandungsprofilen
hilfreich, die einbetoniert oder mit Bauschaum eingebaut
werden. Die Verankerungsfortsdtze bilden vorzugsweise eine
nicht unterbrochene Linie, insbesondere wenn sie extrudiert
werden. Prinzipiell konnen die Verankerungsfortsatze auch
vorzugsweise unterbrochen sein, dhnlich einem Kamm.

In einer Ausfihrungsform weist das erfindungsgemiBe

Beabstandungsprofil an zumindest einem Fortsatz am Fortsatzende
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einen vorzugsweise nach auBen abgewinkelten Fortsatz mit
vorzugswelse einer Noppe auf. Diese Noppe dient zum handischen
Aufbiegen zum Einbritigen der Isolierung. Bei Befestigung durch
Einschdumen, Einsteuern, Einblasen ist sie vorzugsweise nicht

notwendig.

Ein weiterer Gegenstand ist ein Verfahren zur Herstellung der
erfindungsgemafBen BRetonfertigschichtplatte, wobel die erste
Betonplatte in einer Schalung, vorzugsweise mit Bewehrung,
horizontal betoniert wird, das Beabstandungsprofil umlaufend an
den Randern der frisch betonierten Betonplatte vorzugsweise
eingedrickt wird und Verbindungsmittel wie vorzugsweise
Metallstifte oder Kunststoffstifte Uber die frisch betonierte
Betonplatte senkrecht zur horizontalen Betonplatte eingedruckt
werden, der vorzugsweilse geschredderte Dammstoff, wird auf die
frisch betonierte Betonplatte aufgebracht und auf diese beiden
Schichten aus ersterrBetonplatte und Dammstoff wird die zweite
Betonplatte direkt betoniert. Der Dammstoff kann vorzugsweise
von der Betonplatte jeweils mit einer Kunststofffolie, wie

einer Polyethylenfolie getrennt sein.

Ein weiterer Gegenstand ist ein Verfahren zur Herstellung der
erfindungsgemédfBen Betonfertigschichtplatte, wobei die erste
Betonplatte in einer Schalung, vorzugsweise mit Bewehrung,
horizontal betoniert wird, das Beabstandungsprofil umlaufend an
den Randern der frisch betonierten Betonplatte vorzugsweise
eingedrickt wird und Verbindungsmittel wie Metallstifte oder
Kunststoffstifte oder Traganker Uber die frisch betonierte
Betonplatte senkrecht zur horizontalen Betonplatte eingedriickt
werden, falls die streifenfdrmigen Formkdrper als
Beabstandungsprofil angebracht werden, werden die
streifenfdrmigen Formkdrper mit Befestigungsmitteln
festgehalten, wie vorzugsweise einem Nagel oder mehreren Nageln
aus Metall, Holz, Kunststoff, vorzugsweise weist der Nagel

Widerhaken auf, uUber die frisch betonierte Betonplatte
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senkrecht zur horizontalen- Betonplatte eingedrickt und die
erste Betonplatte wird aushidrten gelassen und dann um 180 °
gestirzt und auf eine frisch betonierte Betonplatte gelegt,
wobel auch beil diesem Schritt das Beabstandungsprofil
alternativ aufgebracht werden kann und ausharten gelassen und
durch bauseitige Bohrungen im Beabstandungsprofil wird
Dammstoff eingeblasen. Der Dammstoff kann vorzugsweise im
Herstellungsbetrieb der Betonfertigschichtplatte, anderswo, wie
Zwischenlager oder vorzugsweise an der Baustelle, wo sie

verbaut wird, eingebracht, also eingeblasen, eingeschittet

werden.

Ein weiterer Gegenstand ist ein Verfahren zur Entsorgung von
Dammstoff, der als zerkleinerter wiederverwendeter Dammstoff in
den Hohlraum einer Betonfertigschichtplatte und/oder Kammer des

Beabstandungsprofil entsorgt wird.

Die erfindungsgemdfien Betonfertigschichtplatten kdnnen
vorzugswelise als Wandelement oder Deckenelement verwendet

werden.
Figuren
Figur 1

Figur 1 zeigt die erfindungsgemdlie Betonfertigschichtplatte 1
unten in Figur 1 als Draufsicht. Dabei ist das umlaufende
Beabstandungsprofil 2, das in Draufsicht nicht direkt zu sehen
ist, Innen zwischen den beiden Betonplatten umlaufend an deren

Rand durch eine gestrichelte Linie dargestellt.

Oben in Figur 1 ist die erfindungsgemale
Betonfertigschichtplatte 1 als Schnittansicht zu sehen, wobei
die obere Betonplatte der Betonfertigschichtplatte 1 zu sehen

ist, die dicker als die untere Betonplatte 3 ist, wobeil die
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obere Betonplatte 1 dicker ist und vorzugswelise die Innenseite
in einem Gebdude bildet, wahrend die unter Betonplatte 3 dinner
als die obere Betonplatte 1 ist und vorzugsweise die Aulenseite
in einem Gebdude bildet. Links und Rechts begrenzt das
Beabstandungsprofil 2 den Hohlraum zwischen den beiden

Betonplatten, der mit Dammstoff 4 gefillt ist.
Figur 2

Im Beabstandungsprofil sind die pentagonalen Luftkammern 5 in
drei Reihen in die Tiefe und vier Reihen in die Breite zur
Isclation zu sehen. An den Langs- und Querstegen 6, die das
Gesamtprofil statisch aussteifen, sind auf der Seite zur
Innenwand Verankerungsfortsdtze 8 zur Verankerung in der Wand
in Form von Zapfen zu sehen. Direkt an die einbausseitig zur
Aubenwand weisenden Seite des erfindungsgemalen
Beabstandungsprofil 2 schlieBt sich eine Luftpolsterfolie 7 an.
Das Beabstandungsprofil 2 welst an seinen Enden einen Fortsatz

16 auf.
Figur 3

Figur 3 zeigt das Beabstandungsprofil 2'im Querschnitt, das in
einer erfindungsgemédfle Betonfertigschichtplatte eingebaut ist.
Dabei ist der untere Teil die Betonplatte 3, die die AuBenwand
bildet und der mittlere Teil Dammstoff 4, wadhrend die obere
breitere Betonplatte 1, die Innenwand bildet. Im
Beabstandungsprofil sind die pentagonalen Luftkammern 5 in drei
Reihen in die Tiefe und vier Reihen in die Breite zur Isolation
zu sehen. An den La&ngs- und Querstegen 6, die das Gesamtprofil
statisch aussteifen, sind auf der Seite zur Innenwand sind
Verankerungsfortsidtze 8 zur Verankerung in der Wand in Form von
Zapfen zu sehen. Direkt an die einbausseitig zur AuBenwand
welisenden Seite des erfindungsgemafBen Beabstandungsprofil 2

schlieRt sich eine Luftpolsterfolie 7 an. Das
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Beabstandungsprofil 2 weist an seinen Enden einen Fortsatz 16

auf.

Figur 4

Figur 4 zeigt das Beabstandungsprofil 2 im Querschnitt, das in
einer erfindungsgemidle Betonfertigschichtplatte eingebaut ist.
Dabei ist der untere Teil die Betonplatte 3, die die AubBenwand
bildet und der mittlere Teil Dammstoff 4, wdhrend der obere
breitere Betonplatte’'l, die Innenwand bildet. Im
Beabstandungsprofil sind die pentagonalen Luftkammern 5 in drei
Reihen in die Tiefe und vier Reihen in die Breite zur Isolation
zu sehen. An den Langs- und Querstegen 6, die das Gesamtprofil

statisch aussteifen, sind auf der Seite zur Innenwand und zur

- AuBenwand Verankerungsfortsdtze 8 zur Verankerung in der Wand

in Form von Zapfen zu sehen. Das Beabstandungsprofil 2 weist an

seinen Enden einen Fortsatz 1o auf.
Figur 5

Figur 5 zeigt ein Verfahren zur Herstellung der
erfindungsgeméﬁeﬁ Betonfertigschichtplatte, wobeil die erste
Betonplatte 1 in einer Schalung, vorzugswelse mit Bewehrung,
horizontal betoniert wird, das Beabstandungsprofil 2 umlaufend
an den Randern der frisch betonierten Betonplatte 1 eingedruckt
wird und Verbindungsmittel 13 wie Metallstifte oder
Kunststoffstift Uber die frisch betonierte Betonplatte 1
senkrecht zur horizontalen Betonplatte 1 eingedriickt werden
(Schritt 9), und die erste Betonplatte 1 wird aushédrten
gelassen und dann um 180 ° gestirzt (Schritt 10) und auf eine
frisch betonierte Betonplatte 3 gelegt, wobei auch bei diesem
Schritt das Beabstandungsprofil 2 alternativ aufgebracht werden
kann und aushédrten gelassen (Schritt 11) und durch bauseitige
Bohrungen 14 im Beabstandungsprofil 2 wird in den entstandenen

Hohlraum 15 Dammstoff 4 eingeblasen (Schritt 12).
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Figur 6

Figur 6 zeigt das Beabstandungsprofil 2 im Querschnitt, das in
einer erfindungsgemale Betonfertigschichtplatte eingebaut ist.
Dabei ist der untere Teil die Betonplatte 3, die die AuBenwand
bildet, wadhrend der obere breitere Betonplatte 1, die Innenwand
bildet. Das Beabstandungsprofil 2 weist als Befestigungsmittel

1 einen Nagel mit Widerhaken auf.
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Patentanspriche

1. Betonfertigschichtplatte, die zumindest zweil Betonplatten
aufweist, wobei zwischen den beiden Betonplatten (1), (3)

5 ein Hohlraum ist, der durch ein Beabstandungsprofil (2), das
zwischen den beiden Betonplatten entlang des duBeren Umfangs
innerhalb der Betonplatten uml&uft, begrenzt ist, wobeil das
Beabstandungsprofil (2)zumindest eine Kammer (5) mit Luft,
eine Luftkammer oder eine Kammer (5) mit Dadmmstoff oder eine

10 nach Innen offene Kammer als C-Profil, ein C fdérmiges
Textilprofil als flachiges Gestrick, Gewirk, Gewebe, Gitter
oder Gelege oder einen streifenfdrmigen Formkdrper aus
geschdumten- Kunststoff oder anderem formstabilen Dammstoff
als Beabstandungsprofil, Laibungsprofil aufweist, die sich

15 vorzugswelise liber die gesamte Beabstandungsfldche erstreckt.

2. Betonfertigschichtplatte nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass der Hohlraum Dammstoff (4) aufweist.

20 3. Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dammstoff (4) lufteinschlielendes, luftbindendes Schittgut

ist, wie vorzugsweise Polystyrolteilchen.

25 4. Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Betonplatten mit Verbindungsmittel (13), vorzugswelse

stabfdrmige Stahl- oder Kunststoffstiften, verbunden sind.

30 5. Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Beabstandungsprofil (2) mehrere Kammer (5) mit Luft, eine
Luftkammer oder eine Kammer (5) mit Ddmmstoff oder eine nach
Innen offene Kammer als C-Profil aufweist, die gleich grobe

35
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oder verschieden groBe guadratische, dreieckige oder
trapezfdrmige, wirfelformige Luftkammern sein kdnnen, die
noch diagonal durch eine Versteifungswand geteilt sein

kénnen.

Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Beabstandungsprofil (2) auf zumindest einer Seite von zweil
Seiten, mit denen das Beabstandungsprofil (2) mit seiner
oberen Seite oder seiner unteren Seite in der Betonplatte
befestigbar ist, zumindest eine Reihe von
Verankerungsfortsdtzen (8) aufweist, wobei es sich bei den
Verankerungsfortsidtzen (8) vorzugsweise um Zapfen handelt,
die sich zum Formkdrper hin verjlngen und sich vom
Formkdrper zu den Zapfenenden erweitern oder um
Verankerungsfortsatze in jeder beliebigen Form, vorzugswelse

in T-, L-Form, dreieckiger Form, runder Form.

Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Beabstandungsprofil (2) zumindest eine Luftpolsterfolie 7

auf einer Einbauseite des Beabstandungsprofil (2) aufweist.

Betonfertigschichtplaﬁte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass sich
an die zumindest eine Kammer (5), wie eine Luftkammer oder
Luftkammern,'zumindest ein Fortsatz (16) im rechten Winkel
oder parallel zur Einbauseite des Beabstandungsprofil (2)

anschlieBt.

Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden. Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich
an die zumindest eine Luftkammer oder Luftkammern sich zwei
Fortsdtze (16) im rechten Winkel U-formig zur Einbauseite

oder im stumpfen Winkel in die Einbauseite des
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Beabstandungsprofil (2) anschlielen.

Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Fortsatz (16) zumindest eine Reihe von
Verankerungsfortsadtzen (8) aufweist, vorzugsweilse
trapezformige Zapfen, wobei sich die Zapfen zum Formkdrper
hin verjlingen und sich vom Formkdrper zu den Zapfenenden
erweitern, bzw. Zapfen, die eine T-, L-Form, dreieckige

Form, runde Form aufweisen.

Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich
an zumindest einem Schenkel am Schenkelende ein vorzugsweilse
nach auBen abgewinkelter Fortsatz mit vorzugsweise einer

Noppe anschliebBt.

.Betonfertigschichtplatte nach einem oder mehreren der

vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Beabstandungsprofil (2) einbauseitig an der Einbauseite,
zumindest eine Reihe von Verankerungsfortsdtzen (8)
aufweist, vorzugswelse trapezfdrmige Zapfen, wobei sich die
Zapfen zum Formkorper hin verjingen und sich vom Formkdrper
zu den Zapfenenden erweitern, bzw. Zapfen, die eine T-, L-

Form, dreieckige Form, runde Form aufweisen.

.Verfahren zur Herstellung der Betonfertigschichtplatte nach

einem oder mehreren der vorherigen Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste BRetonplatte (1) in einer
Schalung, vorzugswelse mit Bewehrung, horizontal betoniert
wird, das Beabstandungsprofil (2) umlaufend an den Réndern
der frisch betonierten Betonplatte eingedrickt wird und
Verbindungsmittel (13) wie vorzugsweilse Metallstifte oder
Kunststoffstifte tber die frisch betonierte Betonplatte

senkrecht zur horizontalen Betonplatte eingedrickt werden,
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der vorzugsweise geschredderte Dammstoff wird auf die frisch
betonierte Betonplatte aufgebracht und auf diese beiden
Schichten aus erster Betonplatte und Dammstoff wird die

zwelte Betonplatte (3) betoniert.

.Verfahren zur Herstellung der Betonfertigschichtplatte nach

einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Betonplatte (1) in einer
Schalung, vorzugsweise mit Bewehrung, horizontal betoniert
wird, das Beabstandungsprofil (2) umlaufend an den Réndern
der frisch betonierten Betonplatte eingedrickt wird und
Verbindungsmittel (13) wie Metallstifte oder Kunststoffstift
liber die frisch betonierte Betonplatte senkrecht zur
horizontalen Betonplatte eingedrickt werden, und die erste
Betonplatte wird aushdrten gelassen und dann um 180 °
gestiirzt und auf eine frisch betonierte Betonplatte (3)
gelegt, wobel auch bei diesem Schritt das
Beabstandungsprofil alternativ aufgebracht werden kann und

ausharten gelassen und durch bauseitige Bohrungen (14) im

Beabstandungsprofil (2) wird Dammstoff (4) eingeblasen.

Verfahren zu Entsorgung von Dammstoff, dadurch
gekennzeichnet, dass zerkleinerter Dammstoff in den Hohlraum
einer Betonfertiggchichtplatte und/oder Kammer des
Beabstandungsprofils nach einem oder mehreren der vorherigen

Anspriche entsorgt werden.
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