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(57) Abstract: The invention relates to a modular formwork system (1)
for producing concrete elements (20), consisting of a plurality of individ-
ual moulds (2), said individual moulds (2) being produced at least on the
surface (3) which faces the concrete, which is made of a plastic (4) that is
cured layer by layer. The invention also relates to a method for producing
the formwork system, and to a washer device for washing same.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein modulares Scha-
lungssystem (1) fiir die Herstellung von Betonelementen (20), bestehend
aus einer Mehrzahl von Einzelformen (2), wobei die Einzelformen (2)
zumindest auf der dem Beton zugewandten Oberfldche (3) aus einem
schichtweise ausgehértetem Kunststoff (4) hergestellt sind. Zudem be-
triftt die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung des Schalungssystems
sowie eine Spiilvorrichtung zu dessen Spiilung.

[Fortsetzung auf der ndichsten Seite]
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Buro eingegangen am 25 April 2018 (25.04.2018)

Modulares Schalungssystem (1) fir die Herstellung von
Betonelementen (10), bestehend aus einer Mehrzahl von
Einzelformen (2), wobei die Einzelformen (2) zumindest auf der
dem Beton zugewandten Oberfldche (3) aus einem schichtweise im
additiven Fertigungsverfahren ausgehdrtetem Kunststoff (4) mit
hochaufgeldster Oberfldche hergestellt sind und zudem iiber eine
an die hochaufgeldste Oberflidche angrenzende gedruckte oder
geschdumte Schicht mit einer niedrigeren Aufldsung verfiigen.

Modulares Schalungssystem (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schalungssystem (1) iber wenigstens
eine Vorrichtung zur Fixierung (5) der Einzelformen (2)
aufweist.

Modulares Schalungssystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einzelform oder ein mit ihr verbundenes
Bauteil einen Speicher aufweist, auf welchem Informationen iliber
die Einzelform abgelegt sind.

Modulares Schalungssystem (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzelformen (2) aus
einem wiederverwertbaren Grundtrdger (6) und einem l&sbaren, zur
Widerverwendung fiir den 3D-Druck recycelbaren Kunststoff (7)
gefertigt sind.

Modulares Schalungssystem (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Einzelformen (2)
zumindest eine Schicht aus ausgehdrtetem Schaum umfassen.

Modulares Schalungssystem (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dassdie die Einzelformen (2)
zumindest teilweise aus wabenfdrmigen Strukturen (8) aufgebaut
ist.

Modulares Schalungssystem (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, welcher iber wenigstens einen Formkern (10)verfigt,
der mit wenigstens einer Einzelform (2) iber schichtweise
ausgehdrteten Kunststoff (4) verbunden ist.

Modulares Schalungssystem (1) nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Formkern (10) zumindest teilweise aus
einem wasserldslichen Kunststoff (9) gebildet ist.

Modulares Schalungssystem (1) nach Anspruch 5 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich des wasserldslichen Kunststoffes
(9) wenigstens ein Spilungskanal vorgesehen ist.

Modulares Schalungssystem (1) nach Anspruch 9, dadurch

gekennzeichnet, dass der Spilungskanal iber wasserl&sliche
Stitzstrukturen in seinem Inneren verfiigt.
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Modulares Schalungssystem (1) nach einem der Anspriiche 5, 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Einzelform (2)
iber eine Vorrichtung zur wasserfilhrenden Befestigung einer
Spllvorrichtung verfiigt.

Verfahren zur Herstellung eines Schalungssystems (1) flir den
Betonbau mit den Schritten:

- Bestimmen der Grobhe und Geometrie mehrerer Einzelformen (2),
aus welchen das Schalungssystem (1) zusammengesetzt ist,

- Drucken wenigstens einer dem Beton zugewandten
hochaufgeldsten Oberfldche (3) wenigstens einer Einzelform
(2) mit Hilfe der additiven Fertigungstechnologie aus
schichtweise ausgehdrtetem Kunststoff,

- Drucken oder Ausschdumen einer an die hochaufgeldste
Oberfldche angrenzenden Schicht mit niedrigerer Aufldsung,

-  Zusammenfigen und AusgieRen des Schalungssystems.

Verfahren zur Herstellung eines Schalungssystems (1) nach
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die dem Beton
zugewandte Oberfldche (3) aus einem recycelbaren Kunststoff (4)
hergestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einzelformen (2) aus einem wiederverwertbaren Grundtrdger
(6) gebildet werden, auf welchen mit Hilfe der additiven
Fertigungstechnologie eine dem Beton zugewandte Oberfldche (3)
gedruckt wird, die zur Wiederverwendung des Grundtrdgers (6)
abldsbar ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die dem Beton zugewandte Oberfldche (3)
zumindest teilweise aus einem wasserl&slichen Kunststoff (9)
gedruckt wird.
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