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(64}  Vollflichig auf thermoplastische Kunststoff-Schachtbéden aufgeschweillte Haftbriicken

{Kunststoffprofilleisten und Kunststoffgranulat)

(57)  Kunststoff-Schachtbéden miissen zur Veranke-
rung im Beton der Schachtunterteile mit wirksamen, dau-
erhaft haltbaren Haftbriicken ausgeriistet werden. Die
Erfindung realisiert dies mit Kunststofigranulat {3, vor-
zugsweise Mahlgut) sowie Kunststoffprofilleisten (2, bei-
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des aus dem gleichem Material wie der Schachtbaden
hestehend), welche im Verlauf der Herstellungsprozes-
ses der Schachthodenhalbteile (1) auf die dem Beton
zugewandte Seite des Schachtbodenhalbteils (1) aufge-
schweilit werden.
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Beschreibung

[0001] Die Efindung betrifft Haftbriicken auf Schacht-
béden aus thermoplastischem Kunststoff - namlich
Kunststoffprofilleisten (2) und! oder Kunststoffgranulat
{3} - welche auf der dem Beton zugewandten Seite des
Schachtbadenhalbteils (1) im Verlauf des Herstellungs-
prozesses {vorzugsweise Vakuum-Tiefziehverfahren)
vollflachig aufgeschweildt werden.

[0002] Kunststoff-Schachtbdden sind Formteile, wel-
che den Gerinneverlauf sowie die Bermenflachen von
Beton-Kanalschachten aus abwasserbestandigem
Kunststoff nachbilden. Es handelt sich dabei um eigen-
standige Baukdrper, die aus duroplastischen (z. B. glas-
faserverstarktes Polyesterharz) oder thermoplastischen
Woerkstoffen (z. B. Polypropylen, Polyethylen, Polystyral,
PVC) hergestellt werden kinnen. Die Erindung findet
ausschlieBlich bei Schachtbéden aus thermoplastischen
Kunstsioffen Anwendung. Diese werden vorzugsweise
im Vakuum-Tiefziehverfahren derart hergestellt, dass in
einer Vakuum-Tiefziehmaschine vorgefertigte Platten
aus thermoplastischem Material erwarmt, mit Druckluft
vorgestreckt und dann dber einer Negativform verformt
werden, wobei die zum Vorstrecken eingeblasene Stitz-
luft durch eine Vakuumpumpe wieder abgesaugt wird.
Die sa hergestellten Kunststoff-Schachtbdden werden,
nachdem sie mit den entsprechenden Rohran-
schlussmuffen komplettiert wurden, in speziellen
GiefAformen oder maschinegllen Schachtfertigem in ver-
kehrter Lage (kopfiiber) auf geeignete Stiltzformen auf-
gesetzt und danach in Beton eingegossen. Die fertigen
Schachtunterteile werden nach dem Gievorgang aus-
geschalt - entweder als Frischentformung oder nach vol-
liger Erhdrtung als Festentschalung - und bilden nach
einer definierten Hartungsphase den untersten Ab-
schluss unterirdischer Schachtbauwerke.
Schachtunterteile, welche mit einem Kunststoff-
Schachtboden ausgekleidet sind, weisen bereits durch
das Herstellungsverfahren eine hochwertige Betonqua-
litat auf. Die Kunststoffauskleidung schiitzt den Betan
dariber hinaus dauerhaft vor den Einwirkungen des Ab-
wassers,

[0003] Zur wirksamen Verankerung des Kunststoff-
Schachtbodens im Beton verfligen diese an den dem
Beton zugewandten Seiten Gber geeignete Haftbricken.
Bei thermoplastischen Schachtbéden wird dies bisher
uber Kunststoff-Profilleisten und/ oder dber nachtraglich
aufgebrachte Harz-Kies-Gemische {Besandung) reali-
siert. Folgende Varianten gehoren dabei zum Stand der
Technik:

a) Verankerungs-Profilleisten aus dem gleichen Ma-
terial wie der Schachtboden bestehend, welche mit-
tels Heillkleber aufgeklebt oder mittels Ultraschall-
punkischweilung aufgeschweilt werden. Zuséatz-
lich wird auf der dem Beton zugewandten Seite des
zuvor mechanisch aufgerauten Schachthodens eine
Harzbeschichtung aufgebracht und mit grobkdrni-
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gem Kies besandet {PREDL Kanalbauelemente
GmbH D-04924 Bonitz, Allgemeine bautechnische
Zulassung Z-42.2-294, Deutsches Institut fiir Bau-
technik Berlin). Die Nachteile dieser Ausfihrung lie-
gen vorrangig darin, dass die Harzbeschichtung nur
als Film mechanisch an der Oberflache des thermo-
plastischen Materials haftet und keine chemische
Bindung mit dem Thermoplast eingeht. Gleiches gilt
furden Heilkleber, mitwelchem die Profilleisten auf-
geklebt werden; durch die fehlende chemische Ver-
bindung wird hierbei keine dauerhaft haltbare Ver-
hindung erzielt Das Aufschweifen der Profilleisten
im Uitraschaitpunktschweillverfahren filhrt zwar zu
dauerhaften Verbindungen, ist jedoch mit hohem
personellen (manuell per Handschweipistole) oder
maschinellen {automatisiert ilber Schweiltroboter)
Aufwand verbunden.

h) Profilleisten aus dem gleichen Material wie der
Schachtboden bestehend, welche in der Negativ-
form der Vakuumtiefziehmaschine fixiert und wah-
rend des Tiefziehprozesses auf der Seite des
Schachtbodens, welche dem Abwasser zugewandt
ist, von dem Schachtbodenmaterial formschlissig
umschlossen werden {FASZL Kunststoffindustrie
Ges. mbH A-B0O72 Femitz, Allgemeine bautechni-
sche Zulassung Z-42.2-359, Deutsches Institut filr
Bautechnik Berlin). Da sich das Schachtbodenma-
terial bei dieser Ausfiihrung um die darunter liegen-
den Profilleisten verteilen muss, besteht dabei die
Gefahr, dass das thermoplastische Material dabei
iiberstreckt wird und spater zu Spannungsrissbil-
dung neigt. Weiterhin ist es in dieser Ausfilhrung
nicht méglich, Haftbriicken im Bereich der Gerinne
aufzubringen, diese missen nachtraglich manuell
aufgebracht werden.

[0004] DieErfindung verfolgt das Ziel, die Haftbrilcken
bereits wéhrend des Herstellungsprozesses der
Schachtbdden (Vakuum-Tiefziehverfahren) vollfldchig
mit dem Korpus des Schachtbodenhalbteils (1)} zu ver-
schweilen. Erfindungsgemil wird diese Zielstellung wie
folgt umgesetzt:

[0005] MNachdem vorgefertigte Platten aus thermopla-
stischem Material in die Heizzone der Tiefziehmaschine
{manuell oder automatisch) eingelegt wurden, wird ma-
nuell oder mit einer entsprechenden Vorrichtung ein
Kunststoffgranulat (3) {vorzugsweise Mahlgut aus dem
gleichen thermoplastischen Material wie das Platten ma-
terial) auf die Oberflache der Kunststofiplatte, welche
spater die dem Beton zugewandte Seite hildet, aufge-
bracht Wahrend des anschlieRenden Heizprozesses
wird das Granulat unter Nutzung der im Tiefziehprozess
anfallenden Prozesswarme unldsbar mit der Oberfldche
der Kunststoffplatte verschweifl3t Zum gleichen Zeitpunkt
werden Kunststoff-Profile {2) (gleicher Thermoplast wie
das Plattenmaterial) auf der Seite, welche spater mitdem
Schachtboden verbunden werden soll, erwérmt Die Er-
warmung kann entweder manuell (z. B. auf Heizplatten)
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ader automatisch (z. B. Erfassung und Pasitionierung
elektronisch gesteuert mittels entsprechender Handling-
systeme, Erwarmung durch Heizstrahler) realisiert wer-
den.

[0006] Nach Ablauf einer definierten Heizzeit wird die
Platte, auf welcher das Kunststoffgranulat (3) durch die
Strahlungswarme nun bereits aufgeschweilit wurde, wie
unter [0002] beschrieben vorgestreckt und verformt.
Nachdem die Stitzluft abgesaugt wurde, werden die vor-
gewamnten Profilleisten (2) auf die Oberfliche der ver-
formten Platte, welche nun bereits die dem Beton zuge-
wandte Seite des Schachtbodenhalbteils {1}s hildet, ma-
nuell oder maschinell (Handling) mit einem definierten
Druck aufgesetzt und verschweilRen sich dabei vollfia-
chig mit der Oberfldche des Schachtbodenhalbteils {1).
[0007] Das Aufsetzen der Profilleisten {2) muss abge-
schlossen sein, bevar die Kilhlung des Schachtboden-
halbteils (1) beginnt.

[0008] Die Erfindung weist gegeniiber dem bisherigen
Stand der Technik folgende Vaorteile auf: Die vollflachige
Verschweilung der Profilleisten (2} mit der riickseitigen
Qberfliche des Schachthodenhalbteils (1) erhdht die
Haftzugfestigkeit gegeniiber aufgeklebten oder punktge-
schweilten Profilleisten - wie unter [0003] a) beschrieben
- wesentlich. Durch die Verschweillung des Kunststoff-
granulates {3) mit der rilckseitigen Oberflache des
Schachtbodenhalbteils {1) wird ein dauerhaft stoffschliis-
siger Materialverbund geschaffen, welcher die Wirksam-
keit der Haftbriicken gegeniuber der Beschichtung mit
einem Harz-Kies-Gemisch wesentlich erhéht Da das
Aufbringen der Haftbriicken erfindungsgemaR in den
Prozess des Tiefziehens integriert wird, entfallen das
nachtragliche Aufkleben/ Aufschweillen der Profilleisten
{2) sowie die nachtragliche Beschichtung mit dem Harz-
Kies-Gemisch. Neben der Einsparung von Arbeitszeit
wird mit der Erfindung gegeniber [0003] a) gleichzeitig
Material {Harz, Kies) gespart. Dariber hinaus handelt es
sich bei dem erfindungsgemaien Aufbringen der Haft-
briicken um einen emissionsfreien Prozess. Zum Auf-
schweillen der Hafthriicken wird weitestgehend die im
Tiefziehvorgang vorhandene Energie genutzt.

Im Vergleich zu der unter [0003] b) beschriebenen Vari-
ante der auf der dem Abwasser zugewandten Seite des
Schachtbadenhalbteils unter das Plattenmaterial einge-
zogenen Profilleisten wird mit der Erfindung die Uber-
streckung des Plattenmaterials vermieden. Durch das
rickseitig aufgeschweiite Kunststoffgranulat {3) wird die
Wirksamkeit der voliflachigen Verankerung des Kunst-
stoff-Schachtbodens im Beton signifikant erhoht, da die
Gefahr des AblGsens der Harz-Kiesbeschichtung, die un-
ter [0002] a) beschrieben wurde, durch den stoffschlis-
sigen Verbund des Kunststoffgranulates (3) mit dem Kor-
pus des Schachtbodenhalbteils (1) ausgeschlossen
wird.
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Patentanspriiche

1.

Haftbriicken auf Schachthdden aus thermoplasti-
schem Kunststoff - ndmlich Kunststoffgranulat {3)
{vorzugsweise Mahlgut aus dem gleichen thermo-
plastischen Material wie das Plattenmaterial) - da-
durch gekennzeichnet, dass dieses Kunststoff-
granulat (3) wahrend des Prozesses der thermopla-
stischen Umformung des Schachtbodenhalbteiles
{1) unter Nutzung der im Tiefziehprozess anfallen-
den Prozesswirme auf der spater dem Beton zuge-
wandten Seite manuell oder maschinell aufgehracht
wird und dadurch mit der Oberflache des Schacht-
bodenhalbteiles {1) verschweildt wird.

Haftbriicken auf Schachthdden aus thermoplasti-
schem Kunststoff - namlich Kunststoffprofilleisten
{2) - dadurch gekennzeichnet, dass diese Kunst-
stoffprofilleisten (2) wahrend des Prozesses der
thermoplastischen Umformung des Schachtboden-
halbteiles {1} im vorgewarmten Zustand auf der spa-
ter dem Beton zugewandten Seite manuell ader ma-
schinell aufgebracht werden und durch die Prozess-
warme vollflachig mit der Oberfliche des Schacht-
bodenhalbteiles {1) verschweilt werden.

Haftbriicken auf Schachthdden aus thermoplasti-
schem Kunststoff nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass diese nachtraglich vollfldchig
auf das Schachtbodenhalbteil {1) aufgeschweilit
werden.
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FIG 4
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