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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Betonbauelement mit
einer Faser-Bewehrungsstruktur sowie ein Verfahren zur
Herstellung einer solchen Faserbewehrungsstruktur.
[0002] Betonbauelemente werdenin der Praxis mitBe-
wehrungselementen bzw. Armierungselementen verse-
hen, um die Belastbarkeit des Betonbauteils, insbeson-
dere hinsichtlich Biege- und Zugbeanspruchungen zu er-
héhen. Klassischerweise werden zur Bewehrung Eisen-
stébe oder Eisengitter eingesetzt. Ein Beispiel dafiir zeigt
die DE 8903336 U1. Die im Abstand zueinander ange-
ordneten Armierungsstabe sind durch eine wellenférmi-
ge Armierung untereinander verbunden. Zur Verbindung
der Armierungsstabe und der wellenférmigen Armierung
kénnen Drahtschlingen vorgesehen sein, wie sie im Be-
tonbau weithin zur Verbindung von Bewehrungsgittern,
Bewehrungsstaben und dergleichen Anwendung finden.
[0003] GemalR der DD 256159 A5 ist bereits vorge-
schlagen worden, Betonbauelemente mit einem Gitter
aus Epoxydharzstében zu armieren, wobei die Epoxyd-
harzstébe glasfaserverstarkt sind. Die Epoxydharzstabe
erhalten dabei einen unrunden sichelférmigen oder halb-
kreisférmigen Querschnitt.

[0004] Auch die DD 275008 A1 beschreibt die Beweh-
rung von mineralisch gebundenen Betonbauelementen
mittels nicht metallischer Bewehrungselemente. Es wer-
den zur Bewehrung Seile verwendet, die auf einem netz-
artigen Flachengebilde angeordnet sind.

[0005] Durch ihre leichte Verfligbarkeit und hohe Zug-
festigkeit bieten sich Glasfasern als Bewehrungselemen-
te fur Betonbauelemente an. Allerdings findet innerhalb
eines Glasfaserstrangs, der eine Vielzahl parallel zuein-
ander angeordnete Glasfasern umfasst, nur eine geringe
Zuglastiibertragung von der AuRRenoberflache des Glas-
faserstrangs zu im Blindel innen liegenden Glasfasern
statt. Zudem zeigt sich, dass von Glasfaserstrangen bei
bestimmten Belastungen eine Spaltwirkung ausgehen
kann, so dass es letztendlich zum Versagen des Baue-
lements kommt.

[0006] Aus der EP 0 637 658 A1 ist ein Betonbauele-
ment gemaf dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bekannt
mit einem Versteifungsgewebe fir Wandsysteme. Das
Versteifungsgewebe enthalt zumindest in einer Ausfiih-
rungsform in Doppelstrdngen angeordnete Rovings, die
durch einen im Wickelfaden zusammengehalten sind.
[0007] Weiter offenbart die US 2004/0025465 A1 ein
Versteifungsgewebe gemal Anspruch 1 mit doppelten
Faserstrangen.

[0008] Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfin-
dung, ein Betonbauelement mit einer Faser-Beweh-
rungsstruktur zu schaffen, das verbesserte Eigenschaf-
ten aufweist.

[0009] Das erfindungsgemale Betonbauelement um-
fasst eine Faser-Bewehrungsstruktur, deren Faserstran-
ge eine Gitteranordnung mit in einer ersten Richtung ori-
entierten ersten Faserstrangen und in einer zweiten
Richtung orientierten zweiten Faserstrangen bilden. Die
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erste und die zweite Richtung kdnnen miteinander einen
rechten Winkel, einen spitzen Winkel oder einen stump-
fen Winkel einschlieBen. So kann das Gitter ein Recht-
eckgitter, ein Rautengitter, ein Dreieckgitter, ein Sechs-
eckgitter oder ahnliches sein. Die Rovings kdnnen gera-
de gestreckt oder auch gewellt oder zick-zack-férmig an-
geordnet sein. Vorzugsweise sind sie in Richtungen an-
geordnet, in denen in dem Bauteil Zugkrafte wirken. Die
ersten und die zweiten Faserstrange sind untereinander
an den Kreuzungspunkten des Gitters verbunden. Die
Verbindung kann durch Binden, Kleben, Schweilen,
Heften, Verklammern, Verndhen oder jede andere Ver-
bindungsart erbracht werden, die die Faserstrange lage-
maRigin Bezug aufeinander wenigstens solange sichert,
bis das Bewehrungsgitter in einem Betonkdrper liegt.
[0010] Der Betonkdrper beinhaltet einen Fiillstoff und
ein Bindemittel. Der Fllstoff kann ein mineralischer Fiill-
stoff sein und z.B. Kies, Splitt, Schotter, Sand, Schlacken
oder dergleichen enthalten. Das Bindemittel kann ein or-
ganisches oder, wie es bevorzugt wird, ein mineralisches
Bindemittel sein oder enthalten. Dazu gehéren Zement,
Gips, Kalk, Hochofenschlacke, Flugasche oder derglei-
chen.

[0011] Die Faserstrdnge sind vorzugsweise soge-
nannte Rovings, in denen Glasfasern im Wesentlichen
parallel zueinander unverzwirnt in Rovingslangsrichtung
orientiert angeordnet sind. Die Faserstrange weisen ei-
nen Kunststoffanteil auf. Dies bedeutet, dass die einzel-
nen Glasfasern des Faserstrangs einzeln oder gemein-
sam von einer Kunststoffschicht umgeben sind, die eine
direkte Beriihrung zwischen jeder Glasfaser und dem Be-
ton verhindert. Der Kunststoffanteil stellt fir die Glasfa-
sern einen Korrosionsschutz dar. Zusétzlich kann er
kraftibertragend wirken, um Langskrafte von der Ro-
vingoberflache aufinnenliegende Glasfasern zu ibertra-
gen, und als Haftvermittler dienen. Der aus den ersten
Faserstrangen und den zweiten Faserstrangen gebilde-
ten Gitteranordnung sind weitere Faserstrdnge zugeord-
net. Diese sind vorzugsweise grundsétzlich ebenso auf-
gebaut, wie die ersten Faserstrange und die zweiten Fa-
serstrange. Sie sind beispielsweise als Glasfaserrovings
ausgebildet, die wiederum mit einem Kunststoffanteil
versehen sind.

[0012] Fdurdie ersten Faserstrange, die zweiten Faser-
strange und die weiteren Faserstrange gilt, dass als Fa-
sermaterial nicht nur die bevorzugten Glasfasern, son-
dern auch andere anorganische Fasern wie Basaltfa-
sern, Karbonfasern oder dergleichen und auch Kunst-
stofffasern wie zum Beispiel Aramidfasern verwendet
werden kénnen. Es kdnnen auch Gemische aus den vor-
genannten Fasern Anwendung finden.

[0013] Die weiteren Faserstrange kénnen parallel und
in engster Nachbarschaft zu den ersten Faserstrdngen
und/oder parallel und in engster Nachbarschaft zu den
zweiten Faserstrangen angeordnetwerden. Die weiteren
Faserstrdnge kénnen mit den ersten oder zweiten Fa-
serstrangen getrennt angeordnet oder auch zu einem
Gesamtquerschnitt verbunden sein. Der Gesamtquer-
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schnitt kann ein Ovalquerschnitt, ein gerundeter Recht-
eckquerschnitt oder ein sonstiger von der Kreisform ab-
weichender Eckenloser Querschnitt sein. Somit bilden
die weiteren Faserstrange mit dem jeweils benachbarten
ersten Faserstrang oder zweiten Faserstrang paarweise
einen Doppel- oder Mehrfachstab. Wird als Roving fiir
alle Faserstrange beispielsweise ein Roving 3600tex
verwendet, kommt auf diese Weise ein Doppelstab mit
7200tex zustande. Es zeigt sich, dass ein solcher Dop-
pelstab einen Bewehrungsstab aus Baustahl ersetzen
kann. Insbesondere zeigt sich, dass die Kraftlibertra-
gung zwischen den auch im Inneren der jeweiligen Quer-
schnitte des Doppelstabs wegen den Fasern gut ist und
eine auf den Beton ausgelibte Sprengwirkung von dem
Stab nicht oder jedenfalls nichtim schadlichen MaR aus-
geht. Dies gilt entsprechend fir Mehrfachstabe. Zwi-
schen benachbarten Doppel- oder Mehrfachstaben sind
vorzugsweise groRere Abstédnde vorgesehen (z.B. 10 bis
50 mm oder auch z.B. 60 mm bis 400 mm), um ein weit-
maschiges Bewehrungsgitter zu bilden.

[0014] Die weiteren Faserstrange sind mit dem jewei-
ligen ersten Faserstrang oder dem zweiten Faserstrang,
mitdem sie einen Doppel- oder Mehrfachstab bilden, vor-
zugsweise stoffschliissig verbunden, insbesondere bei-
spielsweise verklebt oder verschmolzen. Dies erdffnet
die Méglichkeit einfacher und sicherer Fertigungsverfah-
ren. Die Verbindung kann sich Uber die gesamte Lange
des Faserstrangs erstrecken oder auch nur vereinzelt
gegeben sein.

[0015] Die weiteren Faserstrange kdnnen wie die ers-
ten Faserstrange und die zweiten Faserstrange als ge-
rade, linienfdrmige Elemente ausgebildet sein. Alternativ
kénnen sie gewellt sein, um eine Verbindung zwischen
zwei oder mehreren Gitteranordnungen oben beschrie-
bener Bauart herzustellen. Bilden gewellte Faserstrange
einen Abstandshalter, sind sie vorzugsweise knickfrei
gewellt. Sie folgen einer mdglichst minimal gekrimmten
Kurve. Vorzugsweise verlaufen ihre zwischen zwei Be-
wehrungsebenen hin und her laufenden Strénge in ei-
nem spitzen Winkel zu den Ebenen. Dieser ist vorzugs-
weise kleiner als 45 °.

[0016] Die ersten und die zweiten Faserstrange kén-
nen als Fasergelege ausgebildet sein, das an den Kreu-
zungspunkten durch den vorhandenen Kunststoffanteil
z.B. stoffschliissig oder auch anderweitig, z.B. durch Bin-
degarn verbunden ist. Bedarfsweise kdnne Nah- oder
Wirkfaden oder dergleichen vorgesehen sein, um die Ro-
vings, die vorzugsweise zur Ausbildung der ersten Fa-
serstrange und/oder der zweiten Faserstrange verwen-
det werden, temporar zu fixieren. Es ist auch moglich,
die ersten und die zweiten Faserstrénge in eine Webbin-
dung zu bringen, also an Kreuzungspunkten tber- und
untereinander vorbei zu fihren.

[0017] Es wird bevorzugt, die weiteren Faserstrange
parallel zu den ersten Faserstrdngen und/oder den zwei-
ten Faserstrangen anzuordnen, um diese zu unterstt-
zen. Prinzipiell kbnnen die weiteren Faserstrange jedoch
auch in anderen Richtungen angeordnet sein, beispiels-
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weise schrag zu den ersten Faserstrangen und/oder den
zweiten Faserstrangen.

[0018] Die weiteren Faserstrange sind mit den ersten
Faserstrangen und/oder den zweiten Faserstrangen in
engem Verbund angeordnet. Sie kdnnen dabei langs
durchgehend verbunden oder lediglich punktuell oder
abschnittsweise verbunden sein und in anderen Ab-
schnitten Spalte freilassen. Jedenfalls wird der so gebil-
dete Doppel-, Dreifach- oder Mehrfachstab mit grofRer
Oberflache in den Betonkdrper eingebettet, ohne auf die-
sen eine Sprengwirkung auszuliben. Derin dem Doppel-
oder Mehrfachstab festgelegte Querschnitt ist zusam-
menhangend ausgebildet oder auf Einzelquerschnitte
aufgeteilt. Er legt somit mindestens einen Durchgang
oder alternativ mindestens eine Taille fest.

[0019] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird
die Faserbewehrungsstruktur durch zwei Gitteranord-
nungen gebildet, die untereinander fest verbunden sind.
Dabei sind die Maschen der beiden Gitteranordnungen
zumindest vorzugsweise gleich ausgebildet und zuein-
ander fluchtend ausgerichtet. Dies giltinsbesondre dann,
wenn die beiden Gitteranordnungen ohne dazwischen
angeordneten Abstandshalter untereinander verbunden
sind. Ist hingegen ein Abstandshalter vorhanden, kann
es vorteilhaft sein, die Maschenweiten der beiden Gitter-
strukturen unterschiedlich festzulegen, beispielsweise,
um das Betonbauteil hinsichtlich der auftretenden Bie-
gebelastungen zu optimieren.

[0020] Der Abstandshalter kann durch ein Abstands-
haltergitter gebildet sein, das zum Beispiel mit einer der
Gitteranordnungen (oder auch mit beiden) tibereinstim-
mend ausgebildet und dannin eine rdumliche Form Uber-
fihrtwordenist. Die raumliche Form kann beispielsweise
eine Wellenform sein.

[0021] Fdr alle Faserstrange gilt, dass diese vorzugs-
weise durch kunststoffbewehrte Rovings gebildet sind,
die bei Zimmer- und Umgebungstemperatur keine nen-
nenswerte Klebrigkeit aufweisen und somit ohne beson-
dere VorsichtsmaRnahme handhabungsfahig sind. Vor-
zugsweise wird der Kunststoffanteil durch einen Kunst-
stoff, wie bspw. ein thermisch aktivierbares Epoxydharz,
gebildet, das bei Erwarmung auf bspw. 75°C bis 80°C
plastisch wird und sich durch Vernetzung in eine duro-
plastische Form Uberflihrt. Eine starkere Erwarmung (z.
B. auf bis zu 150°C) flihrt zu schnellerem Aushéarten. Es
handelt sich dabei um sogenannte Prepregs. Sind Fa-
serstrange in Gestalt solcher Prepregs vorhanden und
ist aus solchen Faserstrangen das Abstandshaltergitter
erzeugt, hat dieses zunachst eine ausreichende Steifig-
keit, um mit einem weiteren ahnlichen oder gleichen Git-
ter Ubereinander gelegt zu werden. Durch gemeinsame
Erwarmung plastifiziert der Kunststoffanteil. Die Gittera-
nordnungen verkleben und héarten im verklebten Zustand
aus.

[0022] Aus einer solchen noch nicht vollends durchge-
harteten Gitteranordnung kann auch der Abstandshalter
erzeugt werden. Die vorgeformte Gitteranordnung wird
dazu in eine Formgebungsvorrichtung, beispielsweise
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mit gegeneinander verschiebbaren Stangenrosten ein-
gelegt und unter Warmeeinwirkung in die gewiinschte
Form Uberfuhrt. Gleichzeitig kdnnen ebenfalls thermisch
aktivierte Gitteranordnungen zu beiden Seiten der wel-
lenférmigen Anordnung angelegt werden, um mit dieser
zu verkleben und die rdumliche Bewehrungsstruktur zu
bilden.

[0023] Dievorgenannten Einzelmerkmale und Vorteile
sind unabhangig voneinander mitden Gegenstandender
Anspriiche 1 und/oder 12 kombinierbar. Sie erbringen
jeweils spezifische Vorteile, die an ein und demselben
Produkt oder Verfahren auch einzeln der gruppenweise
kumulativ verwirklicht sein kénnen. Die nachfolgende
Beschreibung gibt einige Beispiele und Hinweise zur
moglichen Ausfihrung der Erfindung ohne den schon
durch die Anspriiche definierten Schutzbereich darauf
zu beschrénken. Das Fachwissen des Durchschnitts-
fachmanns tritt hinzu und ist beim Studium der Beschrei-
bung und der Zeichnungen zugrunde zu legen. Es zei-
gen:

Figur 1 ein Betonbauelement, in geschnittener aus-
schnittsweiser Prinzipdarstellung mit einer Faser-
Bewehrungsstruktur,

Figur 2 und 3 alternative Faserbewehrungsstruktu-
ren fir das Betonbauelement nach Figur 1,

Figur 4 bis 9 verschiedene Querschnitte der Faser-
bewehrungsstrukturen nach Figur 1 bis 3,

Figur 10 eine alternative Faserbewehrungsstruktur
mit Doppelstab in geschnittener Seitenansicht,

Figur 11 eine weitere alternative Faserbewehrungs-
struktur mit Doppelstdben in geschnittener Perspek-
tive,

Figur 12 bis 15 verschiedene beispielhafte Quer-
schnittsformen von Doppel- oder Mehrfachstabs-
trukturen,

Figur 16 ein Betonbauelement mit raumlicher Faser-
bewehrungsstruktur, in ausschnittsweiser Quer-
schnittsdarstellung,

Figur 17 die rumliche Bewehrungsstruktur des Be-
tonbauelements nach Figur 16, in ausschnittsweiser
schematisierter Perspektivdarstellung,

Figur 18 ein Verfahren zur Herstellung der raumli-
chen Bewehrungsstruktur, in schematisierter Dar-
stellung,

Figur 19 eine rdumliche Bewehrungsstruktur in aus-
schnittsweiser schematisierter Perspektivdarstel-
lung,
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Figur20 und 21 dreidimensionale Bewehrungsstruk-
turen mit Doppelstében,

Figur 22 bis 25 raumlich geschlossene Bewehrungs-
strukturen, und

Figur 26 eine Winkel-Bewehrungsstruktur in sche-
matisierter Darstellung.

[0024] Das erfindungsgemalle Betonbauelement
kannje nach Formder Bewehrung als ebenes oder raum-
liches Betonbauelement ausgebildet sein. Nachfolgend
wird die Erfindung am Beispiel eines ebenen Betonbau-
elements 10 erlautert. Es wird jedoch darauf hingewie-
sen, dass die nachstehend erlduterten Einzelheiten je-
weils auch an rdumlichen Betonbauelementen Anwen-
dung finden koénnen, sofern dies nicht explizit ausge-
schlossen ist.

[0025] Das Betonbauelement 10 weist gemaR Figur 1
einen Betonkdrper 11 auf, in den eine Faser-Beweh-
rungsstruktur 12 eingebettet ist. Dies ist zum Beispiel
mittig zwischen zwei AuRenflachen 13, 14 des Betonkor-
pers 11 angeordnet. Die Faser-Bewehrungsstruktur 12
folgtder Form der AuRenflachen 13, 14 undist, falls diese
eben sind, ebenfalls eben. Auf beiden Seiten der Faser-
Bewehrungsstruktur 12 ist eine Betonlberdeckung von
vorzugsweise mehr als 10 mm, beispielsweise 30 mm
vorhanden. Der Betonkorper 11 istein Mineralbeton, vor-
zugsweise bestehend aus einem zementgebundenen
Kies. Die KorngréRRe kann beispielsweise bei 4 mm bis
16 mm liegen. Diese Faser-Bewehrungsstruktur 12 bildet
eine Gitteranordnung 15 (ahnlich Figur 1, mit einer Ma-
schenweite, die vorzugsweise dem mehrfachen der
Korngrof3e des Betons entspricht). Im vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel kann die Maschenweite beispielsweise
25 mm betragen.

[0026] Die Faser-Bewehrungsstruktur 12 umfasst im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine obere Gitteran-
ordnung 15 und eine untere Gitteranordnung 16. Diese
sind mit deckungsgleichen Maschen versehen und stoff-
schlissig untereinander verbunden. Vorzugsweise sind
die Gitteranordnungen 15, 16 untereinander gleich auf-
gebaut. Die nachfolgende Beschreibung der Gitteranord-
nung 15 gilt deswegen entsprechend fir die Gitteranord-
nung 16.

[0027] Die Gitteranordnung 15 weist erste Faserstran-
ge 17a und zweite Faserstrange 18a auf. Die ersten Fa-
serstrange 17a legen eine erste Richtung (X-Richtung)
fest. Die zweiten Faserstrange 18a sind quer dazu, bei-
spielsweise in einem spitzen oder in einem rechten Win-
kel in einer zweiten Richtung (Y-Richtung) angeordnet.
Die ersten Faserstrange 17a sind untereinander vor-
zugsweise aquidistant angeordnet. Die zweiten Faser-
strange 18a sind untereinander ebenfalls vorzugsweise
in festen einheitlichen Abstanden angeordnet. Die aus-
gebildeten Maschen sind vorzugsweise viereckig, zum
Beispiel rechteckig oder quadratisch ausgebildet. Nach
den vorgenannten Regeln lassen sich jedoch auch Drei-
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eckgitter oder ahnliche Gitteranordnungen (Rautenan-
ordnung und dergleichen) erstellen.

[0028] Die ersten Faserstrange 17a und die zweiten
Faserstrange 18a sind vorzugsweise als Rovings mit
1200tex, 2400tex oder vorzugsweise 3600tex ausgebil-
det. Sie umfassen jeweils eine groRe Anzahl von Glas-
filamenten aus alkaliresistentem Glas. Die Glasfasern
der Rovings sind mit einer Kunststoffimpragnierung ver-
sehen, die vorzugsweise thermisch aushartbar ist. Die
miteinander unverwobenen ersten Faserstrange 17a
und zweiten Faserstrdnge 18a bilden zunachst ein git-
terférmiges Gelege, wobei der durch die Kunststoffim-
pragnierung vorhandene Kunststoff an den Kreuzungs-
punkten durch seine Klebewirkung eine Verbindung her-
stellt.

[0029] Die Anzahl der Glasfasern in den Rovings flr
die erster Faserstrange 17a kann mit der Anzahl der
Glasfasern in den Rovings der zweiten Faserstrange
Ubereinstimmen oder von dieser verschieden sein. Auf
diese Weise kdnnen die Zugfestigkeiten der Faserbe-
wehrungsstruktur 12 in X-Richtung und in Y-Richtung je-
weils zweckentsprechend festgelegt und eingestellt wer-
den.

[0030] Die vorstehende Beschreibung der Gitteran-
ordnung 15 gilt fir die Gitteranordnung 16 mit dem Un-
terschied, dass anstelle der Buchstabenindice "a" der
Buchstabenindex "b" zu lesen ist.

[0031] Die Faserbewehrungsstruktur 12 besteht aus
den beiden Gitteranordnungen 15, 16, die zunachst se-
parat bereitgestellt worden sind, wobei der Kunststoff der
zweiten Faserstrange 18a, 18b und/oder der ersten Fa-
serstrange 17a, 17b zumindest noch nicht vollstandig
vernetzt und thermisch aktivierbar geblieben ist. Die in-
soweit halbfertig vorbereiteten Gitteranordnungen 15, 16
werden in diesem Zustand Ubereinander gelegt und mit
fluchtenden Maschen ausgerichtet. Durch vorherige
oder nun erfolgende Erwadrmung wird die Kunststoffim-
pragnierung einerseits plastifiziert und somit klebrig so-
wie andererseits der Vernetzungsprozess eingeleitet. Es
entstehtdie duroplastische Faserbewehrungsstruktur 12
mit groBen Maschen und den Querschnitten geman Fi-
gur 4 und Figur 5. Die Lage der Querschnitte ist in Figur
1 mit den Schnittlinien IV bzw. V-V veranschaulicht. Wie
sich aus Figur 4 (Schnitt IV_IV) ergibt, liegen die Kreu-
zungspunkte der zweiten Faserstrange 18(a, b) und der
ersten Faserstrange 17(a, b) rechtwinklig zu der X-Y-
Ebene Ubereinander. An den Gitterpunkten ist eine Ver-
klebung der Gitteranordnung 15, 16 vorhanden. AulRer-
halb der Gitterpunkte weisen die ersten Faserstrange
17a gemaR Figur 5 insgesamt einen gerundeten Quer-
schnitt auf. Zwischen den beiden zusammengehdrigen
ersten Faserstrangen 17a, 17b, die in der Faser-Beweh-
rungsstruktur 12 gewissermafien einen Doppelstab 19
bilden, istein geringer Spalt 20 vorhanden, der vom Fein-
anteil des Betons geflllt werden kann. Ein solcher Spalt
kann eine Weite von z.B. weniger als einem oder auch
einigen Millimetern haben. Er ist jedenfalls kleiner als der
Abstand zwischen verschiedenen Doppelstaben 19.
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[0032] Zur Herstellung des Betonbauelements 10 wird
die, wie vorstehend beschrieben bereitgestellte Faser-
Bewehrungsstruktur 12 in verarbeitungsfahigen Beton
eingelegt und positioniert. Es kann aufgrund seiner Stei-
figkeit wie eine Baustahlmatte in den Beton eingearbeitet
werden und verbleibt in diesem. Aufgrund der erforder-
lichen niedrigen Betoniiberdeckunglassen sich aufdiese
Weise relativ leichtgewichtige, sehr steife, hochbelast-
bare und korrosionssichere Bauelemente aus Beton be-
reitstellen. AuRerdem lassen sich Formteile fertigen. Z.
B. kann die Bewehrungsstruktur in eine gewinschte
Form eingelegt und elastisch oder (z.B. durch Warme)
plastisch an diese angepasst werden, bevor Beton in die
Form gefullt wird.

[0033] An dem vorstehend beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiel sind zahlreiche Abwandlungen maéglich.
Diese betreffen insbesondere die Faser-Bewehrungs-
struktur 12. Eine erste Abwandlung zeigt Figur 2. Wah-
rend die ersten Faserstrange 17a, 17b nach Figur 1 und
5 einen Spalt 20 zwischen einander festlegen kénnen,
ist es auch mdglich, die ersten Faserstrange 17 auf gan-
zer Lange oder wie in Figur 2 gezeigt auf Teilldngen 21,
22 miteinander zu verkleben. Die zugehdrigen Quer-
schnittstrukturen zeigen die Figuren 6 und 7. Anstelle
des Spalts 20 ist zumindest stellenweise lediglich noch
eine Taille 23 vorhanden. Der entstandene Doppelstab
19 hat jedoch eine deutlich gréRere Oberflache als ein
Einzelstab mit gleicher Glasfilamentezahl, wodurch sei-
ne Lasttragfahigkeit verbessert ist.

[0034] Es wird darauf hingewiesen, dass bei dem Aus-
fuhrungsbeispiel nach Figur 1 in Abwandlung der darge-
stellten Ausfiihrungsform die zweiten Faserstrange 18a,
18b auch beide in die Mittelebene zwischen die ersten
Faserstrange 17 gelegt werden kénnen. Sie kénnen dort
Ubereinander oder auch nebeneinander angeordnet
sein. Letzteres wiirde dazu flihren, dass die ersten Fa-
serstrange 17a, 17b eine stehende "8" bilden. Wahrend
die dazwischen angeordneten zweiten Faserstrange
18a, 18b eine liegende "8" bilden. Sind die zweiten Fa-
serstrange 17a, 17b dabei voneinander etwas distanziert
kénnen sie miteinander auch einen Spalt festlegen.
[0035] Figur 3 veranschaulicht eine weitere Ausfiih-
rungsform der Faserbewehrungsstruktur 12. Diese un-
terscheidet sich von den vorstehenden Faserbeweh-
rungsstrukturen durch die Anordnung der zweiten Faser-
strange 18a, 18b, die hier an der Oberseite und der Un-
terseite der Faserbewehrungsstruktur 12 angeordnet
sind. Dadurch ergeben sich die in Figur 8 und 9 veran-
schaulichten Querschnitte. Im Ubrigen wird auf die vorige
Beschreibung verwiesen, die entsprechend gilt. Insbe-
sondere kdnnen die ersten Faserstrange 17a, 17b auf
ganzer Lange miteinander verbunden sein. Es kénnen
auch einzelne unverbundene Bereiche vorhanden sein.
Der Doppelstab 19 weist hier lediglich noch eine geringe
Taille 23 auf. Aufgrund seiner Abrundung an der oberen
und unteren Seite geht von ihm jedoch, anders als bei
im Querschnitt lanzettférmigen oder sichelférmigen Ro-
vings keine Sprengwirkung auf den Betonkdrper aus.
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[0036] Weitere Faserbewehrungsstrukturen 12 sindin
Figur 10 und in Figur 11 veranschaulicht. Die Figuren
zeigen weitere Moglichkeiten der Anordnung oder Aus-
bildung von Doppelstabanordnungen. In Figur 10 sind
die ersten Faserstrange 17a, 17b als Einfachstabe aus-
gebildet, wahrend die zweiten Faserstrange 18a, 18b wie
dargestellt so eng beieinander liegen, dass sie einen
Doppelstab bilden. Sie kénnen mit geringem Spalt ne-
beneinander oder auchineinander iibergehend angeord-
net sein. Figur 11 veranschaulicht ein Ausflihrungsbei-
spiel, bei dem sowohl die ersten Faserstrange 17a, b,
wie auch die zweiten Faserstrange 18a, b als Doppel-
oder Mehrfachstdbe ausgebildet sind. Hinsichtlich der
Querschnitte der Doppel- oder Mehrfachstabe wird im
Zusammenhang mit allen vor- und nachstehend be-
schriebenen Ausflihrungsformen auf die Figuren 12 bis
15 verwiesen. Die Figuren erlautern dies jeweils am Bei-
spiel der ersten Faserstrange 17, wobei sie gleicherma-
Ren fir die zweiten Faserstrange 18 gelten. Nach Figur
12 kann jeder erste Faserstrang 17 durch mehrere je-
weils flr sich ungefahr kreisférmige erste Faserstrange
17a, 17b, 17cgebildet sein, die soineinander libergehen,
dass der Querschnitt ausgehend von in Figur 12 links
und rechts ersichtlichen gerundeten, bogenférmigen
Schmalseiten gewellte Flanken vorhanden sind. Diese
kénnen, wie Figur 13 zeigt, auch im Wesentlichen gerade
sein. Figur 14 veranschaulicht, dass die Einzelquer-
schnitte der einzelnen Faserstrange 17a, 17b, 17¢ auch
durch einen geringen Spalt (der auch die Weite Null ha-
ben kann) voneinander getrennt sein kénnen.

[0037] Ausgehend vondem Querschnitt nach Figur 13
kann der Faserstrang 17 auch einem Rechteckquer-
schnitt angenahert sein, wobei auch dieser jede scharfe
Ecke vermeidet, sondern vielmehr gerundete Ecken auf-
weist. Jedenfalls aber werden, auch wenn der Run-
dungsradius gering ist, Keilwirkungen des Querschnitts
dadurch vermieden, dass keine Eckenwinkel von weni-
ger als 90° vorhanden sind.

[0038] Auf Basis der vorstehend beschriebenen Aus-
fuhrungsformen lassen sich auch Faser-Bewehrungs-
strukturen aufbauen, die mehr als zwei Gitteranordnun-
gen umfassen. Die noch nicht ausgeharteten jedoch stei-
fen einzelnen Gitteranordnungen werden dann in ent-
sprechender Anzahl ibereinander liegend angeordnet
und beispielsweise durch Warme miteinander verbun-
den und endguiltig ausgehartet. Es wird darauf hingewie-
sen, dass bei allen vor- und nachstehend beschriebenen
Ausfiihrungsformen auch andere stoffschliissige Verbin-
dungsverfahren zur Anwendung kommen kdnnen, bei-
spielsweise das Aufspriihen von Klebstoffemulsionen
und dergleichen.

[0039] Die vorstehend beschriebenen Ausfiihrungs-
formen der Faser-Bewehrungsstruktur 12 sind flachige
Bewehrungsstrukturen, die vorzugsweise eben oder
auch in anderen Formen, zum Beispiel abgewinkelt,
schalenférmig, spharisch gewdlbt oder mehrfach ge-
krimmt ausgebildet sein kdnnen. Solche Bewehrungs-
strukturen werden als zweidimensional verstanden, weil
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sie von einer Flachenstruktur abgeleitet sind. Dagegen
zeigt Figur 16 ein Betonbauelement 10’ mit dreidimensi-
onaler Faser-Bewehrungsstruktur 12’. Diese umfasst
wiederum zwei Gitteranordnungen 15’, 16’, die wie dar-
gestelltals Einfachgitter oder als Doppel- oder Mehrfach-
gitter gemal einer der zuvor beschriebenen Ausfih-
rungsformen der Faserbewehrungsstrukturen 12 ausge-
bildet sein kénnen. In den Figuren 10 bis 12 sind sie
lediglich der einfacheren Veranschaulichung wegen als
Einfachgitterstrukturen dargestellt. Jedoch werden Dop-
pel- oder Mehrfachgitterstrukturen wegen der erzielba-
ren héheren Gesamtquerschnitte der jeweiligen Doppel-
stédbe 19 bevorzugt.

[0040] Hinsichtlich der ersten Faserstrdnge 17(a, b),
18(a, b) deren Ausbildung, Anordnung und Verarbeitung
wird auf die vorstehende Beschreibung verwiesen.
Nachfolgend werden Einzelstrange wie auch Doppelfa-
serstrange 17, 18 ohne Buchstabenindice in Bezug ge-
nommen.

[0041] Wie aus den Figuren 16 und 17 hervorgeht, ist
zwischen den Gitteranordnungen 15’, 16’ eine Abstands-
halteranordnung 24 angeordnet. Diese wird durch eine
Gitteranordnung 25 gebildet, die zum Beispiel eine Wel-
lenform haben kann. Die Gitteranordnung 25 kann bei-
spielsweise aus einer ebenen Gitteranordnung ahnlich
der Gitteranordnung 15 oder 16 erzeugt werden, indem
sie von einer aus einzelnen Stangen bestehenden Form
26 in ebenem Zustand aufgenommen und dann durch
gruppenweise Relativbewegung der Stangen gegenein-
ander in die Wellenform Uberfiihrt und in dieser fixiert
wird. Wie Figur 18 zeigt, werden die Gitteranordnungen
15’, 16’ dann auf diese wellenférmige Gitteranordnung
25 aufgelegt und mit dieser stoffschliissig verbunden.
Dies kann wiederum thermisch oder auch durch Aufbrin-
gen eines Klebemittels einer Klebeemulsion oder der-
gleichen erfolgen.

[0042] Die Gitteranordnung 25 umfasst Faserstrange
27, die sich vorzugsweise entlang der ersten Faserstran-
ge 17 erstrecken sowie Faserstrange 28, die sich vor-
zugsweise parallel zu den zweiten Faserstrangen 18 er-
strecken.

[0043] Die beiden Ausfiihrungsformen der Faserbe-
wehrungsstrukturen 12, 12’ haben gemeinsam, dass ei-
nem ersten Faserstrang 17 in einer Gitterstruktur 15 oder
15’ ein weiterer Faserstrang 17 zugeordnet ist, der zu
einer anderen Gitteranordnung 16 oder 16’ gehért, wobei
der erste Faserstrang 17 der einen Gitteranordnung 15
und der weitere Faserstrang 17 der anderen Gitteran-
ordnung 16 untereinander verbunden sind. Die Verbin-
dung kann unter den Faserstrangen 17 an den Stellen
21, 22 Uber ganze Lange oder Uber Teillangen durchge-
hend erfolgen (Figur 2 und Figur 3) oder lediglich tUber
die ersten Faserstrange 18 gegeben sein (Figur 1) oder
durch die Abstandshalteranordnung 24 vermittelt werden
(Figur 16 bis 18). Bevorzugterweise ist eine flachenhafte
Bewehrung nach Figur 1 bis 9 in erster Richtung (X)
und/oder in zweiter Richtung (Y) als Doppelstab entspre-
chend dem Doppelstab 19 nach Figur 5, 7 oder 9 aus-
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gebildet. Dies gilt auch fir die Gitteranordnungen 15, 16’
nach Figur 16.

[0044] Mit der vorgestellten Faser-Bewehrungsstruk-
tur 12 oder 12’ lassen sich Bewehrungskérper erstellen,
die ahnlich wie Baustahimatten in Beton verarbeitbar
sind. Bei der Erstellung von Ortbetonbauwerken sind die
Faser-Bewehrungsstrukturen 12’ insbesondere dann
begehbar und mindestens ebenso tragfahig wie Stahl-
bewehrungen, wenn die ersten Faserstrange 18
und/oder die zweiten Faserstrange 17 als Doppel- oder
Mehrfachstébe mit oder ohne stoffliche Verbindung zwi-
schen den Teilquerschnitten ausgebildet sind.

[0045] Das erfindungsgemaRe Verfahren zur Bereit-
stellung einer Faser-Bewehrungsstruktur Iasst sich in fol-
genden Verfahrensschritten zusammenfassen:

1. Bereitstellen von Faserstrangen mit einer Kunst-
stoffimpragnierung,

2. Anordnen eines Teils der Faserstrange in einer x-
Richtung als erste Faserstrange(17),

3. Anordnen eines anderen Teils der Faserstrange
in einer y-Richtung schrag oder quer zu den ersten
Faserstrangen (17) auf diesen, um durch kreuzwei-
ses Aufeinanderlegen oder Herstellung einer Web-
bindung eine ebene Gitterstruktur (15) zu bilden,

4. Teilharten der Kunststoffimpragnierung zur Aus-
bildung einer steifen, handhabbaren Gitterstruktur
(15, 15’), wobei das Teilharten durch Luftharten,
Lufttrocknen oder dergleichen durchgefiihrt werden
kann,

5. Erzeugung weiterer Gitterstrukturen (16, 16’) mit-
tels der vorstehenden Schritte,

6. Ubereinanderlegen bzw. Aufeinanderlegen von
mindestens zwei solcher Gitterstrukturen (15, 16;
15, 16’),

7. Ausrichten der Gitterstrukturen (15, 16; 15°, 16’)
zueinander,

8. vorzugsweise stoffliches Verbinden der Gitter-
strukturen (15, 16; 15°, 16’) miteinander.

[0046] Dieobigen Schritte beschreiben die Ausbildung
eines erfindungsgemaflen Bewehrungsgitters aus zwei
Einzelgittern. Eine Alternative besteht in der unmittelba-
ren Ausbildung eines Gitters mit Doppel- oder Mehrfach-
staben. Kennzeichen solcher Doppel- oder Mehrfachsta-
be ist jeweils ein von der Kreisform abweichender Quer-
schnitt, der aber frei von ungerundeten Kanten ist.

[0047] Eine weitere rAumliche Bewehrungsstruktur 12’
zeigt Figur 19. Ahnlich wie die Bewehrungsstruktur nach
Figur 16 und 17 kann diese wiederum zwei Gitteranord-
nungen 15’, 16’ aufweisen, von denen mindestens eine
in mindestens einer Richtung (x oder y) Bewehrungssta-
be umfasst, die als Doppelstabanordnungen nach einer
der vorstehend genannten Varianten ausgebildet sind.
Zwischen beiden Gitteranordnungen 15, 16’ ist ein Ab-
standhalter vorgesehen, der wie vorstehend durch eine
Gitteranordnung 25 gebildet sein kann. Diese ist vor-
zugsweise sanft gewellt, so dass die zwischen den Git-
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teranordnungen 15, 16’ hin und her laufenden Abschnit-
te 27 etwa S-férmig gekrimmt sind.

[0048] Alternativoder erganzend kdnnen zum Beispiel
aus Kunststoffspritzteilen gebildete Abstandshalter 28
vorgesehen sein, die die beiden Gitteranordnungen 15’,
16’ auf Abstand halten. Die Abstandshalter 28 kénnen
mit den Gitteranordnungen 15’, 16’ verbunden sein oder
auch lediglich zwischen diese gestellt sein.

[0049] Es kann eine weitere Gitteranordnung
16" vorgesehen sein, die zum Beispiel mit der Gitteran-
ordnung 16’ Uber Abstandshalter 29 verbunden ist.
[0050] Weitere Bewehrungsgitteranordnungen mit
stehend oder liegend angeordneten Doppelstabanord-
nungen sind den Figuren 20 bis 26 zu entnehmen. In
Figur 20 ist eine Gitteranordnung 15 veranschaulicht, die
eine rdaumliche Form aufweist. Die ersten Faserstrange
17a, 17b bilden eine Doppelstabanordnung. Zwischen
ihnen liegt die von den Faserstrangen 18a, 18b gebildete
Doppelstabanordnung.

[0051] Wie Figur 21 zeigt, kann eine solche Gitteran-
ordnung 15 mit einer entsprechend ausgebildeten Git-
teranordnung 16 kombiniert werden, zwischen denen
dann wiederum geeignete Abstandshalter angeordnet
sind. Die Abstandshalter kénnen wieder einfache oder
doppelte Bewehrungsstabe, Abstandshalter (wie 28 oder
29 in Figur 19 oder dergleichen sein).

[0052] Wegen der lediglich geringen erforderlichen
Betonlberdeckung und der guten Verformbarkeit der im
noch nicht voll ausgehérteten Zustand zunachst noch
thermoplastischen Kunststoffanteile der Faserstréange
lassen sich elegante dreidimensionale Formen schaffen.
[0053] Die Figuren 22 bis 25 veranschaulichen rdum-
lich geschlossene Formen der Gitteranordnungen, wie
sie beispielsweise flr Betonbalken, Betonsaulen oder
dergleichen Anwendung finden kénnen. Sie kénnen, wie
ersichtlich, Kreisformen, Rechteckformen oder sonsti-
gen Formen folgen. Der Abstand zwischen innerer und
aulerer Lage, die hier durch die Faserstrange 17a, 17b
gebildet werden, kénnen die Faseranordnungen 18a,
18b als stehender oder liegender Doppelstab angeord-
net werden. Figur 24 und 25 veranschaulicht, dass je-
weils zwei oder mehrere solcher Strukturen durch Ab-
standshalter 30 eine in Radialrichtung rdumlich ausge-
dehnte Bewehrungsstruktur bilden kénnen. Die Ab-
standshalter 30 kénnen nach jeder der vorstehend be-
schriebenen Bauarten ausgebildet sein.

[0054] Figur 26 veranschaulicht die Nutzung von Dop-
pelstab-Gitteranordnungen nach vorstehend beschrie-
benem Muster als Eckbewehrungsteil 31. Es umfasst
zwei oder mehrere Gitteranordnungen 15, 16, die hier
eine entsprechende Vorform, beispielsweise Winkelform
erhalten haben. Jede der Gitteranordnungen 15, 16 kann
nach jeder der vorstehend, insbesondere im Zusammen-
hang mit den Figuren 2 bis 9 sowie 10 bis 15 erlauterten
Bauformen sein bzw. die dort dargestellten Doppelstab-
querschnitte nutzen. Im Eckbereich kann die Verbindung
zwischen den beiden Gitteranordnungen 15, 16 durch
eine weitere Gitterlage 32 erbracht werden.
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[0055] Ein erfindungsgemalRes Betonbauelement
weist eine Faser-Bewehrungsstruktur 12 auf, die durch
eine Gitteranordnung 15 gebildet wird. Vorzugsweise
sind wenigstens einige der in Y- oder Y-Richtung verlau-
fenden Stabe als Doppelstdbe mit zusammenhangen-
dem Querschnitt nach Figur 7 oder 9 oder mit voneinan-
der einen Spalt 20 getrennten Teilquerschnitten geman
Figur 5 ausgebildet. Solche Doppelstébe kénnenin einer
Gitterstruktur sowohl rechtwinklig zueinander als auch in
anderen Winkeln, wie z.B. spitzen Winkeln, angeordnet
sein, bspw. um eine Dreieckstruktur, eine Sechseck-
struktur oder dergleichen als Gitter bereitzustellen.
[0056] Faser-Bewehrungsstrukturen 12 dieser Art be-
stehend aus einem Kunststoff-impragnierten Faserma-
terial, bspw. Epoxydharz gebundenen Glasfasern mit
Langfasern (Endlosfasern), in jeweiliger Stablangsrich-
tung und ohne Bindung untereinander (Rovings), kénnen
auf diese Weise einerseits einen ausreichenden krafttra-
genden Verbund zum Betonkérper 11 aufbauen und so-
mit die Stahlstabe als Armierung und Bewehrung wirken,
wobeiandererseits schadliche Wirkungen auf den Beton,
insbesondere Keil- und Spaltwirkungen, unterbleiben.

Bezugszeichenliste:

[0057]

10, 10° Betonbauelement

1,11 Betonkorper

12,12 Faser-Bewehrungsstruktur
13, 14 AuRenflachen

15, 16 Gitteranordnungen 15, 16’, 16"
17 erste Faserstrange 17a, 17b
18 zweite Faserstrange 18a, 18b
19 Doppelstab

20 Spalt

21, 22 Abschnitte

23 Taille

24 Abstandshalteranordnung

25 Gitteranordnung

26 Form

27 Abschnitte

28, 29,30 Abstandshalter

31 Eck-Bewehrungsteil

32 Gitterlage

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Bereitstellung einer Faser-Beweh-
rungsstruktur die mehrere in einer ersten Richtung
(x) angeordnete erste Faserstrange (17a) und meh-
rere in einer zweiten Richtung (y) angeordnete zwei-
te Faserstrange (18a) aufweist, die eine erste Git-
teranordnung (15, 15’) mit Kreuzungspunkten bil-
den, an denen die ersten Faserstrange (17a) und
die zweiten Faserstrange (18a) untereinander ver-
bunden sind, wobei die ersten Faserstrange (17a)
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und die zweiten Faserstrange (18a) jeweils einen
Kunststoffanteil aufweisen, mit weiteren Faserstran-
gen (17b, 18b, 27, 28), die einen Kunststoffanteil auf-
weisen, wobei die weiteren Faserstréange (17b, 18b,
27, 28) wenigstens abschnittweise mit den ersten
Faserstrangen (17a) und/oder den zweiten Faser-
strangen (18a) verbunden sind, wobei die weiteren
Faserstrange (17b, 18b, 27, 28) mit den ersten Fa-
serstrangen (17a) und/oder den zweiten Faserstran-
gen (18a) langs durchgehend verbunden sind oder
abschnittsweise Spalte (20) freilassen, wobei die
weiteren Faserstrange (17b, 18b, 27, 28) mit den
wenigstens abschnittsweise verbundenen ersten
Faserstrangen und/oder zweiten Faserstrangen
Doppel- oder Mehrfachstidbe mit in dem Doppel-
oder Mehrfachstab festgelegtem zusammenhéan-
gendem Querschnitt bilden, der mindestens eine
Taille festlegt, mit folgenden Verfahrensschritten:

- Bereitstellen von Faserstrangen mit einer
Kunststoffimpragnierung,

- Anordnen eines Teils der Faserstrange in einer
x-Richtung als erste Faserstrange(17),

- Anordnen eines anderen Teils der Faserstran-
ge in einer y-Richtung schrag oder quer zu den
ersten Faserstrangen (17) auf diesen, um eine
ebene Gitterstruktur (15) zu bilden,

- Teilhdrten der Kunststoffimpragnierung zur
Ausbildung einer steifen, handhabbaren Gitter-
struktur (15, 15’),

- Erzeugung weiterer Gitterstrukturen (16, 16’)
Mittels der vorstehenden Schritte,

- Ubereinanderlegen von mindestens zwei sol-
cher Gitterstrukturen (15, 16; 15’, 16),

- Ausrichten der Gitterstrukturen (15, 16; 15,
16’) zueinander,

- stoffliches Verbinden der Gitterstrukturen (15,
16; 15°, 16’) miteinander.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als erste Faserstrange (17) und als
zweite Faserstrange (18) solche mit unterschiedli-
cher Filamentezahl ausgewahlt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den Gitterstrukturen
(15, 16’) ein gewelltes Gitterelement (25) angeord-
net wird, um die Gitterstrukturen (15, 16’) stofflich
zu verbinden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Erzeugung des gewellten Gitter-
elements (25) eine ebene Gitterstruktur in eine Wel-
lenform plastisch umgeformt wird.
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Claims

Method for providing a fibre reinforcement structure
which comprises several first fibre strands (17a) ar-
ranged in afirst direction (x) and several second fibre
strands (18a) arranged in a second direction (y),
which together form a first grid arrangement (15, 15’)
with crossing points at which the first fibre strands
(17a) and the second fibre strands (18a) are con-
nected together, wherein the first fibre strands (17a)
and the second fibre strands (18a) each have a plas-
tic proportion,

with further fibre strands (17b, 18b, 27, 28) which
have a plastic proportion, wherein the further fibre
strands (17b, 18b, 27, 28) at least in portions are
connected to the first fibre strands (17a) and/or the
second fibre strands (18a), wherein the first fibre
strands (17a) and/or the second fibre strands (18a)
are connected longitudinally continuously or in por-
tions leave free gaps (20),

wherein the further fibre strands (17b, 18b, 27, 28),
together with the first fibre strands and/or the second
fibre strands which are connected atleastin portions,
form double or multiple rods with cohesive cross-
section established in the double or multiple rod and
defining at least a constriction,

with the following method steps:

- provision of fibre strands with a plastic impreg-
nation;

- arrangement of some of the fibre strands in an
x direction as first fibre strands (17),

- arrangement of others of the fibre strands in a
y direction, obliquely or transversely to the first
fibre strands (17) and arranged thereon, in order
to form a flat grid structure (15),

- partial hardening of the plastic impregnation to
form a stiff grid structure (15, 15’) which can be
handled,

- production of further grid structures (16, 16’)
by means of the above-mentioned steps,

- overlaying of at least two such grid structures
(15, 16; 15, 16"),

- orientation of the grid structures (15, 16’; 15,
16’) relative to each other,

- substance-bonding of the grid structures (15,
16; 15’ 16’) to each other.

Method according to claim 1, characterised in that
the first fibre strands (17) and the second fibre
strands (18) are selected with different filament
counts.

Method according to claim 1 or 2, characterised in
that an undulating grid element (25) is arranged be-
tween the grid structures (15, 16’) inorder to connect
the grid structures (15°, 16’) by substance-bonding.
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4. Method according to claim 3, characterised in that

to produce the undulating grid element (25), a flat
grid structure is plastically deformed into a wave
form.

Revendications

Procédé de préparation d’'une structure de renforce-
ment du type fibres qui présente plusieurs brins de
fibre (17a) disposés dans une premiére direction (x)
et plusieurs deuxieémes brins de fibre (18a) disposés
dans une deuxiéme direction (y), qui forment un pre-
mier agencement du genre grille (15, 15’) compor-
tant des points de croisement, au niveau desquels
les premiers brins de fibre (17a) et les deuxiemes
brins de fibre (18a) sont reliés les uns aux autres,
les premiers brins de fibre (17a) et les deuxiemes
brins de fibre (18a) présentant dans chaque cas une
part de matiére de synthése, avec d’autres brins de
fibre (17b, 18b : 27, 28) qui présentent une part de
matiére de synthése, les autres brins de fibre (17b,
18b ; 27, 28) étant reliés au moins par segments aux
premiers brins de fibre (17a) et/ou aux deuxiémes
brins de fibre (18a), les autres brins de fibre (17b,
18b : 27, 28) étant reliés aux premiers brins de fibre
(17a) et/ou aux deuxiemes brins de fibre (18a) sur
toute leur longueur, ou laissant libre des intervalles
(20), les autres brins de fibre (17a, 18b, 27, 28) for-
mant avec les premiers brins de fibre reliés au moins
par segments et/ou les deuxiémes brins de fibre, des
barrettes doubles ou multiples, d’une section corres-
pondante fixée dans la barrette double ou multiple,
laquelle section détermine au moins une taille, avec
les étapes de procédé suivantes :

- Préparation de brins de fibre dotés d’'une im-
prégnation de matiére de synthese,

- Disposition d’une partie des brins de fibre dans
une direction (x), considérés comme étant des
premiers brins de fibre (17),

- Disposition d’'une autre partie des brins de fibre
dans une direction (y), obliguement ou transver-
salement, parrapportaux premiers brins de fibre
(17), sur ceux-ci, en vue de réaliser une struc-
ture du genre grille (15) plane,

- Durcissement partiel de I'imprégnation de ma-
tiere de synthese en vue de réaliser une struc-
ture du genre grille (16, 16’) rigide et maniable,
- Fabrication d’autres structures du genre grille
(16, 16’) au moyen des opérations qui préce-
dent,

- Mise en place les unes au-dessus des autres,
d’au moins deux de ces structures du genre
grille (15, 16 ; 15, 16°),

- Alignement des structures du genre grille (15,
16 ; 15°, 16’) les unes par rapport aux autres,

- Liaison par de la matiére des structures du gen-
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re grille (15, 16 ; 15, 16’), les unes avec les
autres.

Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce
que 'on choisit pour les premiers brins de fibre (17)
et pour les deuxiémes brins de fibre (18) un nombre
de filaments différents.

Procédé selon la revendication 1 ou 2 caractérisé
en ce qu’en vue derelier par lamatiére les structures
du genre grille (15’, 16’) un élément du genre grille
ondulé (25) est disposé entre les structures du genre
grille (15, 16°).

Procédé selon la revendication 3 caractérisé en ce
qu’envuederéaliserl’élémentdugenre grille ondulé
(25), une structure du genre grille plane est déformée
plastiquement en lui faisant prendre une forme on-
dulée.
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