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(54) Bezeichnung: Vibrationstisch für Betongießmaschinen und Verfahren zu dessen Herstellung

(57) Hauptanspruch: Verfahren zum Herstellen eines Vibra-
tionstisches (2) für Betongießmaschinen des Typs, der für
die Herstellung von Betonblöcken verwendet wird und einen
Vibrator-Bettkasten (22) umfasst, der aus Seitenplatten (10)
und Bettplatten (12) und einer oberen Platte (4) mit Rippen
(20) besteht, wobei die nach oben weisende Seite (7) der
oberen Platte (4) Rippen (6, 8) aufweist, die Unterseite (5)
der oberen Platte (4) Verstärkungsrippen (24) aufweist und
an der Unterseite (5) der oberen Platte (4) ein Anbringungs-
flansch (26) für die Befestigung des Bettkastens (22) vor-
handen ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein oder mehre-
re der Teile des Vibrationstisches (2) in wenigstens einem
Gießprozess gegossen werden und dass der Vibrationstisch
(2) aus einer Kombination aus gegossenen und zusammen-
gefügten Einzelteilen aufgebaut ist, wobei insbesondere der
Vibrator-Bettkasten (22) in einem einzigen Gießprozess ge-
gossen wird, insbesondere die obere Platte (4) montiert wird
und der Vibrationstisch (2) schließlich durch Befestigen des
Bettkastens (22) an der oberen Platte (4) gebildet wird.


