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(54) Bezeichnung: Schalungselement zum Erzeugen einer verzahnten Arbeitsfuge in einem Betonteil

(57) Zusammenfassung: Beschrieben wird ein Schalungs-
element 1 zum Erzeugen einer verzahnten Arbeitsfuge zwi-
schen zwei Betonbauteilen. Das Schalungselement 1 weist
eine Querstabe 2 und Langsstabe 3 umfassende Gittermat-
te und ein zwischen den Quer- und Langsstaben 2, 3 der
Gittermatte eingeschweiltes durchbrochenes Metallblech 4
auf, wobei das durchbrochene Metallblech 4 derart profiliert
vorliegt, dass es in einer Obergurtebene angeordnete Ober-
gurtabschnitte 5 und in einer Untergurtebene angeordne-
te Untergurtabschnitte 6 aufweist. Die Obergurtabschnitte 5
sind mit den Untergurtabschnitten 6 Gber sich von der Ober-
gurtebene bis zu der Untergurtebene erstreckende Stegab-
schnitte 7 verbunden, wobei die Quer- und Langsstabe 2, 3
der Gittermatte entweder ausschlieflich mit den Obergurtab-
schnitten 5 oder ausschlieflich mit den Untergurtabschnitten
6 des Metallblechs in Kontakt stehen.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Schalungs-
element zum Erzeugen einer verzahnten Arbeitsfuge
in einem Betonteil.

Stand der Technik

[0002] Betonkonstruktionen wie beispielsweise
Wande oder Boden-/Deckenplatten werden haufig in
mehreren Abschnitten betoniert. Griinde hierfir sind
zum Beispiel das Mischen neuen Betons oder eine
Arbeitspause zwischen dem Vergiel3en der einzel-
nen Abschnitte. Zu der in diesem Zusammenhang
erforderlichen Abschalung der einzelnen Betonierab-
schnitte wird eine Vielzahl von aus dem Stand der
Technik bekannten ein- und mehrteiligen Schalungen
eingesetzt.

[0003] Solche Schalungen sind Ublicherweise aus
Stahl gefertigt und weisen gréRere Abmessungen
auf, was mit einem entsprechend hohen Gewicht
verbunden ist. Das Entfernen der Schalungen nach
dem Betoniervorgang ist mit einem hohen Aufwand
verbunden, weshalb diese Art von Schalung in der
Regel als verlorene Schalung eingesetzt wird. Sehr
haufig wird in diesem Zusammenhang das aus der
EP 507 054 B1 bekannte Schalmaterial verwendet,
das aus einem aus Quer- und Langsstaben aufge-
bauten Metallgitter und einer mit den Staben des
Metallgitters verbundenen und zwischen den Quer-
und den Léngsstaben des Metallgitters angeordneten
Tafel aus einem durchbrochenen Metallblech, insbe-
sondere Streckmetall, aufgebaut ist.

[0004] Fugen zwischen Betonteilen stellen im Ver-
gleich zu einem monolithischen Fertiggussteil eine
Schwéchungszone dar. Um einen verbesserten Ver-
bund und eine verbesserte Kraftibertragung zwi-
schen den aneinandergrenzenden Betonbauteilen
zu erreichen, werden haufig miteinander verzahnte
Grenzflachen ausgebildet. Dadurch kann insbeson-
dere die im Vergleich zur Zugfestigkeit des Betons
verringerte Zugfestigkeit einer Fuge verbessert wer-
den, da die Kontaktflache einer Verzahnung betrécht-
lich groRer ist als die Flache eines ebenen Abschnitts.
Zur Bildung einer verzahnten Fuge werden Schalele-
mente mit einer an sich flachigen Schaltafel einge-
setzt, wobei die Schaltafel aber im Schnitt senkrecht
zu ihrer Schalungsebene gewellt in Art eines Trapez-
blechs ausgebildet ist.

[0005] Aus der DE 200 17 957 U1 ist beispielswei-
se ein vorgefertigtes Abschalelement fiir die Arbeits-
fuge zwischen zwei angrenzenden Betonteilen be-
kannt. Die flachige Profiltafel des Abschalelements
wird aus Streckmetall hergestellt und ist im Quer-
schnitt wie ein Trapezblech gestaltet. Zur Verbesse-
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rung der Eigensteifigkeit ist die Profiltafel mit mehre-
ren im Abstand zueinander stehenden Aussteifungs-
blgeln ausgestattet.

[0006] Die DE 20 2005 018 481 U1 beschreibt eine
Schalungs- und Bewehrungsanordnung fir Arbeitsfu-
gen. Zwischen den auszubildenden aneinandergren-
zenden Abschnitten des Bauteils verlauft eine Scha-
lungstafel mit quer zur der Schalungstafel angeord-
neten Bewehrungsstében, wobei die Schalungstafel
in Form eines Trapezbleches profiliert vorliegt.

[0007] Aus der EP 0 715 039 A1 ist ein Scha-
lungselement zum Abschalen von Anschlussflédchen
bei der Herstellung von Bauelementen aus Beton
bekannt. Das Schalungselement besteht aus einer
Stutze und einer flachigen Schalungswandung, wo-
bei Stitze und Schalungswandung miteinander ver-
bunden sind. Dabei besteht die Stitze aus einem
aus Quer- und Langsstaben aufgebauten Metallgit-
ter, welches in eine im Querschnitt A-férmige Gestalt
gebogen vorliegt. Die Schalungswandung erstreckt
sich Uber den Bereich eines A-Schenkels und ist dort
zwischen den Quer- und den Langsstédben des Me-
tallgitters angeordnet und mit diesen verbunden.

[0008] Nachteilig an den Schalungselementen zur
Herstellung miteinander verzahnter Betonbauteile ist
deren aufwandige Herstellung. Es besteht daher wei-
terhin ein Bedarf an Schalungselementen fiir Arbeits-
fugen zwischen miteinander verzahnten Betonbautei-
len, die als verlorene Schalung in dem Betonteil ver-
bleiben und die einfach und kostengunstig hergestellt
werden kénnen.

Darstellung der Erfindung

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schalungs-
element fUr eine verzahnte Arbeitsfuge zur Verfligung
zu stellen, das einfach und kostenguinstig hergestellt
werden kann. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf
durch das Schalungselement gemal unabhangigem
Patentanspruch 1 gel6st. Weitere vorteilhafte Aspek-
te, Details und Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den abhangigen Ansprichen, der Be-
schreibung sowie den Zeichnungen.

[0010] Das erfindungsgemale Schalungselement
zum Erzeugen einer verzahnten Arbeitsfuge zwi-
schen zwei Betonbauteilen umfasst eine Quersta-
be und Langsstabe aufweisende Gittermatte und ein
zwischen den Quer- und Langsstdben der Gitter-
matte eingeschweildtes durchbrochenes Metallblech.
Das durchbrochene Metallblech liegt derart profi-
liert vor, dass es in einer Obergurtebene angeord-
nete Obergurtabschnitte und in einer Untergurtebe-
ne angeordnete Untergurtabschnitte aufweist, wobei
die Obergurtabschnitte mit den Untergurtabschnitten
Uber sich von der Obergurtebene bis zu der Unter-
gurtebene erstreckende Stegabschnitte verbunden
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sind. S&mtliche Quer- und Langsstébe der Gitter-
matte stehen entweder ausschlieR3lich mit den Ober-
gurtabschnitten oder ausschlief3lich mit den Unter-
gurtabschnitten des Metallblechs in Kontakt.

[0011] Die bei Verwendung des erfindungsgemaflen
Schalungselements als verlorene Schalung zur Her-
stellung einer Arbeitsfuge bei Vergiel3en des ersten
Betonierabschnitts entstehende Oberflache verzahnt
sich mit dem zweiten Betonierabschnitt, sodass tber
die Arbeitsfuge in vorteilhafter Weise Schubkréfte
Ubertragen werden.

[0012] Die Querstédbe und Langsstabe der Gitter-
matte bestehen bevorzugt aus Metall, insbesondere
bevorzugt aus Baustahl.

[0013] GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform
handelt es sich bei dem durchbrochenen Metallblech
um ein Streckmetall- oder ein Lochblech. Diese Arten
von Schalungstafeln haben sich als besonders gut
geeignet herausgestellt.

[0014] Das Schalungselement gemaf der vorliegen-
den Erfindung &hnelt von seinem Aufbau her grund-
satzlich einem aus der EP 507 054 B1 bekannten
Schalungsteil. Die dort beschriebenen Schalungs-
teile bestehen aus einer zwischen Querstabe und
Langsstabe einer Gittermatte aus Metall, bevorzugt
Baustahl, eingeschweilten Tafel aus durchbroche-
nem Metallblech.

[0015] Anhand der Verwendung der aus der
EP 507 054 B1 bekannten Schalungsteile zur Ab-
schalung verzahnter Arbeitsfugen lasst sich der
grundsatzliche Unterschied zwischen der Herstel-
lung eines aus dem Stand der Technik bekann-
ten Schalungselements im Vergleich zur Herstellung
eines erfindungsgemaflen Schalungselements ver-
deutlichen. Zur Herstellung des in der Fig. 1 gezeig-
ten, aus dem Stand der Technik bekannten Scha-
lungselements wurde ein aus der EP 507 054 B1 be-
kanntes Schalungsteil profiliert bis es eine Form &hn-
lich eines Trapezbleches aufweist.

[0016] Das in der Fig. 1 gezeigte Schalungselement
umfasst Querstdbe 2 und Langsstabe 3 einer Gitter-
matte. Zwischen die Quer- und Langsstabe 2, 3 ist
eine Streckmetalltafel 4 eingeschweil3t. Die Streck-
metalltafel 4 ist zusammen mit den Quer- und Langs-
stébe 2, 3 trapezartig profiliert und weist Obergurtab-
schnitte 5 und Untergurtabschnitte 6 auf. Sowohl die
Querstabe 2 wie auch und die Langsstabe 3 stehen
sowohl mit den Obergurtabschnitten 5 wie auch mit
den Untergurtabschnitten 6 der Streckmetalltafel in
Kontakt.

[0017] Im Gegensatz dazu wird das nachfolgend im
Zusammenhang mit den Fig. 2 und Fig. 3 noch na-
her beschriebene Schalungselement geman der vor-
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liegenden Erfindung dadurch hergestellt, dass zu-
nachst eine Metallblechtafel in der gewiinschten Wei-
se profiliert wird. Diese Profilierung kann zu jeder
der nachfolgend noch naher beschriebenen Form-
varianten fuhren. Erst nach der Profilierung werden
die Quer- und Langsstabe der Gittermatte mitein-
ander und mit der profilierten Metallblechtafel ver-
schweildt. Das Verschweil3en der Stdbe mit der Me-
tallblechtafel erfolgt dann in einem flachigen Bereich
der profilierten Metallblechtafel, also entweder in de-
ren Obergurtabschnitten oder in deren Untergurtab-
schnitten. Die Quer- und Léngsstabe der Gittermatte
stehen dann in jeden Fall entweder ausschlief3lich mit
den Obergurtabschnitten oder ausschlie3lich mit den
Untergurtabschnitten des Metallblechs, insbesonde-
re der Streckmetalltafel in Kontakt.

[0018] Sowohl bei der Herstellung des aus dem
Stand der Technik bekannten Schalungselements
gemal Fig. 1 wie auch bei der Herstellung eines
erfindungsgemafen Schalungselements ist ein Ver-
schweil’en der Langs- und Querstdbe miteinander
und mit der Metallblechtafel erforderlich. Die zur Aus-
bildung eines Schalungselements fir verzahnte Ar-
beitsfugen erforderliche Profilierung erfolgt aber zu
unterschiedlichen Zeitpunkten, weshalb zur Herstel-
lung des aus dem Stand der Technik bekannten
Schalungselements die Stédbe der Gittermatte und
die Metallblechtafel profiliert werden, wahrend zur
Herstellung eines erfindungsgemafen Schalungs-
elements ausschliel3lich die Metallblechtafel profi-
liert wird. Insbesondere der zur Herstellung des er-
findungsgemafien Schalungselements erforderliche
Energieaufwand ist dadurch deutlich geringer als
der zur Herstellung des aus dem Stand der Tech-
nik bekannten Schalungselements erforderliche En-
ergieaufwand, was zu reduzierten Herstellungskos-
ten fuhrt.

[0019] Bei dem durchbrochenen Metallblech geman
der vorliegenden Erfindung sind die Durchbrechun-
gen einerseits nicht so grof ausgebildet, dass der Be-
ton des ersten Betonierabschnitts durch die Durch-
brechungen hindurchflielen kann. Andererseits kann
durch die Durchbrechungen in der Metallblechta-
fel Betonschlempe leicht auf die gegenuberliegende
Seite quellen, wenn der erste Betonierabschnitt ver-
gossen wird. Dadurch kann spater der zweite Beto-
nierabschnitt an den durch die Metallblechtafel getre-
tenen, erharteten Beton fest anbinden, wodurch eine
haltbare und besténdige Verbindung des Betons der
zwei aneinandergrenzenden Betonierabschnitte ge-
wahrleistet wird.

[0020] Bevorzugt ist das durchbrochene Metallblech
zwischen den Quer- und Langsstaben der Gittermat-
te angeordnet und sowohl mit den Quer- als auch
mit den Langsstében verschweil’t. Insbesondere be-
vorzugt sind die Querstabe des Metallgitters mit den
Léngsstaben des Metallgitters an ihren Kreuzungs-
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punkten verschweifldt. Durch diese Art von Verbin-
dung zwischen durchbrochenem Metallblech und den
Staben der Gittermatte ergibt sich ein Schalungsele-
ment mit hoher Formbesténdigkeit gegenliber dem
Betondruck.

[0021] Bevorzugt verlaufen die Obergurtebene und
die Untergurtebene parallel zueinander. Dadurch
sind bei dieser Ausfihrungsform die Obergurtab-
schnitte und die Untergurtabschnitte des profilierten,
durchbrochenen Metallblech parallel zueinander an-
geordnet.

[0022] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausflih-
rungsform der vorliegenden Erfindung sind die par-
allel zueinander verlaufende Obergurtebene und Un-
tergurtebene in einem Abstand von mindestens 4
mm, besonders bevorzugt in einem Abstand von 4
mm bis 60 mm, insbesondere bevorzugt in einem Ab-
stand von 8 mm bis 40 mm und ganz besonders be-
vorzugt in einem Abstand von 10 mm bis 20 mm zu-
einander angeordnet.

[0023] Ebenfalls bevorzugt sind Schalungselemen-
te, bei denen die Stegabschnitte mit den Obergurtab-
schnitten einen Winkel a zwischen 90° und 120°, be-
vorzugt zwischen 100° und 110°, besonders bevor-
zugt einen Winkel a von rund 105° einschlief3en.

[0024] Bevorzugt sind aulRerdem Schalungselemen-
te, bei denen die Stegabschnitte mit den Untergurtab-
schnitten einen Winkel B zwischen 90° und 120°, be-
vorzugt zwischen 100° und 110°, besonders bevor-
zugt einen Winkel B von rund 105° einschlief3en.

[0025] Alle oben genannten bevorzugten Ausflih-
rungsformen sind mit dem Vorteil einer zunehmend
besseren Verzahnung der in den beiden Betonier-
abschnitten hergestellten Betonbauteile verbunden.
Die beim VergieRen des ersten Betonierabschnitts
entstehende Oberflache verzahnt sich zunehmend
besser mit dem zweiten Betonierabschnitt, sodass
Uber die Arbeitsfuge in vorteilhafter Weise Schubkraf-
te Ubertragen werden.

[0026] Die Schalungselemente gemafl der vorlie-
genden Erfindung kénnen grundséatzlich in einer Viel-
zahl von Varianten gestaltet werden. So kdnnen
die einzelnen Obergurtabschnitte voneinander ab-
weichende Breiten aufweisen, es kénnen Gruppen
von Obergurtabschnitten gleiche Breite aufweisen
und andere Gruppen von Obergurtabschnitten ei-
ne davon abweichende Breite aufweisen. Ebenso
kénnen Gruppen von Obergurtabschnitten mit un-
terschiedlicher Breite abwechseln mit Gruppen von
Obergurtabschnitten mit gleicher Breite. Es ist eine
extreme Vielzahl von Ausfihrungsformen denkbar,
deren konkrete Ausgestaltung an die Erfordernisse
des Einsatzortes angepasst werden kann.
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[0027] Das fiir die Obergurtabschnitte Gesagte gilt
in gleichem Mal auch fir die Untergurtabschnitte.
Da sowohl Obergurtabschnitte wie auch Untergurtab-
schnitte in einem spezifischen Schalungselement fiir
sich genommen in jeder denkbaren Variante vorkom-
men kénnen, ergibt sich durch die Kombination von
Obergurtabschnitten und Untergurtabschnitten eine
weitere Potenzierung der Gestaltungsmdglichkeiten
fur ein spezifisches Schalungsteil.

[0028] Es ist auch nicht zwingend erforderlich, dass
die Obergurtabschnitte, die Untergurtabschnitte und
Stegabschnitte jeweils Uber ihre gesamte Ausdeh-
nung hinweg linear verlaufen. Wie in dem in Fig. 1
gezeigten, aus dem Stand der Technik bekannten
Schalungselement, kann auch die Metallblechtafel
eines erfindungsgemaflen Schalungselements eine
eher gewellte Form aufweisen. Die Unterteilung der
Metallblechtafel in Obergurtabschnitte, Untergurtab-
schnitte und Stegabschnitte ist fir den Fachmann
aber auch bei solchen Ausfihrungsformen klar und
offensichtlich.

[0029] Als besonders gut geeignet zur Herstellung
von Verzahnungsfugen haben sich Schalungsele-
mente herausgestellt, deren Obergurtabschnitte ei-
ne Breite BO zwischen 10 mm und 200 mm, bevor-
zugt eine Breite zwischen 30 und 150 mm, beson-
ders bevorzugt eine Breite zwischen 50 mm und 100
mm, insbesondere bevorzugt eine Breite zwischen 70
mm und 80 mm aufweisen. Insbesondere geeignet
sind Ausfuhrungsformen, bei denen alle Obergurtab-
schnitte die gleiche Breite BO aufweisen.

[0030] Ahnliches gilt fiir die Ausbildung der Unter-
gurtabschnitte. Als besonders gut geeignet zur Her-
stellung von Verzahnungsfugen haben sich Scha-
lungselemente herausgestellt, deren Untergurtab-
schnitte eine Breite BU von zwischen 30 und 150
mm, besonders bevorzugt eine Breite zwischen 50
mm und 100 mm, insbesondere bevorzugt eine Breite
zwischen 70 mm und 80 mm aufweisen. Insbesonde-
re geeignet sind Ausfuihrungsformen, bei denen alle
Untergurtabschnitte die gleiche Breite BU aufweisen.

[0031] Ganz besonders gute Ergebnisse werden er-
zielt, wenn die Obergurtabschnitte und die Unter-
gurtabschnitte die gleiche Breite aufweisen.

[0032] Eine zunehmende Symmetrie des Scha-
lungselements ist mit einer zunehmend vereinfachten
Profilierung der Metallblechtafel verbunden. Weisen
alle Obergurtabschnitte und alle Untergurtabschnitte
die gleiche Breite auf, so gestaltet sich der Vorgang
der Profilierung deutlich einfacher, als wenn durch die
Profilierung durchweg in Breite und eventuell auch in
ihrer Beabstandung voneinander abweichende Ober-
gurt- und Untergurtabschnitte gebildet werden mus-
sen.



DE 10 2020 128 055 A1

[0033] Bevorzugt weist das Schalungselement eine
Breite von 200 bis 300 cm, insbesondere von 240 cm
auf. Bei Schalungselementen der genannten Lange
handelt es sich um standardisierte Teile, die sich vor
Ort problemlos verbauen lassen.

[0034] Bevorzugt sind samtliche das Schalungsele-
ment begrenzenden Kanten durch Querstébe bzw.
durch Langsstabe der Gittermatte ausgebildet, wo-
durch eine Art Rahmen entsteht, welcher das Scha-
lungselement begrenzt und diesem zusétzliche Sta-
bilitat verleiht. Zudem kann das Schalungselement
beim Einbau auf der Baustelle besser gegriffen wer-
den, wodurch die zum Einbau erforderliche Zeit ver-
kirzt wird.

[0035] In Abhangigkeit von der Art des Einsatzes
des erfindungsgemafien Schalungselements kann
eine Optimierung der Dicke der Quer- und der Langs-
stébe der Gittermatte und des Abstandes der Quer-
und Langsstébe zueinander vorgenommen werden.
Je héher der zu erwartende Betondruck auf das
Schalungselement ist, umso dicker missen die ein-
zelnen Stébe dimensioniert werden bzw. in umso
geringerem Abstand zueinander missen die Quer-
und die Langsstabe verwendet werden. Unabhangig
davon stehen die Quer- und Langsstébe der Gitter-
matte eines erfindungsgemaflen Schalungselements
immer entweder ausschlie3lich mit den Obergurtab-
schnitten oder ausschlie8lich mit den Untergurtab-
schnitten des durchbrochenen Metallblechs in Kon-
takt.

[0036] Zur Einsparung von Material werden haufig
Quer- und Langsstébe der Gittermatte in unterschied-
licher Dicke eingesetzt. Das Schalungselement wird
dabei so eingebaut, dass die dicken Stabe, unab-
héngig davon, ob es sich um die Quer- oder um die
Langsstabe handelt, im zweiten Betonierabschnitt lo-
kalisiert sind. Wird ndmlich der Beton des ersten Be-
tonierabschnitts vergossen, so driickt dieser mit ho-
her Kraft gegen das durchbrochene Metallblech. Die
relativ zum ersten Betonierabschnitt gesehen aulen
an der Schalung angebrachten, dicken Stabe halten
diesem Betondruck stand. Die im ersten Betonierab-
schnitt lokalisierten Stabe kénnen mit einem geringe-
ren Durchmesser gewahlt werden, da der Druck des
Betons des zweiten Betonierabschnitts von dem be-
reits erharteten Beton des ersten Betonierabschnitts
aufgenommen wird.

[0037] Unter dem Begriff ,diinne Stabe“ bzw. ,Sta-
be mit einem geringeren Durchmesser” werden Sta-
be mit einem Durchmesser zwischen 1 mmund 5 mm
verstanden, bevorzugt zwischen 2 mm und 4 mm,
ebenfalls bevorzugt Stdbe mit einem Durchmesser
von 1 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm oder 5 mm. Unter
dem Begriff ,dicke Stébe“ bzw. ,Stabe mit einem gro-
eren Durchmesser” werden Stabe mit einem Durch-
messer zwischen 6 mm und 24 mm verstanden, be-
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vorzugt zwischen 6 mm und 20 mm, besonders be-
vorzugt zwischen 6 mm und 14 mm, ebenfalls bevor-
zugt Stabe mit einem Durchmesser von 6 mm, 7 mm,
8 mm, 9 mm, 10 mm, 11 mm, 12 mm, 13 mm oder
14 mm.

Figurenliste

[0038] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von
Ausfuhrungsbeispielen im Zusammenhang mit den
Zeichnungen néher erlautert werden. Es zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines aus
dem Stand der Technik bekannten Schalungs-
elements zur Herstellung einer verzahnten Ar-
beitsfuge;

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Aus-
fuhrungsform eines Schalungselements gemaf
der Erfindung in Draufsicht auf die Schalungs-
ebene;

Fig. 3 in schematischer Darstellung das Scha-
lungselement der Fig. 2 perspektivisch aus ei-
ner Blickrichtung im Wesentlichen senkrecht zur
Schalungsebene und senkrecht zu den Langs-
staben der Gittermatte.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0039] Die Fig. 2 und Fig. 3 zeigen schemati-
sche Darstellungen einer Ausfiihrungsform eines
Schalungselements zum Erzeugen einer verzahn-
ten Arbeitsfuge zwischen zwei Betonbauteilen ge-
mal der Erfindung in Draufsicht auf die Schalungs-
ebene (Fig. 2) und perspektivisch aus einer Blickrich-
tung im Wesentlichen senkrecht zur Schalungsebene
und senkrecht zu den Langsstaben der Gittermatte

(Fig. 3).

[0040] Das Schalungselement 1 umfasst eine Quer-
stédbe 2 und Langsstabe 3 aufweisende Gittermatte.
Die Querstabe 2 und die Langsstabe 3 der Gittermat-
te sind aus Baustahl gefertigt und weisen in dem ge-
zeigten Ausflihrungsbeispiel alle den gleichen Durch-
messer von 8 mm auf.

[0041] Zwischen die Quer- und Langsstabe 2, 3 der
Gittermatte ist eine Streckmetalltafel eingeschweildt,
deren Durchbrechungen so ausgebildet sind, dass
zwar Betonschlempe durch die Durchbrechungen
hindurchquellen kann, das Material sich jedoch trotz-
dem noch als Schalung eignet. Durch die durchquel-
lende Betonschlempe wird eine gute Anbindung zwi-
schen einem ersten und einem zweiten Betonierab-
schnitt erreicht.

[0042] Die Streckmetalltafel ist trapezartig profiliert
und weist in einer Obergurtebene angeordnete Ober-
gurtabschnitte 5 und in einer Untergurtebene ange-
ordnete Untergurtabschnitte 6 auf. Die Obergurtab-
schnitte 5 sind mit den Untergurtabschnitten 6 tber
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sich von der Obergurtebene bis zu der Untergurtebe-
ne erstreckende Stegabschnitte 7 verbunden. Ober-
gurtebene und Untergurtebene verlaufen in dem ge-
zeigten Ausfuhrungsbeispiel parallel zueinander und
sind 12 mm voneinander beabstandet.

[0043] Die Breite BO der Obergurtabschnitte 5 und
die Breite BU der Untergurtabschnitte 6 ist in dem
gezeigten Ausflihrungsbeispiel gleich und betragt 75
mm. Die Stegabschnitte 7 schlieBen mit den Ober-
gurtabschnitten 5 einen Winkel a und mit den Unter-
gurtabschnitten 6 einen Winkel B ein. Im gezeigten
Ausfuihrungsbeispiel sind beide Winkel gleich grof
und betragen rund 100°.

[0044] Bei dem in den Fig. 2 und Fig. 3 gezeig-
ten Schalungselement stehen sowohl die Quersta-
be 2 wie auch und die Langsstabe 3 der Gittermat-
te ausschlieBlich mit den Untergurtabschnitten 6 der
Streckmetalltafel in Kontakt.

[0045] In der Fig. 2 ist zu erkennen, dass samtliche,
das Schalungselement 1 begrenzende Kanten durch
Querstabe 2 bzw. durch Langsstabe 3 der Gittermat-
te gebildet sind, wodurch dem Schalungselement zu-
satzliche Stabilitat verliehen wird.

[0046] Die bei Verwendung des beschriebenen
Schalungselements als verlorene Schalung zur Her-
stellung einer Arbeitsfuge bei Vergiellen des ersten
Betonierabschnitts entstehende Oberflache verzahnt
sich mit dem zweiten Betonierabschnitt, sodass tber
die Arbeitsfuge in vorteilhafter Weise Schubkrafte
Ubertragen werden.

Bezugszeichenliste

Schalungselement
Querstébe

Langsstabe

1
2
3
4 durchbrochenes Metallblech
5 Obergurtabschnitte

6 Untergurtabschnitte

7 Stegabschnitte

BO Breite der Obergurtabschnitte
BU Breite der Untergurtabschnitte

a von den Stegabschnitten und den Ober-
gurtabschnitten eingeschlossener Winkel

B von den Stegabschnitten und den Unter-
gurtabschnitten eingeschlossener Winkel
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Patentanspriiche

1. Schalungselement (1) zum Erzeugen einer
verzahnten Arbeitsfuge zwischen zwei Betonbautei-
len, wobei das Schalungselement (1) eine Quersta-
be (2) und Langsstdbe (3) umfassende Gittermat-
te und ein zwischen den Quer- und Langsstaben
(2, 3) der Gittermatte eingeschweildtes durchbroche-
nes Metallblech (4) aufweist, wobei das durchbro-
chene Metallblech (4) derart profiliert vorliegt, dass
es in einer Obergurtebene angeordnete Obergurtab-
schnitte (5) und in einer Untergurtebene angeordne-
te Untergurtabschnitte (6) aufweist, wobei die Ober-
gurtabschnitte (5) mit den Untergurtabschnitten (6)
Uber sich von der Obergurtebene bis zu der Unter-
gurtebene erstreckende Stegabschnitte (7) verbun-
den sind, wobei die Quer- und Langsstabe (2, 3) der
Gittermatte entweder ausschlie8lich mit den Ober-
gurtabschnitten (5) oder ausschlieRlich mit den Un-
tergurtabschnitten (6) des Metallblechs in Kontakt
stehen.

2. Schalungselement (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich bei dem durch-
brochenen Metallblech um ein Streckmetall- oder ein
Lochblech handelt.

3. Schalungselement (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Obergurtebene
und die Untergurtebene parallel zueinander verlau-
fen.

4. Schalungselement (1) nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass Obergurtebene und
Untergurtebene einen Abstand von mindestens 4
mm, bevorzugt einen Abstand von 4 mm bis 60 mm,
besonders bevorzugt einen Abstand von 8 mm bis 40
mm, insbesondere bevorzugt einen Abstand von 10
mm bis 20 mm voneinander aufweisen.

5. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ste-
gabschnitte (7) mit den Obergurtabschnitten (5) einen
Winkel a zwischen 90° und 120°, bevorzugt zwischen
100° und 110°, besonders bevorzugt einen Winkel a
von rund 105° einschlief3en.

6. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Ste-
gabschnitte (7) mit den Untergurtabschnitten (6) ei-
nen Winkel 3 90° und 120°, bevorzugt zwischen 100°
und 110°, besonders bevorzugt einen Winkel 8 von
rund 105° einschlielRen.

7. Schalungselement nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Scha-
lungselement (1) eine Breite von 200 bis 300 cm, be-
vorzugt 240 cm aufweist.
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8. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Obergurtabschnitte (5) eine Breite (BO) zwischen 10
mm und 200 mm, bevorzugt eine Breite zwischen 30
und 150 mm, besonders bevorzugt eine Breite zwi-
schen 50 mm und 100 mm, insbesondere bevorzugt
eine Breite zwischen 70 mm und 80 mm aufweisen.

9. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass alle
Obergurtabschnitte (5) die gleiche Breite (BO) auf-
weisen.

10. Schalungselement (1) nach einem der Anspru-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Un-
tergurtabschnitte (6) eine Breite (BU) zwischen 10
mm und 200 mm, bevorzugt eine Breite zwischen 30
und 150 mm, besonders bevorzugt eine Breite zwi-
schen 50 mm und 100 mm, insbesondere bevorzugt
eine Breite zwischen 70 mm und 80 mm aufweisen.

11. Schalungselement (1) nach einem der Anspru-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass alle
Untergurtabschnitte (6) die gleiche Breite (BU) auf-
weisen.

12. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Obergurtabschnitte (5) und die Untergurtabschnitte
(6) die gleiche Breite aufweisen.

13. Schalungselement (1) nach einem der Anspri-
che 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die das
Schalungselement (1) begrenzenden Kanten durch
Querstabe (2) und Langsstabe (3) der Gittermatte
ausgebildet sind.

Es folgen 3 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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FIG 1
Stand der Technik
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