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munica con il PLC della macchina e mantiene una pressione 
dell’olio omogenea su entrambi i lati dei cilindri di carico 
verticale e carrello di alimentazione, realizzando risultati im-
pressionanti, forza, precisione e performance. L’uso perfetto 
e semplice della macchina per la produzione versione M RH 
2000-4 assicura al produttore un’efficienza economica ele-
vata sul suo mercato.

La macchina si distingue inoltre per la sua massiccia base 
in acciaio e un telaio superiore che garantisce che la forza 
vibrante venga convogliata direttamente e completamente 
nel prodotto. Grazie all’elevata precisione del sistema di con-
trollo, persino alla massima velocità si ottiene un movimento 
ad alta precisione, determinante per il caricamento, la com-
pattazione e la qualità del prodotto. Inoltre, l’impostazione 
dei parametri sul display è particolarmente semplice e user 
friendly.

Come tutte le macchine per la produzione di blocchi e mas-
selli dell’Hess Group, anche il nuovo impianto di OTC ha il 
pannello di controllo Karajan. Il supporto dello schermo a 
sfioramento incorporato è regolabile in altezza e inclinazione, 
pertanto può essere adattato alle esigenze personali di ogni 

singolo operatore. Tramite il pannello a sfioramento si pos-
sono controllare e monitorare completamente tutte le fun-
zioni della blocchiera. Il sistema dei comandi consente quindi 
anche al personale meno esperto di familiarizzare veloce-
mente con il sistema di controllo. Inoltre, il cambio stampi 
semiautomatico può essere monitorato tramite un pannello 
mobile situato sulla macchina, cosa che lo rende più sicuro 
e rapido.

Sistema di movimentazione completamente 
automatico e camere di stagionatura

I prodotti in calcestruzzo appena realizzati vengono traspor-
tati su pannelli d’acciaio all'elevatore e discensore tramite 
trasportatori a cinghia trapezoidale. Quando ci saranno am-
pliamenti futuri, sulla linea dell’umido verrà aggiunta una 
stazione di ribaltamento e un doppio impianto di lavaggio.

L’elevatore e discensore ha 22 livelli e una portata di massimo 
14 t, raccoglie i pannelli e ne posiziona uno su ogni livello o 

Macchina per la produzione di blocchi e masselli RH 2000-4 MVA della Hess

Pannello di controllo Karajan

Carrello portaforche e scaffalatura di stagionatura
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Impacchettatrice 
Servo 700-2

su ogni secondo livello, a seconda dell’altezza del prodotto. 
Successivamente il carrello portaforche preleva i pannelli 
dall’elevatore e li trasporta alla scaffalatura di stagionatura 
dotata di 16 camere. Con 16 posizioni per ogni camera, la 
scaffalatura di stagionatura ha una capacità di 4.950 pannelli 
attivi e 5.632 pannelli nel complesso.

I prodotti stagionati vengono prelevati dal carrello portafor-
che dalla scaffalatura di stagionatura e consegnati al discen-
sore.

Impacchettatrice Servo 700-2

Con l’aiuto del discensore, i pannelli con i prodotti stagio-
nati vengono separati sul trasportatore-separatore sulla linea 
del secco e trasportati all’impacchettatrice Servo 700-2 della 
Hess. I movimenti dell’impacchettatrice mentre solleva, volta 
e trasla sono servoassistiti in modo completamente elettrico 

e il dispositivo di presa dell’impacchettatrice è dotato di si-
stema idraulico. I tempi di ciclo brevi dell’impacchettatrice 
nell’impilare i prodotti per formare un pacchetto tengono il 
passo con quelli della betoniera e della linea del secco.

I pacchetti di blocchi vengono posizionati sul trasportatore 
a  traversine di 28 m di lunghezza, pertanto i carrelli elevatori 
hanno il tempo che basta per trasportare i pacchetti all’area 
di stoccaggio, senza compromettere l’efficienza della produ-
zione.

I pannelli d’acciaio vuoti sul trasportatore-separatore conti-
nuano ad essere trasportati sulla linea e vengono puliti attra-
versando raschietto e spazzola per lamiera.

Lo speciale sistema tampone di pannelli per la massima ef-
ficienza dell’impianto è un notevole valore aggiunto dell’im-
pianto. Se la linea del secco libera più pannelli di quanto ser-
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ASSYX GmbH & Co. KG
Zum Kögelsborn 6
D-56626 Andernach (Miesenheim)
DEUTSCHLAND

Tel. +49 (0) 26 32 - 94 75 10
Fax  +49 (0) 26 32 - 94 75 111

info@assyx.com
www.assyx.com

LE TAVOLE CHE DURANO NEL TEMPO:

ASSYX DuroBOARD®  

Alta qualità dei materiali
Alta precisione in produzione
Alta competenza nel servizio

Qualità alla terza potenza  

ASSYX DuroBOARD®  

Anima in legno impiallacciato di 
alta qualità, prodotta con l‘approvazio-
ne dell‘autorità generale per l‘edilizia

Realizzate con poliuretanto speciale 
della „Bayer Material Science“ (oggi Co-
vestro), sviluppato e prodotto apposita-
mente per ASSYX

Processo di produzione completa-
mente automatizzato unico al mondo

Altissima qualità garantita e costante per 
ogni tavola. Il migliore supporto per la 
vostra produzione di blocchi e pavimenti 
in calcestruzzo

QUALITÀ ALLA 
TERZA POTENZA  
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Impianto di rivestimento

Uno spingistrato con tavola scorrevole trasporta i prodotti 
appena sottoposti al curling strato per strato all’impianto di 
rivestimento, sempre fornito da SR Schindler.

L’impianto di rivestimento è formato da un totale di tre sta-
zioni di riscaldamento a infrarossi e da due unità di spruzza-

tura. Qui, sotto la prima stazione di riscaldamento a infrarossi, 
vengono preriscaldate le superfici per la mano di fondo. 
Sotto la prima spruzzatura viene spruzzata la mano di fondo. 
Successivamente gli elementi arrivano alla stazione di riscal-
damento intermedia per essere asciugati e preparati alla si-
gillatura. In seguito, vengono asciugati sotto l’ultima stazione 
di riscaldamento e quindi impacchettati sui pallet per il tra-
sporto e portati al piazzale di stoccaggio.

Impianto di 
curling

Impianto di 
rivestimento

(durante la messa 
in funzione)

Blocchi in calcestruzzo appena prodotti e controllo qualità
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