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Masa GmbH, 56626 Andernach, Niemcy

Wszystko zalezy od napetniania — czesc 2

Projektujac wibroprasy, w szczegdlnosci modele z serii XL

i XL-R, inzynierowie Masa zawsze starali sie o to, by stwo-
rzy¢ dla producentéw wyrobéw betonowych maszyny jak
najbardziej wszechstronne pod wzgledem mozliwosci za-
stosowania i wydajnosci. Dlatego uniwersalne wibroprasy
Masa juz w podstawowym wariancie wyposazenia moga
produkowaé cata game wysokiej jakosci wyrobéw betono-
wych o wysokosci od 40 do 500 mm, takich jak kostka bru-
kowa, krawezniki, ptyty betonowe, bloczki murowe

i pustaki oraz elementy wykorzystywane w ogrodnictwie

i architekturze krajobrazu. Majac na uwadze najnowsze
trendy rynkowe w branzy wyrobéw betonowych, firma Masa
wyposazyta swoje modele wibropras, a przede wszystkim
szuflady zasypowe, w najrézniejsze udoskonalenia.

Dodatkowe wyposazenie, opcje i indywidualnie dopaso-
wane rozwigzania oferowane dla uniwersalnych wibropras
otwierajg zatem szereg mozliwosci wytwarzania produktow
spetiajacych specjalne wymagania. Cienkie ptyty betonowe
i duze bloki betonowe to tylko dwa przyktady pomysinie
wprowadzonych wyrobdéw specjalnych, ktére majg jedng
wspdlng ceche, a mianowicie proces napetniania szuflady
zasypowej, a takze formy i sam proces zageszczania mieszanki
betonowej muszg by¢ optymalnie skoordynowane w celu
uzyskania wyrobu betonowego, ktéry bedzie trwale spetniat
okreslone wymagania jakosciowe.

Wynikajace z tego wyzwania i mozliwe rozwigzania wyjasniono
bardziej szczegdtowo ponizej na przyktadzie czterech przykta-
dowych grup produktéw.

Wyroby scienne w regionie arabskim.
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Cienkoscienne materiaty do budowy scian -
odpowiednie dozowanie w nawet najmniejszych
naroznikach

Pustaki i inne materiaty $cienne o cienkich $ciankach stano-
wig prawdziwe wyzwanie pod wzgledem napetniania formy.
Beton musi by¢ réwnomiernie rozprowadzony w kazdej
z wysokich i przede wszystkim waskich komor formy.

Ruszt wstrzasajacy z napedem mimosrodowym
dla bardziej jednorodnego i szybszego napetniania

Aby usprawnié napetnianie, inzynierowie firmy Masa opra-
cowali szuflade zasypowa z zewnetrznymi prowadnicami
rusztu wstrzgsajacego, ktéry znacznie optymalizuje ten proces.
W poréwnaniu z wersjg z wewnetrznymi prowadnicami rusztu
wstrzgsajacego, obecna konstrukcja zapewnia znacznie bar-
dziej réwnomierne rozprowadzenie mieszanki betonowej
w szufladzie zasypowej, a tym samym absolutnie powtarzalne,
jednorodne napetnianie catej formy. Jest to szczegdlnie wi-
doczne w obszarach potozonych przy krawedziach.

W przypadku cienko$ciennych materiatéw $ciennych, opcjo-
nalnie dostepny wariant rusztu wstrzasajgcego (modele z serii
XL i XL-R) charakteryzuje sie tez szybszym ruchem oscylacyj-
nym. Ruszt jest napedzany przez silnik hydrauliczny, ktérego
ruch obrotowy jest przeksztatcany w ruch liniowy przez naped
mimosrodowy z popychaczem. Sterowanie zmienng predko-
$cig obrotows silnika hydraulicznego odbywa sie za pomoca
zaworu proporcjonalnego, dzieki czemu dla kazdego produktu
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Wyroby budowlane do scian wewnetrznych.
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mozna zastosowacd indywidualne opcje ustawien oparte na re-
cepturze. W przeciwienstwie do typowego napedu w postaci
sitownikéw hydraulicznych silnik podczas pracy nie musi zmie-
nia¢ kierunku obrotéw, wiec nie wystepuje cisnienie szczytowe
charakterystyczne dla momentu przetaczania. W zwigzku z tym
ruchy rusztu wstrzgsajgcego w potozeniach krancowych sa
znacznie delikatniejsze. Jezeli ruszt wstrzgsajgcy zostanie do-
brany pod katem formy, to w takim wariancie ruch mieszanki
betonowe] w szufladzie zasypowej jest optymalnie dopaso-
wany do formy. Proces napetniania staje sie znacznie bardzie]
jednorodny, a czas napetniania formy skraca sie nawet o0 20%

(pod warunkiem, ze szuflada zasypowa zostata wczesniej opty-
malnie napetniona). Co wiecej, caly zestaw rusztu wstrzasaja-
cego mozna szybko wymienié.

Niezaleznie od optymalnego napetniania formy, produkcja
jest réwniez wspierana przez nastepujace funkcje:

e Zgarniacz betonu na obwodzie skrzyni szuflady
zasypowej
Element ten szczelnie otacza wewnetrzng skrzynie szuflady
zasypowej i jest wstepnie naprezony przez nacisk sprezyny

Milestone to your success.

The quality of your products is significantly
determined in the mixing process already.

.My milestone allows you
to produce block products
with excellent surfaces.”

Marc Blin, Industrial Mechanic, Masa Andernach

WWwWWw.masa-group.com

One of our smart concrete heads,
Marc Blin, pays attention to minimum tolerances in
his daily work in our mixer assembly, so that the equipment keeps
our Masa promise of reliability and longevity. His precise work
reduces wear in the mixer on the one hand and enables excellent
surface appearances of your products on the other.

At Masa, we think of nothing but concrete - and how to shape it for
the building materials industry. The machines we design and build
are used for the production of concrete blocks, pavers, landscape
products, as well as sand-lime bricks, aerated concrete blocks and

panels. In other words, we are real concrete heads with a passion for
reliable, high-performance machines.

Masa GmbH (concrete block)
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany
+49 2632 9292-0

Masa GmbH (sand-lime + AAC)
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany
+49 5731 680-0
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Ruszt wstrzagsajacy z napedem mimosrodowym.

(regulowany). Dzieki niemu podczas procesu napetniania
zmniejsza sie ilo$¢ pozostatosci betonu na formie i stole
szuflady zasypowe;j.

¢ System wibrowania z napedem serwo
System wibrowania z napedem serwo firmy Masa
oferuje w standardowej wersji szeroki zakres mozliwosci
bezstopniowej regulacji czestotliwosci i sity wibracji, dzieki
czemu przeptyw mieszanki betonowej i drgania wtasne
formy moga by¢ optymalnie dopasowane do siebie.

¢ Sitownik wstepnego podnoszenia formy
W celu uzyskania zwiekszonego momentu odspajania
podczas rozformowywania wyrobéw z wieloma komorami
(rdzeniami), mozna zastosowac dodatkowe sitowniki
wstepnego podnoszenia formy, aby wesprzeé gtéwne
siftowniki w pierwszej fazie podnoszenia wymagajace;j
uzycia duzej sity.

Wyroby betonowe o duzej objetosci -
rbwnomierne zageszczanie duzych mas

W przypadku wyrobdéw betonowych o duzej objetosci, szu-
flada zasypowa moze nie pomiesci¢ wystarczajace]j ilosci
betonu, aby catkowicie wypeti¢ forme w jednej operacji
napetniania. Dlatego konieczne sg dwa procesy napetniania.
Tym wazniejsze jest zatem uzyskanie wysokiej powtarzalnosci
wibrowania. Firma Masa osigga to zaréwno dzieki doktadnym
wibracjom pionowym, jak i precyzyjnemu sterowaniu proce-
sem napetniania.

Czynniki wptywajace na doktadnos¢ wibracji pionowych

Réwnomiernie roztozona amplituda drgan harmonicznych na
stole wibracyjnym jest wazna zaréwno dla rGwnomiernego wy-
petnienia formy, jak i dla pdzniejszego zageszczania betonu.
Dzieje sie tak, poniewaz nierbwnomierne wibracje powoduja,

Ruszt wstrzgsajacy dopasowany do produktu.
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ze forma jest wypetniana w mniejszym lub wigkszym stopniu
w niektérych obszarach, w zaleznosci od amplitudy genero-
wanych drgan. Ponadto mieszanka betonowa ma tendencje
do migracji, gdy wibracje sa silniejsze w jednym obszarze -
podobnie jak w przypadku rynny wibracyjne;j.

Istotnymi czynnikami wptywajacymi na amplitude sa:

e Masa stotu wibracyjnego;

* Masa formy;

e Masa betonu;

e Stata sprezystosci elementéw ttumiagcych drgania
(wibroizolatoréw). Stata sprezystosci opisuje stosunek sity
dziatajacej na element sprezysty do spowodowanego
przez nig ugiecia.

Symetryczna i odporna na obcigzenia skretne konstrukcja
sprawdzonego jednoczesciowego stotu wibracyjnego zapew-
nia rownomierny rozktad masy i rwnomierne wprowadzanie
energii uderzen, gdy listwy uderzajg w podktad produkcyjny
od spodu.

Jakos¢ i stan techniczny elementéw ttumiagcych drgania sa nie-
zwykle wazne. W ramach procedur zarzadzania jakoscia firmy
Masa na samym poczatku jest zatem sprawdzane, czy jako$é
ta pozwala na uzyskanie jednorodnej amplitudy.

Regularna kontrola elementéw ttumigcych drgania jest nie-
zbedna w celu wczesnego wykrycia odchylen od wartosci
standardowych lub uszkodzen. Dzieki terminowej wymianie
amortyzatordw, ktére nie spetniaja juz norm, wtasciciel zaktadu
moze uniknaé nieréwnomiernych wibracji i zwigzanej z tym
utraty jakosci produktéw.

W tym celu w wibroprasie mozna zamontowa¢ oferowane
przez firme Masa urzadzenia do analizy drgan, ktéra poma-
gaja operatorowi w czynnosciach kontrolnych.

Istotna jest tez dokfadna synchronizacja katowa (wibracje
serwo) lub doktadna mechaniczna regulacja mas niewywazo-
nych (wibracje sterowane czestotliwoscia), ktéra pozwala unik-
naé poziomych sktadowych sity wibracji. Pozadane sa tylko
pionowe sity wibracji, ktére zapewniajg precyzyjne oscylacje
stotu wibracyjnego w gére i w dét.

Rézne programy sterowania dla powtarzalnego napetniania

System sterowania firmy Masa oferuje szerokg game progra-
mow napetniania form o duzej objetosci. Dostepne sa miedzy
innymi nastepujace programy:

® Przemieszczanie szuflady zasypowej przy otwarte;j
klapie zasobnika (maksymalna ilo$¢ betonu w szufladzie
zasypowej);

¢ Dwukrotne napetnianie szuflady zasypowej w celu
wypetnienia formy jeszcze wieksza iloscig betonu.

Proces napetniania mozna zoptymalizowaé za pomocg réz-
nych ustawien.
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Side by side with creativity.

Combine design and function in
your individual concrete block
systems. We build the mold around
your stone.

Together with you, we develop
your product and look after all
technical aspects to guarantee the
highest quality standards.

Our most creative product
designers stand
behind your constructions.

Good molds create good stones.
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Kolejnym wyzwaniem w produkcji wyrobdéw betonowych
o duzej objetosci jest réwnomierne wypetnienie formy mie-
szanka. W tym przypadku szuflada zasypowa wyposazona
aktualnie w zewnetrzne prowadnice rusztu wstrzgsajacego
oferuje opisane juz zalety.

Wielkoformatowe wyroby betonowe i ptyty -
precyzyjne wykonczenie dzieki odpowiednim
narzedziom

Szczegdlnie w przypadku produkgeji wielkoformatowych wyro-
bow betonowych i ptyt, w gre wchodzi kilka aspektéw decydu-
jacych o ich jakosci. Rynek coraz czesciej wymaga jednolicie
zamknietych powierzchni o wysokiej gestosci i wytrzymatosci.
Aby spetnié te wymagania, w przypadku wyrobdéw wielkofor-
matowych bardzo wazne jest zapewnienie wysokiej jakosci
surowcodw i optymalnych warunkéw produkgji.

Od strony maszynowej firma Masa oferuje kilka opcjonalnych
narzedzi wspierajgcych produkcje wyrobdéw wielkoformatowych:

e Zgarniacz przy szufladzie zasypowej;

¢ Walec wygtadzajacy;

e Suwak dozujacy;

* Ruszt wstrzgsajacy szuflady zasypowej z zewnetrznymi
prowadnicami;

¢ System wibracji serwo;

e Tasmociag dozujacy do napetniania szuflady zasypowe;j.

Zgarniacz przy szufladzie zasypowej dla czystej i jednorodne;j
powierzchni

Z uwagi na charakter procesu napetniania formy, po kazdym
cyklu produkeyjnym na ptycie stotu szuflady zasypowej czy tez
na krawedzi dolnej czesci formy pozostaje niewielka ilo$é mie-
szanki betonowej. Jest ona z powrotem spychana do formy
przy kolejnym ruchu szuflady zasypowej. Wyroby, ktére musza
spetnia¢ wysokie wymagania jakosciowe, takie jak wyroby
wielkoformatowe i ptyty, wymagajg szczegdlnej ostroznosci,
aby unikng¢ zanieczyszczenia takimi pozostato$ciami betonu.
Napedzany pneumatycznie zgarniacz jest tu niezawodnym
narzedziem, ktére pozwala uzyskac¢ czystg i jednorodng
powierzchnie tych wyrobdéw oraz unikna¢ zanieczyszczenia
betonu licowego pozostatosciami betonu konstrukcyjnego.

Walec wygtadzajacy i suwak dozujacy, jako opcjonalne narze-
dzia do szuflady zasypowej, oferujg rézne mozliwosci minimal-
nych zmian lub optymalizacji produktu. Poniewaz w przypadku
obu narzedzi do momentu wytworzenia produktéw nadaja-
cych sie do sprzedazy niezbedna jest pewna doza wyczucia
i precyzji, firma Masa z przyjemnoscia wspiera producentéw
wyrobéw betonowych podczas tych eksperymentéw. Osta-
tecznie oba komponenty otwierajg przed producentami
wyroboéw betonowych mozliwosé testowania i realizacji inno-
wacyjnych pomystéw.

Walec wygtadzajacy dla gtadkiej, zwartej powierzchni

Walec wygtadzajacy wykonany ze stali nierdzewnej, nape-
dzany silnikiem hydraulicznym, moze przy odpowiedniej regu-
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lacji (zawsze w zaleznosci od jakosci betonu) by¢ narzedziem
optymalizujgcym wykonczenie powierzchni produktu. Podczas
ruchu szuflady zasypowej do przodu i do tytlu, walec wttacza
mieszanke betonowag do dolnej czesci formy, zapewniajac
gtadka i jednolicie zwartg powierzchnie produkowanego
wyrobu. Predkos¢ obrotowa walca wygtadzajacego jest regu-
lowana za pomocg zaworu proporcjonalnego, dzieki czemu
moze by¢ zawsze dostosowana do predkosci szuflady zasypo-
wej, co daje za kazdym razem optymalny rezultat pracy walca.

Konstrukcja modufowa: (a) szuflada zasypowa z seryjna
Sciang przednia i zgarniaczem, (b) widok szczegdtowy
walca wygtadzajacego, (c) szuflada zasypowa z walcem
wygtadzajgcym.

www.cpi-worldwide.com



Ze wzgledu na modutowa konstrukcje szuflady zasypowe;j ﬁ

Masa, walec wygtadzajacy moze z powodzeniem zastagpic jej raave w R AIN TN RE RN
standardowa przednia $ciane. W zaleznosci od planéw pro-
dukeyjnych producenta wyrobéw betonowych, uzasadniona

moze by¢ takze ponowna wymiana walca na standardowa

$ciane przednig. Przebudowa nie odbywa sie wprawdzie
catkowicie na zasadzie plug & play, ale firma Masa stworzyta
wygodne rozwigzanie, umozliwiajagce podtgczenie hydrauliki
za pomoca szybkoztaczy.

Suwak dozujacy dla bardziej jednorodnej warstwy licowej

Sterowany sitownikami hydraulicznymi suwak dozujgcy w dol-
nej czesci szuflady zasypowej (tylko w przypadku zasypu mie-
szanki licowej) zamyka skrzynie z mieszanka od dotu podczas
ruchu szuflady zasypowej do przodu. Dopiero podczas ruchu
do tytu suwak dozujacy otwiera skrzynie umozliwiajac napet- _
ieni ieki i iani X ; chronione patentem
;neme formé.. Dzugl; tedm.u .kotnpone.ntov.w proces nape’fhlama & DE 20 20]% 102 814
ormy przebiega bardziej rownomiernie, a warstwa licowa

ma bardziej jednorodng grubosé. Suwak dozujacy zmniejsza U P d d
tez ryzyko ponownego wymieszania betonu w formie, co jest O V O n C e
typowe dla ruchéw konwencjonalnej szuflady zasypowe;.

PALETA PRODUKCYJNA

WYKONANA Z MASYWNEGO RDZENIA DREWNIANEGO
OBUSTRONNIE POKRYTEGO TWORZYWEM

Zwtaszcza w przypadku wyrobdw z wielokolorowa powierzch-
nig minimalizuje to ryzyko niepozadanych smug i zwieksza
powtarzalno$é wzordw.
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PALETA PRODUKCYJNA

WYKONANA Z MASYWNYCH DESKK Z POYACZENIEM
NA PODWOJNY JASKOLCZY OGON

Przekréj szuflady zasypowej z suwakiem dozujacym
(otwartym i zamknietym).
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Ruszt wstrzasajacy dla rownomiernego napetniania

Ruszt wytrzasajacy szuflady zasypowej moze pracowac do-
ktadnie réwnolegle nad forma dzieki zewnetrznym prowad-
nicom. W obszarze napetniania formy nie wystepujg zatem
zadne przeszkadzajace listwy trzymajace i krawedzie, co za-
pewnia bardzo réwnomierne wypetnienie formy betonem.
Poniewaz w przypadku wielkoformatowych ptyt wszelkie nie-
regularnosci sa natychmiast zauwazalne, harmonijny rozktad
mieszanki betonowej i jednorodne wibracje maja ogromne
znaczenie.

Indywidualnie regulowane wibracje serwo

Oprdcz opisanych juz ogdlnych zalet wibracji Masa (zaréwno
sterowanych napedem serwo, jak i sterowanych czesto-
tliwoscig) oraz szczegdlnej dbatosci o elementy ttumiace
drgania, firma Masa dostrzega kolejna zalete wibracji serwo
w przypadku produkgji ptyt wielkoformatowych, a mianowicie
to, ze w ich przypadku wszystkie cztery silniki wibracyjne sa
napedzane za pomoca watu Kardana z silnikiem serwo. Silniki
serwo sg zsynchronizowane za pomoca osi. Zmieniajac poto-
zenie fazowe w parze wibratoréw (dwa wibratory o przeciw-
nych kierunkach obrotu), mozna generowaé drgania pionowe
o roznej sile przy statej predkosci obrotowe;.

Dzieki tej technologii sita wibracji moze byé regulowana
podczas cyklu produkcyjnego niezaleznie od predkosci ob-
rotowej. Wibracje mozna zatem zoptymalizowac w zaleznosci
od produktu, tak aby zapewnié réwnomierne przekazywanie
drgan na podktad produkcyjny i produkt, a tym samym osia-
gna¢ optymalne napetnianie formy i zageszczanie mieszanki
betonowe;.

Tasmociag dozujacy umozliwiajacy réznorodne napetnianie

Tasmociag dozujacy, ktdry jest dostepny w ramach opcji
dla modeli z serii XL i XL-R, oferuje bardzo szeroki zakres
mozliwosci. Z technicznego punktu widzenia taka koncepcja
procesu dozowania pozwala operatorowi wibroprasy dosto-

sowac napetnianie szuflady zasypowej w sposéb najbardziej
uniwersalny i zoptymalizowany pod katem wymagan danego
produktu. Im wyzsze sa bowiem wymagania dotyczace ja-
kosci produktéw, tym bardziej zaawansowane rozwigzania
potrzebne sg réwniez w tym obszarze.

Pod wzgledem czasu reakcji tasmocigg dozujacy ma wyrazna
przewage nad klasyczng klapa. Tasmociag dozujacy wytacza
sie szybciej. Jest sterowany czestotliwoscia, dzieki czemu
mozna ptynnie regulowad jego predkosc. Rdzne opcje regula-
cji predkosci tasmociggu umozliwiajg precyzyjne dozowanie.
Nawet przy krétkich cyklach produkeyjnych proces dozowania
moze by¢ przeprowadzany ze znacznie wiekszg powtarzal-
noscig. W rezultacie oznacza to, ze produkowane wyroby
betonowe klasy premium charakteryzujg sie bardzo wysoka
powtarzalnoscig pod wzgledem struktury powierzchni, co jest
decydujaca cechg jakosciowa dla klientéw koncowych.

Analogicznie jak w przypadku maszyny z klapa, mieszanka
betonowa moze by¢ dozowana do nieruchomej szuflady za-
sypowej. Alternatywnie, szuflada zasypowa moze tez poruszaé
sie podczas napetniania. Cel jest taki sam: réwnomierne roz-
prowadzenie mieszanki betonowej na catej dtugosci szuflady
zasypowej. Na wymagana, jednolitg wysokos$¢ betonu mozna
bardzo dobrze wptywac poprzez kombinacje predkosci szu-
flady zasypowej, predkosci tasmociggu dozujgcego i wiel-
kosci otworu wylotowego zasobnika, wiec mozna jg ustawic
bardzo precyzyjnie. Przy odpowiednim dostosowaniu tych
parametrow mozliwe jest rowniez rozprowadzanie mieszanki
betonowe] za pomoca tasmociggu dozujgcego przy matych
ilosciach betonu. Standardowym dodatkiem do tasmociggu
dozujacego jest laserowy pomiar poziomu napetnienia szu-
flady zasypowe;.

Kostka brukowa z fazka i bez -
rozformowywanie réwniez musi by¢ umiejetne

Uwzglednienie parametréw maszyny i warunkdéw wstep-
nych, wymienionych juz dla innych produktéw, ma réwniez
ogromne znaczenie przy produkgji kostki brukowe;.

Tasmociagi dozujace umozliwiajg elastyczne
i zoptymalizowane napefnianie szuflad zasypowych
betonu konstrukcyjnego i licowego.
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Kostka brukowa z ostrag fazka.

www.cpi-worldwide.com



Kostka brukowa o ostrych krawedziach i bardzo delikatnych
fazkach takze wymaga specjalnego podejscia. Po pierwsze,
proces rozformowywania musi byé niezwykle réwnomierny.
W zaleznosci od typu maszyny, precyzyjne dopasowanie
dolnej i gdrnej czesci formy zapewniajg komponenty me-
chaniczne (seria XL) lub serwohydrauliczne (seria XL-R).
Wspdtpraca obu czesci formy podczas odcigzania wyrobu
i jego rozformowywania ma kluczowe znaczenie dla uzyskania
wymaganej jakosci.

Po drugie, nalezy zapewnié czysto$¢ stopek stempla, w czym
moga pomac dalsze systemy, takie jak np. zamontowana przy
szufladzie zasypowej obrotowa szczotka czyszczaca albo po-
przeczne urzadzenie czyszczace.

Prezentacja wyzej wymienionych zmiennych i narzedzi jest
jedynie krétka, przyktadowa wycieczka w gtab ztozonego i bar-
dzo zréznicowanego $wiata produkcji wyrobdéw betonowych.
Im wyzsze wymagania stawiane sg wyrobom betonowym, tym
wiekszego wymagaja one wyczucia i precyzji - zaréwno pod-
czas samej produkgcji, jak réwniez przy wyborze wibroprasy
i jej funkcji. Firma Masa oferuje indywidualne doradztwo
w zakresie najrézniejszych rozwigzan i komponentdw.
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Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach, Niemcy
T+49 263292920

ST.. GmbH | Wasserwerkstrasse 44a
8430 Leibnitz, Austria

T +43 3182 29305 | F +43 3182 29300
office@s-t-i.at | www.s-t-i.at

Urzadzenie pakietujace STI 120

Manualnie sterowane urzadzenie
pakietujace do pakietowania
i przemieszczania wyrobow
betonowych.




