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Wszystko zalezy od napetniania

Aby produkty wykonane z betonu przekonaty klienta
koricowego, musza trwale spetniac okreslone wymagania
jakosciowe, ktére zaleza od obszaru zastosowania. Dotycza
one miedzy innymi formatu, ksztattu, faktury i rownosci
powierzchni, wytrzymatosci i odpornosci. W ostatecznym
rozrachunku o zadowoleniu klientéw przesadza wysoka
jakos¢ wyrobow, ktéra utrzymuje sie przez wiele lat. Bardzo
waznym czynnikiem decydujacym o jakosci wyrobéw beto-
nowych jest juz sam proces napetniania szuflady zasypowej
i formy. Wynika to z tego, ze btedéw popetnionych podczas
napetniania nie da sie skompensowaé pézniej, podczas za-
geszczania mieszanki betonowe;j.

Zasadniczo caly proces produkcji wyrobéw betonowych jest
bardzo ztozony. Oprécz optymalnego napetniania, wiele
innych czynnikéw wptywa na pézniejsza jakosé produktu kon-
cowego. Ponadto, czasami trzeba sprosta¢ wyzwaniom, ktére
sg inne dla kazdego rodzaju produktu. Pomijajac koniecznosé
doboru odpowiednich surowcdw, jakosc i jednorodnosé mie-
szanki betonowe] wytwarzanej w mieszarkach jest tak samo
istotna, jak sposdb jej transportu do wibroprasy. W tym przy-
padku wazne jest, miedzy innymi, zapobieganie segregacji
mieszanki betonowej, poniewaz prowadzi ona do niejedno-
rodnego, a tym samym niekorzystnego rozktadu masy obje-
tosciowej i struktury betonu na podkfadzie produkcyjnym.
Nalezy tez zapewnié szybkie i ciagte przetwarzanie betonu.

Jednak tematy te, ktére same w sobie wymagatyby osobnego
potraktowania, nie beda brane pod uwage w dalsze] czesci
artykutu. Zamiast tego skupimy sie przede wszystkim na pro-
cesie napetniania szuflady zasypowej i formy.

Zasadniczo obowiazuje zasada, ze ilo$¢ mieszanki betonowe;j
dozowana do szuflady zasypowej musi by¢ dostosowana
do zapotrzebowania na materiat w formie. Zbyt mata ilos¢
mieszanki betonowej w szufladzie zasypowe] spowoduje,
ze forma nie zostanie catkowicie wypetniona. Zbyt duza ilosé
mieszanki betonowej takze nie jest pozadana, gdyz wtedy nie
moze sie swobodnie poruszad lub jest wstepnie zageszczana
na skutek zbyt wielu ruchéw szuflady zasypowej. Aby uzyskac
optymalng ilo$¢ mieszanki betonowej, warto spojrzeé na
ruszt wstrzasajacy, ktéry po wypetnieniu formy i cofnieciu sie
szuflady zasypowe]j powinien by¢ jeszcze zakryty mieszanka
betonowa.

W celu dozowania odpowiedniej ilosci mieszanki betonowej
do szuflady zasypowej, Masa wyposaza wibroprase - w zalez-
nosci od wymagan - w zasobnik albo z klapg dozujaca albo
z taSma dozujaca (opcjonalnie dostepna dla modeli z serii XL
i XL-R).

Sprawdzone, klasyczne rozwiazanie: zasobnik z klapa

W wibroprasie wyposazonej w zasobnik z klapa ilos§¢ mie-
szanki betonowej w szufladzie zasypowej mozna zasadni-
czo kontrolowac za pomoca katownikéw dozujgcych lub za
pomocg pomiaru laserowego. Jednak w oparciu o wiele
pozytywnych opinii klientéw oraz wieloletnie doswiadczenie
wtasnych inzynieréw i technikéw zajmujacych sie rozruchem
wibropras, Masa dostrzega przewage pierwszego wariantu

Przekrdj przez zasobnik wibroprasy, widok z géry na zasobnik wibroprasy, widok z géry na forme: niekorzystny rozkfad

mieszanki betonowej w zasobniku wibroprasy lub na podktadzie produkcyjnym.
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i dlatego standardowo wyposaza swoje wibroprasy w szuflady
zasypowe mieszanki konstrukcyjnej z katownikami dozuja-

cymi. —— R

W przypadku katownikéw dozujacych, operator maszyny
moze dostosowad ilos¢ dozowanego materiatu, wybierajac
odpowiednig pozycje, dtugosc i liczbe katownikéw dozuja-
cych. W ten sposdb uzyskuje sie powtarzalnos$é dozowania.
Nie bez znaczenia jest przy tym potozenie wylotu zasobnika
mieszanki betonowej. Powinien on by¢ umieszczony central-
nie nad katownikami dozujgcymi, tak aby przeptyw materiatu
byt ograniczony przez katowniki. Mieszanka betonowa jest
nastepnie rozprowadzana w szufladzie zasypowej za pomoca
rusztu wstrzasajgcego. W przypadku korzystania z katownikow
dozujacych nalezy mie¢ swiadomo$é tego, ze zwieksza sie
nakfady zwigzane z czyszczeniem.

Jesli szuflada zasypowa jest wyposazona w laserowy pomiar
poziomu napetnienia, parametry moga by¢ wprawdzie zapi-
sywane w zaleznosci od produktu, ale w konfiguracji z klapa
zasobnika istniejg pewne ograniczenia. Zasadniczo uzyskuje
sie tutaj gorszg powtarzalno$é, co jest spowodowane miedzy
innymi czasem reakgji klap zasobnika. Innym czynnikiem, ktory
da sie skwantyfikowaé w ograniczonym zakresie, jest rézne

zachowanie materiatu podczas przeptywu z zasobnika do

szuflady zasypowej. Ponadto nalezy zwrécié uwage na poto-  Liczba, dtugosc i rozmieszczenie katownikéw dozujgcych
zenie lasera. Laser musi by¢ zamontowany w taki sposob, aby  wpfywa bezposrednio na przeptyw mieszanki betonowej,
maogt mierzy¢ ilosé mieszanki betonowej nawet przy otwartej  a tym samym umozliwia doktadne i powtarzalne dozowanie.

Milestone to your success.

The quality of your products is significantly
determined in the mixing process already.

.My milestone allows you
to produce block products
with excellent surfaces.”

Marc Blin, Industrial Mechanic, Masa Andernach

WWWw.masa-group.com

At Masa, we think of nothing but concrete - and how to shape it for T : : One of our smart concrete heads,
the building materials industry. The machines we design and build Marc Blin, pays attention to minimum tolerances in
are used for the production of concrete blocks, pavers, landscape his daily work in our mixer assembly, so that the equipment keeps
products, as well as sand-lime bricks, aerated concrete blocks and our Masa promise of reliability and longevity. His precise work

panels. In other words, we are real concrete heads with a passion for reduces wear in the mixer on the one hand and enables excellent
reliable, high-performance machines. surface appearances of your products on the other.

Masa GmbH (concrete block) Masa GmbH (sand-lime + AAC)
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Pomiar ilosci mieszanki betonowej za pomoca lasera.

klapie. W konsekwencji pomiar jest wykonywany tylko ukosnie
w stosunku do tworzacego sie stozka mieszanki betonowej.
Wynik pomiaru jest przez to zafatszowany i nie odzwierciedla
doktadnego poziomu napetnienia szuflady zasypowe;j.

Ponadto nalezy wzigé pod uwage straty czasu wystepujace
podczas dozowania precyzyjnego (krétkie otwieranie i za-
mykanie klapy zasobnika mieszanki betonowej). Ponadto
ewentualne pozostatosci betonu na $cianach zasobnika, ktére
moga wystapi¢ podczas dozowania precyzyjnego, zwiekszaja
naktady zwigzane z czyszczeniem.

Dalsze mozliwosci wibroprasy wyposazonej w zasobnik z klapa

W przypadku wibropras produkujgcych bloczki betonowe na
duzych podktadach produkcyjnych (np. 1 400 x 1 300 mm),
kluczowe znaczenie ma réwnomierne napetnienie szuflady
zasypowe] odpowiednio duzg iloscig mieszanki betonowej.
W tym przypadku system sterowania wibroprasy Masa oferuje
mozliwos$¢ przesuwania szuflady zasypowej przy otwartej kla-
pie zasobnika lub dwukrotnego otwarcia klapy przy réznych
ustawieniach szuflady.
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Tasma dozujaca pod zasobnikiem mieszanki betonowej
jako rozwigzanie z najwyzszej potki

Im wieksze wymagania wzgledem jakosci produktow, tym
bardziej potrzebne sg wysokiej klasy rozwigzania w obsza-
rze napetniania szuflady zasypowej. Firma Masa jest zdania,
ze idealne napetnianie szuflady zasypowej wymaga réwniez
idealnego komponentu klasy premium: taSmy dozujacej.
Tasma dozujaca, ktdra jest dostepna w ramach opcji dla mo-
deli z serii XL i XL-R, oferuje bardzo szeroki zakres mozliwosci.
Z technicznego punktu widzenia taka koncepcja procesu
dozowania pozwala operatorowi wibroprasy dostosowaé na-
petnianie szuflady zasypowej w sposéb najbardziej elastyczny
i zoptymalizowany pod katem wymagan danego produktu.
Analogicznie jak w przypadku zasobnika z klapa, mieszanka
betonowa moze by¢ dozowana do nieruchomej szuflady za-
sypowej. Standardowym dodatkiem firmy Masa jest laserowy
pomiar poziomu mieszanki betonowej w szufladzie zasypo-
wej, ktéry w potaczeniu z tasma dozujaca zapewnia znacznie
doktadniejsze i niezafatszowane wyniki pomiaréw. Przyczyna
tego jest oczywista. Pomiar odbywa sie niemal od gory.

Tasma dozujgca charakteryzuje sie takze znacznie lepszym
czasem reakgji niz klasyczna klapa. Tasma dozujgca wytacza sie
szybciej. Jest sterowana czestotliwoscia, dzieki czemu mozna
ptynnie regulowac¢ jej predkosé. Rézne opcje regulacji pred-
kosci tasmy umozliwiajg precyzyjne dozowanie. Nawet przy
krotkich taktach produkcyjnych proces dozowania moze byc¢
przeprowadzany ze znacznie wieksza powtarzalnoscig. W re-
zultacie oznacza to, ze produkowane wyroby betonowe klasy
premium charakteryzuja sie bardzo wysoka powtarzalnoscig
pod wzgledem tekstury, co jest decydujaca cecha jakosciowa
dla klientéw koncowych.

Podobnie jak w wariancie wibroprasy z zasobnikiem z klapa,
szuflada zasypowa moze sie réwniez przesuwac podczas
napetniania. Cel jest taki sam: rGwnomierne rozprowadzenie
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mieszanki betonowej na catej dtugosci szuflady zasypowe;.
Jednak na wymagana jednolita wysokos$¢ betonu mozna
znacznie lepiej wptywaé poprzez kombinacje predkosci szu-
flady zasypowej, predkosci tasmy dozujgcej i wielkosci otworu
wylotowego zasobnika, wiec mozna jg ustawié bardziej pre-
cyzyjnie. Poprzez odpowiednie dostosowanie parametrow,
mozliwe jest réwniez rozprowadzanie mieszanki betonowej
za pomoca tasmy dozujacej przy matych ilosciach betonu.

Homogeniczne napetnianie dzigki zoptymalizowanemu
rusztowi wstrzasajacemu

Prawdopodobnie jednga z najwazniejszych zmian wprowadzo-
nych w ostatnich latach w celu usprawnienia procesu napet-
niania byt ruszt wytrzasajacy z zewnetrznymi prowadnicami.

W trakcie konsekwentnego i ciggtego dostosowywania wi-
bropras do aktualnych wymagan produktowych, inzynierowie
firmy Masa zmienili potozenie prowadnic rusztu wstrzasaja-
cego. W poprzednich wersjach rusztu wstrzgsajgcego znajdo-
waty sie one po wewnetrznej stronie szuflady zasypowej. Jak
wiadomo, przeptyw mieszanki betonowej w $rodku zasobnika
jest inny niz przy jego $cianach. Powstajacy w nastepstwie
tego stozek teraz nie ma juz znaczenia, gdyz obecny typ

¢=".'0

Poréwnanie szuflad zasypowych z nowym i starym rusztem
wstrzgsajgcym.
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Side by side with creativity.

Combine design and function in
your individual concrete block
systems. We build the mold around
your stone.

Together with you, we develop
your product and look after all
technical aspects to guarantee the
highest quality standards.

Our most creative product
designers stand
behind your constructions.

Good molds create good stones.




konstrukgji rusztu zapewnia znacznie bardziej réwnomierne
rozprowadzenie mieszanki betonowe] w szufladzie zasypowe;j,
a tym samym absolutnie powtarzalne, jednorodne napetnia-
nie catej formy. Doktadniej, optymalizacja konstrukcji rusztu
wstrzasajgcego spowodowata jeszcze bardziej jednorodne
rozprowadzenie betonu w zewnetrznych strefach szuflady

zasypowe;.

Jezeli chodzi o naped rusztu wstrzgsajgcego, to oprécz kon-
wencjonalnej wersji z sitownikiem liniowym i dwoma wytacz-
nikami krancowymi, firma Masa oferuje wariant z czujnikiem
przemieszczenia (tylko dla serii XL-R), ktéry pozwala regulo-
wac skok, lub wariant z silnikiem hydraulicznym (dla serii XL
i XL-R), ktéry zapewnia szybsze ruchy oscylacyjne.

Wibroprasy Masa, w szczegdlnosci modele z serii XL i XL-R,
sg uniwersalnymi maszynami i moga produkowaé catg game
wysokiej jakosci wyrobdéw betonowych, takich jak kostka bru-
kowa, krawezniki, ptyty betonowe, bloczki murowe i pustaki
oraz elementy wykorzystywane w ogrodnictwie i architekturze
krajobrazu.

Ceche te zawdzieczajg miedzy innymi niektérym elementom
wyposazenia, ktére opisano ponizej i ktére réwniez wptywaja
na jako$¢ produktu koncowego.

System wibrowania

Réwnomiernie roztozona amplituda drgan harmonicznych na
stole wibracyjnym jest wazna zaréwno dla rGwnomiernego wy-
petnienia formy, jak i dla pdzniejszego zageszczania betonu.
Dzieje sie tak, poniewaz nierébwnomierne wibracje powoduja,
ze forma jest wypetniana w mniejszym lub wigkszym stopniu
w niektérych obszarach, w zaleznosci od amplitudy genero-
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wanych drgan. Ponadto mieszanka betonowa ma tendencje
do migracji, gdy wibracje sa silniejsze w jednym obszarze -
podobnie jak w przypadku rynny wibracyjne;j.

Istotnymi czynnikami wptywajacymi na amplitude sa:

e Masa stotu wibracyjnego;

¢ Masa formy;

e Masa betonu;

e Stata sprezystosci elementéw ttumigcych drgania
(wibroizolatoréw gumowych). Stata sprezystosci
opisuje stosunek sity dziatajacej na element sprezysty
do spowodowanego przez nig ugiecia.

Symetryczna i odporna na obcigzenia skretne konstrukcja
sprawdzonego jednoczesciowego stotu wibracyjnego zapew-
nia réwnomierny rozktad masy i rbwnomierne wprowadzanie
energii uderzen, gdy listwy uderzaja w podktad produkeyjny
od spodu.

Jakos¢ i stan techniczny elementéw ttumigcych drgania sa
niezwykle wazne. Dlategp w ramach procedur zarzadzania
jakoscia firmy Masa, na samym poczatku sprawdza sie, czy
jakosé ta pozwala na uzyskanie jednorodnej amplitudy.

Regularna kontrola elementéw ttumigcych drgania jest nie-
zbedna w celu wczesnego wykrycia odchylen od wartosci
standardowych lub uszkodzen. Dzieki terminowej wymianie
amortyzatordw, ktére nie spetniajg juz norm, wtasciciel zaktadu
moze unikngé nierébwnomiernych wibracji i zwigzanej z tym
utraty jakosci produktéw. W tym celu w wibroprasie mozna
zamontowaé oferowane przez firme Masa urzadzenia do
analizy drgan, ktére pomagajg operatorowi w czynnosciach
kontrolnych.

Istotna jest tez doktadna synchronizacja katowa (wibracje
serwo) lub doktadna mechaniczna regulacja mas niewywa-
zonych (wibracje sterowane czestotliwoscig), ktéra pozwala
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uniknaé poziomych sktadowych sity wibracji. Pozgdane sa tylko pionowe sity wibracji,
ktére zapewniajg precyzyjne oscylacje stotu wibracyjnego w goére i w dét.

Prowadzenie szuflady zasypowej i formy

Gdy forma swobodnie drga w tozyskach, czynniki zaktocajace takie jak tarcie nie
wptywaja na wibracje. Dlatego prowadnice formy powinny by¢ ustawione z mini-
malna tolerancja.

Firma Masa konstruuje tozyska, ktére prowadza forme takze w kierunku produkcyj-
nym, dzieki czemu unika sie niepozadanych ruchéw poziomych. Co wiecej, konstruk-
cja ta zapewnia doktadne zagtebienie stempla w formie, zmniejszajgc w ten sposéb
zuzycie formy i ptyty stempla.

Masa bierze pod uwage jeszcze jedng zmienng w konstrukcji wibropras. Szyny
szuflady zasypowej sg zaprojektowane w taki sposéb, ze szuflada podczas ruchu
wywiesza sie nad forme nie obcigzajacej jej swoim ciezarem podczas wibracji towa-
rzyszacych procesowi napetniania.

Poduszki powietrzne o regulowanym ci$nieniu utrzymujg forme w tozysku formy.
Ci$nienie powietrza moze by¢ indywidualnie dostosowane do formy i optymalnie
ustawione oddzielnie dla procesu napetniania i zageszczania.

W ostatnich latach nastgpita znaczaca zmiana na rynku wyrobéw betonowych. Aktu-
alne trendy rynkowe oscyluja raczej wokét elementéw o wiekszym formacie. Masa
bierze pod uwage te zmiany rynkowe, wprowadzajac rézne udoskonalenia w swo-
ich wibroprasach, a zwtaszcza w szufladach zasypowych. Dodatkowe wyposazenie
i opcje oferowane dla uniwersalnych wibropras otwierajg zatem szereg mozliwosci
wytwarzania produktéw spetniajacych specjalne wymagania. Mozna to zilustrowaé
bardziej szczegétowo za pomocag nastepujacych czterech przyktadowych grup
produktéw.

¢ Cienkoscienne materiaty do budowy $cian
e Wyroby betonowe o duzej objetosci
¢ Wielkoformatowe ptyty betonowe

e Kostka brukowa z fazowaniem/bez fazowania

Wiecej informacji na ten temat juz wkrétce.
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Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach, Niemcy
T+49 263292920
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@ 3DInspection System

SYSTEM POMIARU
WYSOKOSCI

Precyzyjna i inteligentna kontrola jakosci

PRECYZYJNIE.
Dla optymalnych wynikéw produkciji

Pomiar wysokosci wyrobéw betonowych
w zakresie od 20 do 490 mm
z doktadnoscig +/- 0,5 mm.

INTELIGENTNIE.
Najwyzsza jakos¢ dzieki wczesnemu
wykrywaniu wad

Zautomatyzowana kontrola wyrobdéw
pod katem nieprawidtowosci (wypryski,
pekniecia) juz podczas produkciji.

WYDAJNIE.
Stata optymalizacja produkciji

Zapobieganie kosztownym reklamacjom
poprzez pozyskiwanie i analize danych.

WIECEJ INFORMACJI: www.r-u-w.de

Graf-Heinrich-Str. 20 - 57627 Hachenburg - Niemcy |
Telefon: +49 2662 94 14 34 - Fax: +49 2662 94 14 41 I I I I

Przeslij zapytanie na adres info@r-u-w.de



