I PrODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

Masa GmbH, 56626 Andernach, Alemania

Un recuerdo de Alemania

se convierte en un hito

Elis Pavaje, actualmente una importante empresa rumana,
se ha consolidado a lo largo de las ultimas décadas gracias
a la perseverancia y el ingenio de una valiente familia de
Transilvania. Gran parte de la historia de éxito comenzé
hace mas de 30 afios en Petresti, tras la apertura de las
fronteras de Rumania y la introduccién de un sistema de
gobierno democrético. Por aquel entonces, los adoquines
de hormigén eran practicamente desconocidos en el pais
del sudeste de Europa. Durante una visita a amigos en Ale-
mania, el matrimonio Sdmza y Elisiu Gota, empresarios del
sector de los materiales de construccion desde 1981, reco-
noci6 el potencial de este producto de hormigén. Su visién
tomé forma: vias peatonales de adoquines para la nueva
Rumania. Como recuerdo significativo, la pareja volvié a su
casa con dos adoquines.

Eso fue en 1990. Con nada méas que una idea en mente, Eli-
siu Gota compré al afio siguiente una prensa vulcanizadora
de la fabrica de papel local y, con mucho ingenio rumano,
la convirtié en una méquina para la produccién manual de
adoquines. El volumen de produccién logrado fue muy bajo,
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de apenas 6 m? por dia, pero fue suficiente para pavimen-
tar el patio de la propiedad familiar como una forma de pu-
blicidad. La visién se fue convirtiendo en realidad a medida
que fueron llegando pedidos externos. En 1993, Elis Pavaje
recibié su primer pedido de gran magnitud: la producciéon
de adoquines para una sede del Banco BCR en Deva. Esta
superficie de unos 1300 m? continlia estando en muy buen
estado hasta la fecha y no ha sido necesario renovar los ado-
quines en ningin momento. En 1995, el empresario sustituyd
la prensa manual por una maquina semiautomaética y en los
afos siguientes se lograron muchos otros hitos que también
contribuyeron al éxito empresarial. El Gltimo: en 2022 finalizé
la construccién de la quinta y mayor planta hasta la fecha en
Arad, que presenta una superficie de 110.000 m?y supuso un
volumen de inversion de 20 millones de euros.

Primeros pasos hacia una estrecha relacion comercial
Echando la vista atrés, el recuerdo de Alemania también

allané el camino para una larga y préspera relacién comer-
cial con la empresa alemana Masa GmbH. El punto de partida
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Milestone to your success.

fueron las inversiones en dos nuevas maquinas de fabrica-
cion de bloques Masa, muy compactas pero muy robustas
y fiables, en 1999 y 2002: la Record 250 AF, conocida como
maquina de 3 bloques, fue considerada durante muchos
afios como el modelo de entrada a la produccién automati-
zada de bloques de hormigdn y también demostré su buen
rendimiento en Petresti, Alba. Cuan robusta es realmente la
méaquina de Masa queda patente un cuarto de siglo después,
ya que la R 250 contintia produciendo adoquines dia tras dia.
El ano 2004 marcé un punto muy decisivo en la historia de
la empresa. La familia invirtié en su primera instalacion de
produccién de bloques totalmente automatica con circuito
de retorno completo de Masa. El lugar de produccién ori-
ginal en el patio interior de la vivienda de la familia Gota ya
no era, en absoluto, suficiente. Dan loan, el empleado maés
antiguo de Elis Pavaje, lo rememoraria mas tarde: «las ma-
quinas producian vibraciones y molestaban a los vecinos. No
habia mas espacio en el lugar original, asi que teniamos que
expandirnos». La nueva planta de produccién en Petresti su-
puso un salto cualitativo en todos los aspectos. La zona de
dosificacion y mezcla instalada, que contaba con una mezcla-
dora de hormigén Masa para hormigén monocapa y bicapa
respectivamente, la maquina bloquera Masa Record 9000 AF
y el circuito de retorno disefiado y suministrado por Masa con
sistemas de transporte, un carro multiforca para el llenado
automético de la zona de curado, componentes de manipula-
cién adicionales y un moderno sistema de paletizado para los
productos finales, ofrecia capacidades de produccién que

superaban con creces los niveles anteriores. La calidad de
los bordillos y adoquines producidos hablaba por si misma,
y las carteras de pedidos se llenaron répidamente. El negocio
de los adoquines crecié cada vez mas y la creacién de una
red de distribucion nacional permitié aumentar adn mas el
volumen de ventas.

En 2007 se dio el siguiente gran paso con la construccién de
la segunda planta de produccién en Stoenesti, Prahova. Ya
en el verano de 2008, la planta inicié la produccién, y nueva-
mente, con una capacidad superior. Y una vez més, la pareja
de empresarios apostd por el socio empresarial de Ander-
nach, Alemania. Los estdndares de calidad que la familia Gota
establece para sus propios productos finales eran y son tan
elevados como los establecidos a sus socios empresariales.
«Elis Pavaje y Masa estan unidos por una larga y exitosa co-
laboracién, pero también por la busqueda de la perfeccion.
La planta de produccién de Stoenesti reflejaba exactamente
eso cuando se puso en marcha», resume retrospectivamente
Vasile Gota. La antigua planta de Petresti ya era grande, pero
la nueva, de Stoenesti, iba a eclipsarla notablemente por su
tamafio. Masa disefié la planta con componentes muy mo-
dernos y de alto rendimiento. La instalacién de dosificacién
y mezcla incluia de nuevo dos mezcladoras de hormigén de
Masa (de hormigén monocapa y bicapa) y el equipamiento
correspondiente para el pesaje y la dosificacion exactos de

La calidad final de los productos se determina,
en gran medida, durante el proceso de mezcla.

«@Gracias a mi hito fabrica-

mos productos en bloque

con superficies excelentes.

masa

Marc Blin, mecanico industrial, Masa Andernach

WWWw.masa-group.com

En Masa, el hormigon es nuestra pasion: pensamos constantemente
en como darle forma para la industria de materiales de construc-
cion. Las maquinas que disenamos y construimos se utilizan para
producir bloques de hormigon, adoquines, productos paisajisticos,

Uno de nuestros cabezas
hormigoneros, Marc Blin, presta
atencién a las tolerancias minimas durante el
montaje de hormigoneras para cumplir nuestra promesa Masa de
flabilidad y durabilidad. Su trabajo reduce, por un lado, el desgaste
de la hormigonera vy, por otro, obtiene como resultado productos de
superfices excelentes.

asi como ladrillos silicocalcareos, blogues y paneles de hormigon
celular. En otras palabras, somos auténticos cabezas hormigoneros
apasionados por las maquinas fiables y de alto rendimiento.

Masa GmbH (blogues de hormigoén)
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany
+49 2632 9292-0

Masa GmbH (silicocalcareos + blogues de hormigén celular autoclavado)
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany
+49 5731 680-0



los aridos. Gracias a la instalacidn del sistema Multi-Color de
Masa, Elis Pavaje puede fabricar ahora productos multicolor
con una reproducibilidad altamente fiable. Masa concibid la
maquina bloquera Record 9001 XL suministrada en aquel
momento como una versién de alto rendimiento para que
Elis Pavaje pudiera beneficiarse de tiempos de ciclo y de pre-
paracion significativamente mdas cortos en comparacion con
la version estandar. Del lado himedo, la instalacion de la-
vado de Masa abrié la posibilidad de poner acentos especia-
les lavando las particulas finas del hormigén y produciendo
asi adoquines con un aspecto caracteristico.

En 2009, los dos hijos Emil y Vasile asumieron la direccién de
la empresa y continuaron con la excelente relacion empre-
sarial entre Elis Pavaje y Masa. Emil Gota es desde entonces
director general y Vasile Gota, director gerente.

Frank Reschke, actualmente director ejecutivo de Masa
GmbH, viajaba por aquel entonces a menudo y con gusto a
Petresti, a la sede de Elis Pavaje, como director de ventas de
la zona para incorporar posibles oportunidades de futuro y
potenciales de optimizacion en el proceso de desarrollo de
la empresa. Para Emil y Vasile Gota era importante continuar
con la tradicion familiar y seguir colaborando con un socio
profesional y fiable. El objetivo global de lograr una produc-
cién de productos de hormigdn de alta calidad con una ele-
vada capacidad de la planta, tiene que ser primordial tanto
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El fundador de la empresa Elisiu Gota, junto a sus dos hijos
Emil y Vasile
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por el constructor de la planta como para los explotadores
de la misma y solo puede lograrse mediante un trabajo en
equipo proactivo. Las medidas de modernizacién llevadas a
cabo en ambas plantas de produccién en 2011 son solo un
ejemplo de como Masa siempre ha apoyado a la empresa
rumana a evaluar opciones de actuacién (también en relacién
con una posible gama futura de productos) y de disefiar las
instalaciones de produccién de forma que puedan consoli-
dar y reforzar su posicién en el mercado. Entre otras cosas,
estas medidas incluian la sustitucion de las antiguas mezcla-
doras de hormigdn bicapa de ambas plantas por mezcla-
doras de hormigdn de ultima generacién, la S 350/500, res-
pectivamente: esta mezcladora es especialmente adecuada
para la produccién de hormigén bicapa, que es utilizado
para el acabado y la individualizacién de productos como,
por ejemplo, los adoquines. Ambas plantas de produccion
se benefician ahora de la combinacién de la S 350/500 con
una mezcladora de la serie PH de Masa: la mezcladora PH
asumié principalmente la produccion de grandes cantidades
de hormigdn monocapa, mientras que la S 350/500 suminis-
tra las cantidades considerablemente menores de hormigén
bicapa con rapidez y con la calidad de hormigdn adecuada.
Esta disposicion también ha demostrado su eficacia en sofis-
ticados productos de jardineria y paisajismo.

En los afos siguientes, Masa también demostrd ser un socio
empresarial que entiende a la perfeccion los requisitos ac-
tuales de las instalaciones de produccién modernas. Por
ejemplo, el equipo de Andernach llevé a cabo un exhaustivo
trabajo de conversién del sistema hidraulico de las maqui-
nas, logrando que los componentes hidraulicos alcanzaran
de nuevo el Ultimo estado de la técnica. Con la instalacién
de nuevos componentes dentro de las propias méaquinas
bloqueras, asi como en el lado hiimedo y el lado seco, Masa
también logré que Elis Pavaje alcanzara la deseada am-
pliacién de la gama de productos y la optimizacién de los
procesos dentro de la planta de produccién. Emil y Vasile
Gota recuerdan con satisfaccion su colaboraciéon con Masa:
«Ademas de la fiabilidad y la calidad de los componentes
de Masa, en todos estos proyectos hemos apreciado sobre
todo una cosa: la comunicacidon extremadamente buena,
clara y &gil con el fabricante aleméan de instalaciones». Otra
caracteristica especial, que en Masa casi se da por hecho,
también resultd ser una ventaja: si bien las instalaciones de
Masa estan estandarizadas, siguen siendo Unicas. Equipos al-
tamente cualificados de ingenieros, constructores y jefes de
proyecto adaptan cada sistema de forma muy precisa a las
condiciones especificas del cliente, logrando que ofrezcan
siempre un rendimiento extremadamente alto.

Con un inquebrantable sentido de la expansién, los herma-
nos Gota planificaron y construyeron otra planta de produc-
cién: en 2018 adquirieron una instalacién de produccion de
Masa (originalmente vendida a Bucarest) de la empresa Pre-
fabricate Vest. La instalacion fue desmontada, transportada
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350 km hacia el sureste hasta Vintu de Jos, Alba, donde se
volvié a instalar y finalmente se puso en servicio. Con esta
instalacion, Elis Pavaje fabrica principalmente productos de
hormigdn con superficies partidas y envejecidas.

Cuando dos empresas comparten la misma pasién por un ob-
jetivo comun, nada puede interponerse en el camino de una
colaboracion fructifera. Emil y Vasile Gota han encontrado en
la empresa constructora de maquinaria Masa el socio ideal
para compartir su pasion por el hormigén y los productos
de hormigén. En 2021, las dos empresas volvieron a sellar
su colaboracién con un contrato de gran alcance. Ubicacién
preferida: Arad, que representa uno de los centros econé-
micos, sociopoliticos y culturales més importantes del pais 'y
un importante nudo de transportes en el oeste de Rumania.

La planta de Arad es de gran importancia para la empresa,
ya que, ademas de su alta capacidad de produccién, tam-
bién abre la posibilidad de innovacién, lo que permite a Elis
Pavaje consolidar su posicién de liderazgo en el mercado ru-
mano y expandirse hacia nuevos mercados. La oferta general
de la empresa incluye naturalmente una amplia gama de pro-
ductos estandar, tales como adoquines, losas, bordillos, ele-
mentos prefabricados de hormigdn para vallas y muros, asi
como elementos de canalizacién. Gracias a la nueva planta,
en Arad ahora es posible desarrollar y fabricar productos con

Fase inicial de construccién: paso a paso, la nueva planta de
alta tecnologia se esté instalando en torno a la Masa XL-R.

superficies especiales, asi como introducir nuevos modelos
de la gama premium. La planta inicié la produccion, tal como
se habia previsto, a finales de 2022.

La visién del interior de la nave de producciéon emociona a
los empresarios, ya que detras de los muros se esconde una
instalacion de alta tecnologia que aprovecha todas las posi-
bilidades para elaborar productos refinados y de alta calidad.
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La calidad de las materias primas disponibles es un
factor decisivo para la produccion econémica.

«Mi hito garantiza una

calidad optima del producto

con sus materias primas».

Ingeniero de Caminos, Canales y Puertos Bjorn Gorka, Ingeniero de procesos para

hormigén celular y ladrillos silicocalcareos, Masa Porta Westfalica

WWWw.masa-group.com

En Masa solo pensamos en hormigon y en como darle forma para la
industria de materiales de construccion. Las maquinas que diseniamos
y construimos se utilizan para la produccion de blogues de hormigon,
adoquines, productos paisajisticos, asi como ladrillos silicocalcareos,

blogues y paneles de hormigon celular. En otras palabras, somos au-
ténticos expertos en hormigon apasionados por las maguinas fiables
y de alto rendimiento.

Masa GmbH Porta Westfalica (centro de competencia AAC + arenisca calcarea)
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Alemania | +49 5731 680-0

Escanee el codigo QR
para obtener mas informacion

Uno de & nuestros cabezas hormigoneros, Bjoern Gorka, esta espe-
cializado en el ensayo de las materias primas v la elaboracion de

muestras de producto en el laboratorio de Masa para evaluar la calidad
final. Los clientes de Masa se benefician de su experiencia, tanto para
la puesta en marcha de una nueva planta de ladrillos silicocalcareos
0 de hormigon celular como para la optimizacion de plantas vy la reso-
lucion de problemas. No dude en consultar a nuestros expertos en
Porta Westfalica.

Masa GmbH Andernach (centro de competencia bloques de hormigoén, adoquines + paisajes)
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Alemania | +49 2632 9292-0
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Los conocimientos y la capacidad técnica, asi como los equi-
pos proceden principalmente de Masa. La conexién de equi-
pos de otros proveedores, como el sistema de dosificacion,
partes del sistema de mezclado y la linea de tratamiento de
superficies (que se ampliard ain mas en el verano de 2023),
se realizé y se estd llevando a cabo en estrecha colabora-
cién con las respectivas empresas. Para el jefe de proyecto
de Masa, Reinhold Basch, esto representa una tarea compleja
con altos requisitos de comunicacién: «El punto de partida
de una buena coordinacién entre nuestro cliente Elis Pavaje,
los proveedores externos y Masa es siempre la confianza y la
transparencia».

Los puntos destacados de Masa en la planta en Arad

Elis Pavaje buscaba ampliar su gama premium con nuevos
modelos, poniendo énfasis en productos con superficies es-
peciales, y la oferta de Masa contaba con los componentes
Sptimos para este propédsito. Los ingenieros de Masa hicie-
ron realidad este deseo de «instalacién mezcladora/sistema
Multi-Color» con un concepto de instalacion que preveia dos
sistemas Multi-Color diferentes para el hormigén monocapa
y el hormigdn bicapa. El sistema Multi-Color Premium para
hormigén bicapa (con 3 unidades de dosificacion para alma-
cenar lotes de hormigdn de distintos colores) permite pro-

El montaje del verdadero corazén de la instalacién de pro-
duccidén, la Masa XL-R con sistema Multi-Color (aqui para
hormigdn bicapa) requirié cierta rutina y destreza.
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ducir disefios de colores exclusivos y reproducibles y a la vez
una dosificacién muy precisa del hormigén en el silo de hor-
migdn y en el carro de llenado de la maquina bloquera. Para
el hormigdén monocapa, Masa utilizé el sistema Multi-Color
Easy, que permite dosificar el hormigén coloreado incluso en
un espacio reducido. La mezcladora Masa S 350/500, ya utili-
zada con éxito en las otras plantas, se encarga de la produc-
cién del hormigdn bicapa en la planta. Con su herramienta
de mezcla disefiada como agitador, garantiza tiempos de
mezcla cortos y una muy buena homogeneizacién, incluso
de pequenias cantidades de mezcla.

Maquina bloquera XL-R 9.1

Las exigencias que Emil y Vasile Gota plantean a una maquina
bloquera son elevadas. Por supuesto, debe ser eficaz y fiable.
Pero eso por si solo no basta para poder fabricar productos
innovadores. Masa cred la linea de productos premium XL-R
hace algunos afos como respuesta a los requisitos plantea-
dos por fabricantes de alta gama de productos de hormigén.
La maquina cuenta con muchas funciones orientadas al pro-
ducto y al tiempo de ciclo (ya instaladas de serie), asi como
con equipamiento adicional. La linea de productos XL-R de
Masa se distingue de otras lineas por presentar un sistema
servohidraulico con acumulador de presion.

Para los fabricantes de adoquines de alta gama, los tiempos
de ciclo répidos son esenciales, y la XL-R 9.1 de Masa cumple
esta necesidad al ser, en promedio, 2,5 segundos més répida
por ciclo que la Masa Allrounder XL 9.1 (tamafio compara-
tivo: adoquin rectangular con hormigén bicapa, 200 x 100 x
80 mm). Masa logra la optimizacién del tiempo de ciclo, entre
otras cosas, gracias al sistema servohidraulico inteligente: ac-
cionamientos controlados, el empleo de acumuladores de
presion, un avance rapido y servocontrolado de la bandeja
en combinacion con un balancin de descenso sincronizado
con correa trapezoidal, secuencias de movimiento solapadas
y sistemas de accionamiento energéticamente mas eficien-
tes.

Masa revisti6 todos los silos de hormigdn y las cubiertas de
los mismos con acero inoxidable para hacerlos especial-
mente faciles de limpiar y mantener, de forma anéloga a la
unidad dosificadora del sistema Multi-Color Premium.

La fabricacién de algunos productos, como los bloques de
hormigdn de gran formato, requiere una destreza especial.
Por ejemplo, es esencial llenar de forma dosificada y muy
precisa el carro de llenado de hormigén monocapa, razén
por la cual Masa optd por una cinta dosificadora en lugar de
la habitual compuerta dosificadora. Ademaés, Masa equip6
el suelo del carro de llenado de hormigén bicapa con una
valvula dosificadora deslizante de accionamiento hidraulico,
gracias a la cual puede reducirse un remezclado no deseado
del hormigén en el molde. Otra caracteristica de apoyo es
el rodillo de alisado instalado en el carro de llenado de hor-
migon bicapa, que, siempre que el hormigdn bicapa sea el
adecuado, ayuda a conseguir una mejor superficie en pro-
ductos de gran formato. Masa monté un rascador neumatico
delante de la pared frontal del carro de llenado (tanto para
el hormigdén monocapa como para el hormigén bicapa) para
minimizar una posible contaminacion del hormigén durante
el proceso de llenado.
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Instalacion de lavado

El tratamiento de superficies es un buen método para real-
zar visualmente los productos. Para la planta de Arad, Masa
planificé la instalacién de un sistema de lavado de probada
eficacia del lado hiimedo. Masa combina varios procesos
de pulverizacién y lavado en tres estaciones conectadas en
serie, que eliminan las particulas finas de los &ridos, asi como
las manchas de cemento del producto. De esta forma, se
logra resaltar y mostrar de forma eficaz la textura especial de
la superficie de los materiales de paramento.

Lado seco con dos transportes de retorno

Las soluciones orientadas al futuro son el mejor camino hacia
el éxito a largo plazo. Este caso también iba a demostrar lo
importantes que son la confianza mutua y la transparencia.
Dado que Elis Pavaje comunicé desde el comienzo y de
forma abierta qué fases de ampliacién se preveian para mas
adelante, los ingenieros de Masa ya lo tuvieron en cuenta a
la hora de disefar la actual fase de ampliacién de la planta.
En la fase de ampliacién |, Elis Pavaje queria un paso directo
de los productos curados hacia la paletizacién con una velo-
cidad muy elevada. En 2023, en la fase de ampliacién |l, Elis
Pavaje desea afadir una linea de acabado independiente,
que tendria tiempos de paso mas lentos. Para poder explotar
plenamente el potencial de la planta, los ingenieros de Masa
planificaron ya en la fase de ampliacién | dos lineas paralelas
en el lado seco, evitando asi el cuello de botella que inevi-
tablemente se produciria en lado seco/zona de paletizado.

Para la transferencia de los productos curados de la zona de
curado al transporte de retorno, el sistema de control de la
instalacién de Masa coordina los componentes carro multi-

forca, carros multiforca intermedios y descensor.
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PERI Pave 2.0

La bandeja para
produccion

¢Ya lo conocia?

Nuestro PERI Pave tiene un revestimiento
plastico Unico con efecto desmoldeante integrado.
Diga adiés al hormigén y desmoldeantes en su
produccion.

Compruébelo usted mismo!

Formwork Scaffolding Engineering
www.peri.es
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La seguridad ante todo: Masa disefid la linea de tal forma
que Elis Pavaje pueda realizar siempre controles de calidad
fiables con un tiempo de ciclo constante.

Tras el curado, el carro multiforca de Masa transfiere auto-
méticamente las bandejas de produccion llenas al carro
multiforca intermedio correspondiente de la linea | o II. Los
productos son transportados ahora automaticamente me-
diante un sistema sofisticado hacia el paletizado (o a la linea
de acabado posterior). Masa tampoco dejé nada al azar en
este tramo y planificé varios componentes que, o bien bridan
espacio para un aseguramiento de la calidad muy flexible,
o bien brindan apoyo previo al proceso de paletizado. Los
ingenieros y constructores de Masa también respondieron a
la elevada exigencia de calidad de Elis Pavaje con el disefio
de los transportes de retorno como un sistema de transporte
de correa trapezoidal en combinacién con un transportador
de elevacidn libre. Gracias a su modo de funcionamiento, el
sistema de transporte de correa trapezoidal brinda un gene-
roso margen de tiempo para realizar un control de calidad
detallado sin interrumpir todo el proceso de transporte hacia
el paletizado ni arriesgar una pérdida de tiempo de ciclo.

Solucién de almacenamiento para bandejas de produccion

En principio, las instalaciones de produccién deberfan tener la
mayor independencia posible entre el lado himedo y el lado
seco, para que se puedan compensar diferencias de tiempo
de ciclo relacionadas con el producto dentro de las zonas in-
dividuales de la instalacién. Una importante variable en este
sentido es el disefio del &rea de almacenamiento intermedio
de las bandejas de produccién. En Arad, el almacenamiento
intermedio de las bandejas de produccién era esencial, ya por
el hecho de que el disefio de la instalacién incluia dos trans-
portes de retorno. La estanteria de almacenamiento dividida
en dos partes ofrece aqui la posibilidad de almacenar tem-
poralmente hasta 2400 bandejas de produccién vacias, que
pueden proceder tanto de la linea seca | como Il. Cabe des-
tacar en este punto la excelente colaboracién con la empresa
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Los dispositivos de centrado | y Il de los dos transportes de
retorno que discurren en paralelo preparan los productos
curados en la bandeja de produccién para su paletizado
soltando y centrando la capa de bloques.

Rotho, que suministré tanto la estanteria de almacenamiento
como las estanterias de curado con sistema de aire circulante.

Paletizacion de los productos finales

La méquina Masa Cuboter, completamente servoeléctrica,
sujeta de forma segura y firme las capas individuales de blo-
ques antes de combinarlas con precision y gran delicadeza
en paquetes de bloques completos. Para ello dispone de

v

El carro de transporte de Masa almacena y retira de forma
fiable las bandejas de produccién vacias de la estanteria de
almacenamiento.

www.cpi-worldwide.com



Instalacién compleja con tecnologia Masa: lado seco con dos transportes de
retorno, paletizado, pinza para palets de transporte y sistemas de alimentacién
para las bandejas de produccién vacias. Como proveedor integral, Masa suminis-
tra también los canales para cables.

diversas funciones de sujecion. La pinza para palets de transporte de Masa se en-
carga de la alimentacién automatizada de los palets de transporte necesarios para
el paletizado. Los palets de transporte se almacenan en un gran almacén (3 pilas).

Control de la instalacion
Una instalacién de produccién moderna requiere un sistema de control intuitivo

y, sobre todo, fiable. Masa ofrece su propio software modular para asegurar una
operacion y visualizacién uniformes de los componentes de la planta. El software
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La pinza para palets de transporte de Masa lleva los palets de transporte con gran
precisién al paletizado.
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MOULDS FOR WETCAST

For use on automated machinery.
Suitable for all machinery companies

A\

Heavy Duty Industrial 130x130 (5"x5") Post System for
security fencing and boundary protection.
jr " :

4m x 5"x4" Post & ABS Panels
For motorway noise barrier

Client manufacturing plant using
Coote Machinery with Numold moulds

o

ABS ing moulds in Gang fermal & Polyurethane Mulli sel up for
Timber Sleeper. Both for use on autematic machinery '

£

Double sided Random Rockface Post & Panel moulds
made in rigid polyurethane for steel gangs

NUMOLD

The Canalside, Merchants Road
Gloucester ENGLAND GL2 5RG
M: 0044 7917350505

E: sales@numold.com

W: www.numold.com



I ProDUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

Vasile Gota, Frank

Reschke y Ovidiu|
Popa comparten|

la pasién por los
productos de|
hormigén|

se encuentra disponible en tres versiones, incluyendo la ver-
sion Basic ya diversas herramientas de visualizacién, gestién
de productos y registro de datos de produccién, asi como
proteccion mediante contrasefa y cambio de idioma. El éxito
empresarial también se ve influenciado por una suficiente
transparencia de los datos relevantes de la instalacién, asi
como por las correspondientes posibilidades de registro y
analisis. Los programadores de Masa respondieron a estos
requisitos con las dos versiones ampliadas del software: Ad-
vanced y Professional. En la fabrica de Arad, la versién Profe-
sional instalada ofrece mdltiples herramientas que permiten
sacar conclusiones sobre la productividad y la eficiencia de la
instalacion, permiten investigar las causas de interrupciones
de la produccién o son herramientas para optimizar la planta.

Liderazgo en el mercado -
reforzado por un socio fiable

Un recuerdo de Alemaniay 6 m? de adoquines por dia: quién
iba a decir en 1992 que Elis Pavaje se convertiria mas ade-
lante en lider del mercado rumano. «Todo lo que se empieza
se debe terminar, pase lo que pase», solia decir Elisiu Gota.
Sus hijos Emil y Vasile siguen dirigiendo la empresa con su
espiritu y confian en Masa GmbH como su socio tradicional y
competente de Alemania. Durante las tres Ultimas décadas,
Elis Pavaje ha invertido gran parte de los beneficios de la em-
presa en desarrollo. El hecho de que la empresa sea lider
en el mercado de los adoquines desde hace tanto tiempo
confirma esta estrategia de desarrollo. El plan también esta
orientado a invertir en innovacion y produccion a largo plazo.
«Queremos seguir siendo la primera opciéon en Rumania en
el campo de los adoquines y el adoquinado», declaré Emil
Gota, director general de Elis Pavaje. «<Masa continuara
siendo nuestro compariero de viaje». Masa ya espera con
gran entusiasmo los préximos proyectos. u
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Masa patrociné la posibilidad de
descarga gratuita del archivo pdf de este
articulo para todos los lectores de PHI.
Visite la pagina web
www.cpi-worldwide.com/channels/masa
o escanee el cédigo QR con su smart-
phone para acceder directamente

a esta pagina web.

MAS INFORMACION

®
PAVAJE

Elis Pavaje SRL

Str. Zorilor, nr.1, Petresti, Jud. Alba, 515850, Rumania
T+40258743 682

office@elis.ro, www.elis.ro

Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2, 56626 Andernach, Alemania
T+492632 92920

info@masa-group.com, www.masa-group.com

Rotho - Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
HellerstraBe 6, 57290 Neunkirchen, Alemania

T+4927357880, F +49 2735 788559
info@rotho.de, www.rotho.de
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www.cpi-worldwide.com



