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Markt durch Automatisierung und

Softwareintegration

Automatisierte Maschinen fiir die Produktion von Beton-
fertigteilen und Bewehrungselementen sowie die Integ-
ration der entsprechenden Software sind unerlasslich, um
sich auf dem sich schnell weiterentwickelnden Markt fir
Betonfertigteile zu behaupten. F.B.l. Tasbud versteht sich
als pro-6kologischer und innovativer Hersteller von Beton-
fertigteilen, der sich prazise an die Anforderungen des
modernen Baumarktes in Europa anpasst. Das in der Ndhe
von Warschau ansdssige Unternehmen bereitet sich mit
hochmodernen Produktionsanlagen und entsprechenden
Softwarelésungen auf die kiinftigen Bediirfnisse der Nut-
zung von Betonfertigteilen vor. Die Progress Group ist fiir
das Unternehmen der Partner der Wahl, um verschiedene
Lésungen aus einer Hand zu liefern.

Vom industriellen Bedarf bis zum Wohnungsbau
Dem Unternehmen zufolge geht der aktuelle Trend von

hauptséchlich fir Industrieprojekte produzierten Beton-
fertigteilelementen zu einem wachsenden Markt fur den

F.B.l. Tasbud stattet sein Betonfertigteil-
werk mit automatisierten Maschinen und

Softwarelésungen der Progress Group aus.

BWI - BetonWerk International - 12023

Wohnungsbau. Die zunehmende Verwendung von Beton-
fertigteilen muss bei der Planung der kinftigen Entwicklung
bericksichtigt werden, und daher hat Tasbud erheblich in
die Automatisierung investiert. Installiert wurden je eine Pro-
duktionslinie fir Sandwichwandelemente, eine Linie flr ge-
dammte Massivwandelemente, eine Linie fiir Betonstiitzen
und -trdger sowie eine robotergestitzte Multifunktionsanlage
fur die Produktion von Bewehrungselementen, die alle von
spezialisierten Unternehmen der Progress Group stammen.
Die groBe Produktionskapazitdt und die breite Produktpa-
lette sind erforderlich, da Tasbud sowohl in Polen aktiv ist als
auch in andere Lander exportiert, wobei Sandwichwandele-
mente und Stitzen der Verkaufsschlager sind.

.Die wichtigsten Merkmale automatisierter Systeme sind
eine fehlerfreie Produktion, ein einfaches Handling und die
Langlebigkeit der Maschinen”, erldutert Piotr Krakowski, Ge-
schéftsfiihrer von Tasbud, die weitere Investition in Schalun-
gen und Kipptische und flgt hinzu: ,Progress ist ein Her-
steller, der von der Planungsphase bis zur Konstruktion der
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Die Multifunktionsmaschine Pluristar kann den benétigten
Bewehrungsstahl direkt vom Coil richten, schneiden und
biegen.

Produktionslinien voll involviert ist, was angesichts des sich
dynamisch entwickelnden polnischen Betonfertigteilmark-
tes von groBter Bedeutung ist. Die Investoren missen ver-
schiedene Moglichkeiten analysieren und alle Aspekte der
Lésungen kennenlernen, die in der Produktionsinfrastruktur
eingesetzt werden kénnen.”

Moderne Betonfertigteilproduktion

Fur eine effiziente automatisierte Produktion von Betonfertig-
teilen werden mehrere Maschinen von Ebawe Anlagentech-
nik, einem Unternehmen der Progress Group, in Verbindung
mit modernen Softwarelésungen von Progress Software
Development bendtigt. Bei Tasbud sind Palettensysteme fur
Wand- und Deckenelemente, Schalungssysteme sowie Kipp-
tische im Einsatz. Das Handlingequipment fir die Systeme

Die Bewehrung fiir die Elemente wird automatisiert und
damit genau wie geplant produziert.

umfasst einen kombinierten Palettenreiniger und einen Plot-
ter. Diese Portalkonstruktion ist computergesteuert, so dass
die Markierungen des Plotters genauso erfolgen wie in den
CAD-Daten geplant. Die Umlaufanlage verfugt Uber ein Pa-
lettentransportsystem mit Seitenschiebern sowie eine Palet-
tentransportvorrichtung in Langsrichtung. Ein Betonverteiler
mit einer Kiibelkapazitdt von 3 m3 und ein Betonverteiler
mit einem Fassungsvermdgen von 2 m? bedienen die Pro-
duktionslinien, um den Frischbeton gleichmifBig Gber dem
eingeschalten Bereich der Palette auszubringen und so die
Produktion sicherer zu machen und zusétzlich Platz und Ma-
terial zu sparen. Weitere Maschinen zur Gewéhrleistung einer
hohen Oberflachenqualitét sind eine Aufrauvorrichtung mit
Lift zur Nachbearbeitung der Betonelemente sowie eine Ver-
dichtungseinheit, mit dem die Paletten gerdttelt werden, um
den Beton gleichmaBig zu verteilen. Zum zuséatzlichen Glat-
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Das lber die Paletten laufende Betonverteilersystem arbeitet vollautomatisiert und mit genauen Daten, was zur Einsparung
von Beton und Zeit fihrt.
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Der Palettenstapler legt die betonierten Elemente in das
Aushérteregal.

ten der Frischbetonoberflache vor dem Aushérten wurde ein
Flugelglatter installiert, um eine sehr hohe Qualitét zu erzie-
len, ohne dass manuelle Arbeit erforderlich wére. Die Palet-
tenhebeeinrichtung umfasst einen schienengebundenen Pa-
lettenstapler, d. h. eine Hebevorrichtung, die die Paletten mit
den frisch betonierten Elementen von der Produktionslinie
aufnimmt. Die Paletten werden in ein Aushéarteregalsystem
mit drei nebeneinander befindlichen Regalen und daneben
einem einzelnen Regal mit Heizsystem gebracht. Nach der
Entnahme der Elemente von der Palette wird diese von der
Trennmittelsprihvorrichtung gereinigt - vollautomatisiert.

Die moderne Produktionsanlage umfasst zudem acht hy-
draulische Kipptische mit den Abmessungen 13 x 4,50 m

Nach dem Aushérten werden die Betonoberflachen mit
einem Fligelglatter abgezogen.

und Maschinen fur das meistverkaufte Produkt, die Doppel-
schalungen fiur Stitzen mit einer Gesamtlange von 14 m,
einer Breite von 200-800 mm und einer Hohe von maximal
800 mm. Die hydraulisch betriebenen Seitenschalungen, die
fur die Holzschalung voreingestellt sind, garantieren eine fle-
xible Nutzung durch die Verwendung von Sperrholzplatten.
Sowohl die Tisch- als auch die Stltzenschalungen werden
von Tecnocom geliefert - ebenfalls ein Unternehmen der
Progress Group.

.Die wichtigsten Merkmale der Produktionslinien von Pro-
gress sind ihr fehlerfreier Betrieb, die einfache Bedienung
und ihre Langlebigkeit”, so Piotr Krakowski, Geschaftsfuhrer
von Tasbud.

Vor der Riickfiihrung in das System werden die Paletten automatisch gereinigt.
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Die Doppelschalungen werden fiir die Produktion der meistverkauften Produkte - die Stitzen - verwendet und sind 14 m lang.

Bewehrungsproduktion und Softwareintegration

Um die Produktion zu vervollstandigen, wurde eine Multifunk-
tions-Bewehrungsmaschine, die Pluristar, installiert, um den
zur Bewehrung der Elemente benétigten Stahl zu richten, zu
schneiden und zu biegen. Sie kann Drahtdurchmesser von
6-16 mm direkt vom Coil verarbeiten. Das Herzstiick der Plu-
ristar ist das kombinierte Richtsystem, bestehend aus einem
Rollenrichtwerk und einem Rotorrichtwerk. Diese einzigartige
Kombination ermdglicht die flexible Fertigung von Bugeln,
geraden Stédben und Staben mit groBen Aufbiegungen mit
nur einer Maschine. Die Pluristar ist auBerdem mit einem 3-D-
Biegesystem ausgestattet, so dass nicht nur zwei-, sondern
auch dreidimensionale Biigel produziert werden kénnen.

.Die Pluristar ist optimal an die Bedrfnisse der Bewehrungs-
werkstatt fir die zur Produktion vorgesehenen Betonfertig-
teile angepasst”, so Krakowski.

Zudem befindet sich das Unternehmen derzeit in einem dy-
namischen Entwicklungsprozess zur Implementierung der
ebos®-Software in ihrer vollen Funktionalitt. Dieses MES-Sys-
tem ist eine umfassende Lésung flr die Arbeitsvorbereitung,
Produktion und Prozessanalyse. Eine Vielzahl von Software-
Teilldsungen kénnen damit durch ein integriertes System
ersetzt werden. Schnittstellenprobleme entfallen, und ein
einziges benutzerfreundliches System steuert den gesamten
Fertigungsprozess von Anfang bis Ende.

Alles aus einer Hand

Aufgrund seiner langjéhrigen Erfahrung in der Produk-
tion von Stahlbetonelementen stellt Tasbud fest, dass eine
Automatisierung auf dieser Ebene zu einer splrbaren Ver-
ringerung der Verwaltungskosten und Verbesserung der
Produktionsprozesse fihrt. Tasbud zufolge sind die groB-
ten Vorteile des Herstellers Progress die automatisierten

Die Kipptische werden fiir die Produktion von groBflachigen flachen Betonfertigteilen wie Massiv- oder Sandwichwéanden
genutzt.
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Maschinen und die umfassende Software fur die Verwaltung
von Anlagen und Produktionslinien. Ein weiterer wichtiger
Faktor ist die Erfahrung, mit der Progress die Planung der
Produktionslinien begleitet und aktiv den Dialog lber die
Bedirfnisse und Méglichkeiten des einzelnen Kunden fiihrt.
Darlber hinaus ist Progress einer der fihrenden Hersteller
von Verarbeitungsmaschinen fir Bewehrungsstahl, was sich
in der Funktionalitat, Effizienz und einfachen Instandhaltung
dieser fortschrittlichen Infrastruktur du3ert. [ |
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