Masa GmbH, 56626 Andernach, Alemania

Exito en un proyecto a los pies

de los Alpes

La gama de productos de Ebenseer GmbH, una empresa
de Rohrdorfer, es tan variada como de alta calidad: ado-
quines, losas de terraza, modernos elementos de disefio

y atractivos sistemas de muros y vallas de hormigoén se
fabrican en las plantas de produccion de Maishofen y de
Vorchdorf (Austria) para el mercado de ventas regional de
los estados federados de Salzburgo, Tirol y Alta Austria. El
mercado es exigente porque las casas y los jardines suelen
situarse en terrenos alpinos y estan expuestos a condi-
ciones meteorolégicas extremas. Por eso, ademas de la
apariencia exterior, para los usuarios finales, los productos
deben cumplir, muy especialmente, requisitos técnicos
como capacidad de carga, resistencia a las heladas y du-
rabilidad. Para poder garantizar la produccion de toda la
gama de productos de cara al futuro segun los requisitos
mas modernos en materia ambiental, de seguridad y ca-
lidad, para la fabrica de Vorchdorf, la empresa Ebenseer
GmbH se plante6 una modernizacién extensiva de varios
meses que ha finalizado recientemente.

Asi, la empresa sigue consecuentemente el objetivo del pro-
ductor de materiales de construccion Rohrdorfer, de ambito
suprarregional: la fabricacion de materiales de construccion
de alta calidad, modernos y de produccion sostenible. Eben-
seer logra este objetivo orientando todos los procesos hacia
una gama de productos pensada en el cliente. Ademas, el
factor de éxito mas importante es una supervision intensiva
de la calidad sobre la base de una técnica eficiente y optimi-
zada desde el punto de vista medioambiental.

Para poder obtener la calidad y la cantidad previstas, Rohr-
dorfer invirtié en la fabrica de Vorchdorf en una planta de
producciéon modernay mejorada. Todas las areas principales
de la instalacion, desde la dosificadora e instalacién mezcla-
dora, pasando por la maquina bloqueray la instalacion circu-
lar, hasta el embalaje y el almacenamiento de los productos
finales se renovaron paso a paso.

Para este gran proyecto, Rohrdorfer aposté por reconocidos
constructores de plantas de Alemania y para ello se puso en
contacto con Masa GmbH (maquina bloquera e instalacion
circular), Gasus Dosier- und Foérdertechnik GmbH (dosifica-
dora y mezcladora), Bikotronic-Industrie-Elektronik GmbH
(control de la dosificadora y mezcladora) y Schlicker Meta-
llverarbeitungs GmbH (construccién metéalica andamios).
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Echando la vista atras, la completa fase de coordinacion del
primer semestre del afio 2021 se puede considerar un primer
hito importante. Los debates especificos de tu a tl y las fruc-
tiferas reuniones en tiempos de pandemia, gracias a las posi-
bilidades que ofrecian los medios digitales, hicieron posible
llegar a un acuerdo detallado que, posteriormente, todas las
personas involucradas describieron como muy constructivo
y exitoso. Aqui se vio lo importantes y vanguardistas que
fueron las decisiones tomadas por Rohrdorfer para esta em-
presa: desde el primer dia hasta la finalizacion del proyecto,
gracias a la coordinacion técnica, todos los participantes se
beneficiaron claramente de los vastos conocimientos y la di-
latada experiencia que demostraron empresas tradicionales
como Masa, Gasus, Bikotronic y Schlicker.

Antes de la nueva construccion, Ebenseer GmbH desmonté
la antigua planta de produccion y los cimientos existentes
en otofio de 2021, con el fin de montar posteriormente los
nuevos cimientos de las maquinas. A partir de diciembre de
2021, poco a poco se realizé el montaje de los nuevos com-
ponentes de la instalacion. Masa se centré en la maquina
bloquera como pieza principal de la produccién, asi como
en otro componente clave de la produccion: los sistemas de
transporte y de manipulacion.

Pieza principal de la produccion:
la maquina bloquera Masa XL 9.1

Masa equip6 la nueva maquina bloquera XL 9.1 (tamafio de
bandeja de 1400 x 1150 mm) con una serie de funciones que
permiten a Ebenseer GmbH fabricar productos de alta cali-
dad para la jardineria y el paisajismo con vistas al futuro. Con
una XL 9.1 individualizada, los ingenieros de Masa consiguie-
ron lograr un equilibrio entre flexibilidad y disponibilidad de
la maquina. La XL 9.1 cumple los requisitos de los clientes
de cubrir la mayor variedad de productos posible con una
alta calidad sin largos tiempos de preparacion a costa de la
disponibilidad de la maquina y sin poner en peligro las ex-
pectativas relativas al volumen de produccion.

La unidad de vibracién con regulacion servo utilizada por
Masa con cuatro motores servo sincronizados permite re-
gular tanto el régimen como también la intensidad de la
amplitud de la vibracién, mediante el ajuste del angulo de
los ejes. Las fuerzas de vibracion, el régimen y la funcion de
desconexion para la vibracion se pueden guardar en funcién
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Milestone to your success.

La digitalizacion en el Produccion
de blogues de hormigon.

,MI hito |le protege  _
de la perdida de sus . -
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procesos.”

Dipl. Ing. (FH) Markus Feix,
Head of Customer Training and Service Hotline

WWW.masa-group.com

En Masa s6lo pensamos en el hormigon y en como darle
forma para la industria de los materiales de construccion.
Las maquinas que desarrollamos y fabricamos se utilizan
para la produccion de blogues de hormigon, ladrillos silico-
calcareos y blogues de hormigon celular autoclavado.
En otras palabras, somos auténticos obsesionados del
hormigon con pasion por las maguinas fiables y de alto
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rendimiento. Uno de nuestros obsesionados del hormigon
inteligente, Markus Feix, ha desarrollado una solucion
que salva su produccion de blogues de hormigon de la
pérdida de recetas y datos de la planta:

Masa Smart BackUp.
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del producto para la vibracion previa, intermedia y principal.
Estos datos de proceso optimizados, que a menudo requie-
ren una larga elaboracion, se pueden consultar en la base
de datos de las férmulas para una produccion posterior de
articulos similares, lo que garantiza una excelente y rapida
reproducibilidad de cada producto.

Debajo de la mesa vibradora hay montados cuatro sensores
sin contacto que, si es necesario, miden la amplitud de la
mesa vibradora. De este modo, los operarios de la instalacion
pueden supervisar con mucha precision el proceso de fabri-
cacion. Asimismo, se planifican mejor los trabajos de mante-
nimiento pendientes, porque es posible sacar conclusiones
del estado de la mesa vibradora o de los amortiguadores
de goma. Asi se pueden reducir las paradas de la maquina
inesperadas. La lubricacion central automatica suministra lu-
bricante a los cojinetes de los vibradores de forma ciclica Por
un lado, esto facilita el mantenimiento de los vibradores, por
otro, el sistema aumenta notablemente la seguridad del fun-
cionamiento, ya que Masa coloca el depdsito de lubricante
fuera de la zona de seguridad.

Especialmente en el caso de los elementos de muro para
la mamposteria en seco, es muy importante un posiciona-
miento exacto y paralelo del molde y del punzén. En la XL
9.1, Masa lo consigue con una construccion de marco espe-
cialmente maciza y cuatro columnas guia de cromado duro,
de 120 mm de grosor. En el proceso de desmoldeo que se
efectla directamente después, el producto se beneficia de la
compensacion mecanica de los moldes de la XL 9.1. La guia
del molde con sincronizacion forzada garantiza un desmol-
deo cuidadoso con el producto.

La funcién de limitacion de altura ajustable en funcion del
producto permite llevar a cabo una fabricacién con una altura
exacta con unas tolerancias dimensionales muy estrechas. Al
utilizar esta funcién, la desconexion eléctrica de la vibracion
se puede utilizar de muchas formas en la visualizacion. En
este sentido, una vez se alcanza el primero, segundo, tercero
o cuarto perno distanciador, el proceso de compactacion
se puede interrumpir cuando se quiera. La correspondiente

Masa XL 9.1 con grua de columna giratoria
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funcién de desconexion para la vibracion se puede ajustar
segun el producto y el molde, y se guarda en la férmula del
producto. Las tolerancias de montaje del molde, debido a la
fabricacion, son compensadas por la XL 9.1 mediante otra
funcion: el ajuste hidraulico de la mesa. En ambos lados de
la mesa del carro de llenado (ndcleo y bicapa) hay un cilin-
dro hidraulico que mueve la mesa del carro de llenado en
horizontal hacia delante o hacia atras, para compensar las
posibles tolerancias de montaje del molde. Los cilindros se
pueden ajustar individualmente con una activacion manual
hidraulica bien en ambos lados, solo a la derecha o solo a la
izquierda. El rodillo de alisado de acero inoxidable colocado
en el carro de llenado del hormigdn bicapa con sentido de
rotacion y velocidad regulables se utiliza, entre otras cosas,
en la produccién de pavimentos de gran formato monocro-
mos o multicolor. En la fabricacion de productos, como por
ejemplo bordillos, el dispositivo de limpieza de acciona-
miento hidraulico, instalado en sentido transversal a la direc-
cion de llenado, permite una limpieza rapida y fiable de las
placas de presion (parte superior del molde).

El sistema automatico de cambio de molde facilita y acelera
los tiempos de configuracion de la maquina, de modo que
se puede llevar a cabo un cambio rapido entre los diferentes
productos. Ademas, Masa optimiza este proceso con el des-
plazamiento eléctrico de la parte de llenado del hormigén
bicapa y del bloqueo hidraulico de la parte de llenado de la
bicapa con el componente de compactacion. Una grua de
cambio de molde con columna giratoria (capacidad de carga
de 3200 kg) ayuda y facilita en gran medida la manipulacion
de los moldes. La grua transporta los moldes de forma ra-
piday segura, y sin necesidad de aplicar mucha fuerza, hasta
la maquina bloquera y los coloca alli con precisién. Situada
sobre unos cimientos separados, de modo que queda des-
acoplada de la maquina bloquera, la gria no se somete a
las enormes fuerzas de vibracidon que se originan durante la
compactacion de los productos. Tanto el sistema hidraulico
de la maquina bloquera, como los armarios de distribucion
de lainstalacién se sitian dentro del Hydrautainer o el Power-

Cableado previo en la obra: el Powertainer de Masa
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tainer respectivamente. Hace afios que Masa utiliza con éxito
estos sistemas de contenedores especiales como espacios
protegidos y seguros que, ademas, son muy comodos de
montar. Ambos contenedores estan climatizados (por parte
del cliente). El Hydrautainer asume, principalmente, una fun-
cion de aislamiento acustico. Su equipamiento con un reves-
timiento del suelo resistente al aceite y una cuba de aceite
integrada ofrece una excelente seguridad en el caso de po-
sibles fugas de aceite. El Powertainer es la sala de mandos
eléctrica de la instalacion, central y clara. El concepto de los
contenedores también es practico, porque Masa, al suminis-
trar los espacios optimizados, previamente instalados para
los armarios de distribucion y el sistema hidraulico, sustituye
la construccion de espacios separados que deberia llevar a
cabo el cliente.

Sistemas de transporte modulares Lado himedo y lado seco

Dentro de la instalacion, las vias de correa trapezoidal trans-
portan los productos recién fabricados, asi como los produc-
tos curados posteriormente. Los sistemas modulares garanti-
zan procedimientos independientes durante la manipulacion
en el lado de la produccion y el seco. En el lado de la pro-
duccién, Masa ha integrado un médulo para llevar a cabo un
control de calidad detallado y seguro: una via de cadenas
que se puede elevar. Lleva una bandeja con productos fres-
cos a la estacion de control. Los lotes que no son correctos
se marcan bien a través del manejo de la maquina o con una
tecla del punto de control. En cuanto la bandeja pasa por el
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Estacion para un control de calidad seguro

punto de clasificacion del sistema de via de correa trapezoi-
dal, el dispositivo de volteo neumatico de Masa levanta la
bandeja con un angulo determinado. Debido a la inclinacion,
el producto o el material resbala a un depdsito o a una cinta
de residuos. De modo que los productos que no cumplen
los estrictos requisitos de calidad de Ebenseer GmbH se se-
paran antes del curado y, dado el caso, se pueden dirigir al
proceso de reciclaje. Con esta disposicion del sistema, Masa
garantiza la continuidad del proceso de produccion: durante
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el control de calidad, la maquina bloquera puede continuar
la produccion sin interrupciones. En el lado seco, el control
de calidad también desempefia un papel importante, porque
de la fabrica de Vorchdorf solamente pueden salir produc-
tos en perfecto estado. EIl médulo de aseguramiento de la
calidad ofrece un lugar seguro que permite llevar a cabo un
control fiable y seguro de los lotes, sin obstaculizar ni ralenti-
zar el resto de procesos automaticos dentro de la instalacion
circular.

Sostenibilidad combinada con nueva tecnologia:
el area de curado

Como los ascensores y descensores ya existentes, el carro
multiforca y la instalacion de camaras original para el curado
de los productos seguian funcionando como siempre, en
este caso, la empresa Ebenseer GmbH pudo prescindir de
cambiarlos. Masa integré los componentes existentes en la
nueva maquinaria, los equip6 con un nuevo sistema de sen-
sores y los conectdé al nuevo sistema de bus. Esta decision
sostenible ahorro recursos y dinero.

No obstante, con los componentes que deben encargarse
de introducir y sacar los productos frescos o curados respec-
tivamente de forma fiable, efectiva e inteligente, Ebenseer
GmbH no hizo concesiones. El nuevo carro multiforca Masa
con dispositivo de giro (capacidad de carga de 14 t, 18 pisos,
distancia de 400 mm entre pisos) recoge los delicados pro-
ductos frescos del ascensor y los coloca en los estantes de
curado, algo que queda documentado en la base de datos.
Para llevar a cabo una transferencia de datos inalambrica,
bidireccional entre el carro superior y el inferior del carro
multiforca, Masa equip6 los componentes con un sistema de
transferencia de datos Optico: dos aparatos 6pticos enfren-
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Carro multiforca en el area de curado
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tados sirven como transmisor y receptor respectivamente. El
sistema permite procesar de forma segura y eficiente gran-
des cantidades de datos. Para un registro muy preciso del
recorrido y para determinar la posicion del carro inferior y
del superior, en Vorchdorf Masa no utilizé los generadores de
impulsos de giro incrementales de serie, sino que en su lugar
equipo el carro superior y el inferior con sensores de distan-
cia laser y reflectores. Los reflectores estan calefactados, de
modo que se evita la formacion de condensacion.

La calidad vale la pena. Medidas y componentes en el lado seco

La exigencia de alta calidad en los productos finales se ex-
tiende como un hilo conductor a lo largo de todo el concepto
de la instalacion. Los diferentes dispositivos de proteccion y
embalaje integrados en el disefio de la instalacion de Masa,
como un distribuidor de granulos, un dispensador de lamina
superior automatico o una maquina flejadora en el lado seco
ayudan activamente a proteger las superficies de los bloques
y a sujetar las planchas de bloques en horizontal.

Un requisito fundamental para una produccién muy buena
son siempre las superficies limpias y sin dafios de las ban-
dejas. La empresa Ebenseer GmbH utiliza en la instalacion
bandejas de la casa Assyx GmbH & Co. KG, una empresa que
también se encuentra en Alemania. La bandeja Assyx Duro-
Board® consiste en un nucleo de madera microlaminada de
la marca Kerto-Q de Metsa Wood, de Finlandia, que esta
protegida por un recubrimiento de poliuretano de 3 mm de
grosor, estanco al aire y al agua, de la marca Baydur®. Las
piezas brutas de madera se sierran de las largas planchas de
madera microlaminada prensada sin fin. Esto hace posible
una alta transmision de la vibracién, distribuida homogé-
neamente por toda la bandeja. La limpieza de las bandejas
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Lado seco con transicion a la paletizacion
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El nuevo carro de transporte con dispositivo de giro y mastil
telescopico se encarga con eficacia de introducir y de sacar
las bandejas

es otra caracteristica de calidad de la instalacion. Las ban-
dejas limpias se guardan provisionalmente en la estanteria
de almacenamiento del transporte transversal. Luego, las
bandejas limpias quedan de nuevo a disposicion de la ma-
quina bloquera. La ventaja: las bandejas, que siempre estan
limpias, permiten colocar los moldes sin irregularidades, de
modo que se obtienen productos perfectos. La limpieza se
lleva a cabo mediante un sistema de limpieza especial de la
empresa Weber Burstensysteme. El Crust Cracker® es un sis-
tema en linea independiente, de regulacion automatica con
cinco cepillos circulares rotatorios, dispuestos solapados,
que eliminan de forma rapida y minuciosa los restos de hor-
migon incrustados o la suciedad de las bandejas, al mismo
tiempo que evitan con eficacia nuevas adherencias.

Una gran flexibilidad:
el sistema de almacenamiento para bandejas

La posibilidad de almacenamiento intermedio de bande-
jas influye en gran medida en la flexibilidad de una planta
de fabricacion. Solo cuando el lado himedo y el lado seco
de la produccion tienen la mayor independencia posible
entre si, se pueden compensar las disparidades de tiempo
de ciclo en funcién del producto dentro de las zonas de la
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instalacion. Pero, por ejemplo, los trabajos de limpieza y de
mantenimiento o la eliminacién de errores en caso de averia,
se pueden llevar a cabo sin detener toda la produccién. Por
estas razones, en el disefio de la instalacion, Masa opt6 por
un sistema de almacenamiento muy completo, de modo que
Ebenseer GmbH pudo dar un notable salto cuantitativo en
materia de flexibilidad dentro de la instalacion. Mientras que
el sistema de almacenamiento utilizado hasta el momento es-
taba preparado para 300 bandejas al dia, ahora la nueva area
puede almacenar hasta 1560 bandejas, que se pueden colo-
car en dos pasillos de estanterias con una profundidad por
pasillo de 13 puestos de almacenamiento cada uno en tres
pilas, cada una con 20 bandejas. Para aprovechar el espacio
del area libre al maximo en el lado opuesto de la instalacion
circular, Masa equip6 el carro de transporte de las bandejas
con un dispositivo de giro.

Los trabajos de modernizacion en las instalaciones existentes
y en las naves le suelen plantear al jefe de proyecto retos
exigentes, debido a las condiciones del espacio y los puestos
disponibles. En la fabrica de Vorchdorf, gracias al ingenio de
los constructores de Masa, el carro de transporte pasa por
debajo de la alimentacion de hormigon existente. Mediante
un mastil telescopico, el carro de transporte se ajusta a las
posibles alturas de paso y de trabajo. Otro componente de
Masa en el area de almacenamiento de las bandejas le pro-

Paletizador con mecanismo giratorio vertical para una
manipulacion de las bandejas de regulacién individual
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porciona a Ebenseer GmbH un plus en flexibilidad: Bésica-
mente, después del transporte de vuelta, las bandejas lim-
pias se voltean para garantizar un uso uniforme por ambos
lados. Para la fabrica de Vorchdorf, Masa suministré un com-
ponente de regulacion individual: un paletizador con via de
desplazamiento, ascensor/descensor y jaula de pinzas con
mecanismo giratorio vertical agarra dos bandejas (agrupadas
previamente por el transporte de vuelta) y forma en la via de
transporte posterior pilas con 20 bandejas. Dependiendo de
los requisitos y del producto, el paletizador gira las bande-
jas primero 180°. Este giro vertical se puede seleccionar de
forma individual.

Mas espacio para el embalaje:
la paletizacion y el transporte de paquetes

La idea de la flexibilidad también estaba presente en el area
de paletizacion, la linea de embalaje y el transporte de pa-
lets. La inversidn en una solucién con un disefio muy claro
sustituye ahora a la complicada estructura anterior de esta
area. De este modo, en la fabrica de Vorchdorf, tanto la exi-
gencia de alta disponibilidad, como el objetivo de preparar
de forma flexible y 6ptima los diferentes productos finales
para el transporte mediante un embalaje individual, de alta
calidad y completo se lograron de forma paralela.

Lo mas esencial de un embalaje fiable es una formaciéon de
paquetes precisa y, al mismo tiempo, cuidadosa de los pro-
ductos finales. El punto de partida de la linea de embalaje
es el Cuboter de Masa. El sistema de paletizacion Masa, con
soluciones de servoaccionamiento altamente dindmicas, es
sinénimo de velocidad, alta precision de posicionamiento y
gran capacidad de carga, al mismo tiempo que cuenta con
un equipamiento energéticamente eficiente con componen-
tes Moviaxis en el conjunto del paletizador. Para Ebenseer
GmbH, Masa planificé el mecanismo de traslacion del Cu-
boter en su version corta, para satisfacer el deseo de con-
tar con tiempos de ciclo breves. Con la integracion de las
maquinas de embalaje posteriores (dispensador de lamina
superior, flejadoras horizontales y verticales), Masa le entrega
a Ebenseer GmbH todas las opciones para una preparacion
de los paquetes de bloques listos muy buena y ajustada a
las necesidades del transporte. Los materiales de consumo
necesarios, como las cintas de plastico y lalamina se guardan
en un lugar centralizado y estan disponibles rapidamente.
Precisamente, para aprovechar al maximo sus posibilidades,
las maquinas instaladas en el area de embalaje requieren
mucho espacio que, en numerosas plantas de fabricacion, se
lleva a cabo, entre otras cosas, a costa de las posiciones de
recepcion al final de la linea de embalaje. Pero como Eben-
seer GmbH también aqui puso el foco en una gran dispo-
nibilidad de la instalacién sin concesiones, Masa desarroll
un concepto de instalacion con un transporte de palets se-
parado para el tramo de la paletizaciéon, un paletizador de
paquetes y un segundo transporte de palets para la recep-
cion de los paquetes listos. Masa ha disefiado el paletizador
de paquetes con via de desplazamiento, mastil elevador mas
largo, un dispositivo de giro horizontal y un equipamiento
de pinzas especial, de modo que puede apilar los paquetes
de bloques (dos) en distancias cortas entre los paquetes y
ahorrando espacio. Esta funcion optimiza la recepcion de los
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CALIDAD
SUPREMA.

X Nucleo de madera de chapa la-
minada de alta calidad fabricado con
aprobacion de disefio y aprobacion de
la autoridad general de construccién

X poliuretano desarrollado y fabricado
especialmente por Bayer Material Science
(ahora Covestro) para ASSYX

X Proceso de produccién totalmente
automatizado Unico en el mundo

Calidad excelente, constante y uniforme,
tablero por tablero. EI mejor soporte dis-
ponible para su produccion des bloques
y adoquines de hormigon.

ASSYX DuroBOARD®

Materia prima de alta calidad
Procesamiento de alta precision
Servicio pre- y postventa altamente
competente

Calidad suprema.
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El paletizador de paquetes agarra los paquetes de bloques listos con una pinza especial y los posiciona en su sitio

paquetes de bloques por parte de la carretilla elevadoray el
transporte a los puestos de almacenamiento, de cara a la de-
manda del tiempo y a la logistica del almacén. El &rea de se-
guridad del embalaje, desacoplado del empaquetado y del
paletizador, también aporta flexibilidad: el Cuboter puede
seguir empaquetando sin perder el tiempo, independiente-
mente de los trabajos de preparacion en las maquinas de
embalaje (p. ej. cambio de los flejes); el paletizador puede
seguir colocando los paquetes de bloques en la posicion
correcta. De cara a los posibles trabajos de mantenimiento
y de reparacion en el paletizador de paquetes, el concepto
de Masa tiene previsto, ademas, un lugar de recepcion sepa-
rado para paquetes de bloques en el transporte 1, de manera
que aqui también evita pérdidas en el tiempo o los tiempos

— g ——
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de parada. Alen Avdibegovic, jefe de proyecto y de fabrica
para el Este, resume de nuevo todas las remodelaciones de
la fabrica de Vorchdorf: «En la fabrica nueva se utiliza la tec-
nologiay los sistemas electronicos mas eficientes disponibles
actualmente en el mercado. El disefio de los puestos de tra-
bajo se ha ideado de nuevo. La claridad de la instalacion de
carrusel fomenta la colaboracion del equipo de produccion.
Gracias a un desarrollo del proceso optimizado, los tiempos
de funcionamiento en vacio se siguen reduciendo».

Hito 3: Transparencia en los datos de la instalacion

Masa equip6 cada maquina bloquera con un software mo-
dular para obtener un manejo y una visualizacion uniformes

Visualizaciéon del lado
Secao
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de los componentes. La version bésica incluye herramientas
para la visualizacion, gestion del producto y registro de datos
de funcionamiento, asi como proteccién por contrasefia y
cambio de idioma. El software de visualizacidon permite que
el personal operario supervise la instalacion a través del PC;
ademas, las imagenes de la instalacion utilizadas faciliten una
orientacion rapida en la instalacion. El software de gestion
del producto permite controlar la instalacion mediante for-
mulas de producto. Esta guardada toda la informacion rele-
vante sobre la fabricacion de un tipo de bloque (por ejemplo,
datos sobre la mezcla del material, determinacién de la con-
duccion del carro multiforca, datos sobre la compactacion
de los bloques, etc.). El software para registrar los datos de
funcionamiento (software BDE) hace posible que el operario
registre y valores estadisticamente los datos de proceso que
se originan en la instalacion de produccion de bloques. La he-
rramienta integrada para las averias sefiala los errores que se
producen, de modo que se pueden localizar y solucionar de
forma rapiday precisa. Para Ebenseer GmbH, la transparencia
desempenfa un papel muy importante. Es indispensable para
la gran cantidad de datos relevantes para la instalacion que
se deben protocolizar y evaluar. Precisamente para ello, los
programadores de Masa disefaron el software de control de
la instalacion en dos niveles: «<Advanced» y «Professional». En
la fabrica de Vorchdorf, la versién Profesional instalada ofrece
multiples herramientas que permiten sacar conclusiones sobre
la productividad y la eficiencia de la instalacion, permiten in-
vestigar las causas de interrupciones de la produccién o son
herramientas para optimizar la planta, por ejemplo:

« Historial de entradas en la gestion del producto:
Mediante una protocolizacion de las entradas, todos
los pasos de manejo se pueden conocer (p. ej. modifica-
ciones en los pardmetros). Estos cambios se almacenan
con los datos del usuario actual y un sello horario. Se
muestran todos los valores de parametros antiguos y
nuevos.

Impresiones del proyecto antes y después

www.cpi-worldwide.com
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Comparador de férmulas: Una funcién de comparacion
permite comparar dos formulas de productos entre si,
asi como ver el historial de una formula de producto (se-
leccionando una fecha). Los cambios quedan marcados.
Gestion de moldes: Una funcién de lista permite asignar
las formulas de producto a los diferentes moldes de la
maquina bloquera. De cada molde preparado se puede
guardar una fotografia. Un contador separado registra
los ciclos de producciéon del molde en funciéon del pro-
ducto, que luego se registran.

Cambio de féormula automéatico: Mediante un sistema de
telegramas, las planchas de productos se registran en
las diferentes partes de la instalacion. A continuacion,

se produce un cambio automatico de los parametros,

lo que permite un cambio de producto en el lado seco
"sobre la marcha", ahorrando tiempo. De este modo,

a diferencia de un cambio de férmula manual, ya no

es necesario un funcionamiento en vacio de todo el
transporte de vuelta. La seleccion de la formula se lleva
a cabo en un nivel superior, de modo que se elimina el
cambio en las diferentes estaciones.

Gestion de usuarios: La administracion de derechos 'y
de funciones garantiza un manejo sencillo y claro. Por
usuario se puede definir un nivel de contrasefia distinto
de 0 a 6. En la gestion del producto, para cada parame-
tro se puede establecer un nivel de contrasefia (lectura
y escritura). La herramienta impide asi cambios sin auto-
rizacion, que podrian afectar negativamente a la calidad
del producto.

Administraciéon de pedidos: Una lista de seleccion de
pedidos separada permite procesar automaticamente
los productos especificos en cuanto a las cantidades.
Protocolizacion: El registro continuo via interfaz Ethernet
permite la salida de los protocolos de turno en un archivo
XML predefinido para su procesamiento posterior. Al final
del turno, el protocolo correspondiente se puede enviar
por correo electrénico a cualquier direccion.

La nueva Masal

XL 9.1 con graa
de columna gi-

ratoria desaco-

plada para un
cambio rapido

de moldes
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Finalizacién del proyecto y puesta en marcha

La fabricacion de productos listos para su venta presupone
siempre un montaje y una puesta en marcha rapidosy, sobre
todo, impecables. El equipo de servicio de Masa coordin6
el suministro puntual de los diferentes componentes y gru-
pos, asi como el propio proceso de montaje. A la hora de la
coordinacién entre los jefes de proyecto locales, los monta-
dores de Masa y los trabajadores locales, el equipo de Masa
mostré su profesionalidad y le dio un valor especial a una
comunicacion abierta y pensada en el objetivo. Finalmente,
los primeros productos listos para la venta se fabricaron a
finales de febrero de 2022. Debido a la mayor productividad
global que permite la nueva fabrica, la empresa Ebenseer
tiene previsto crear hasta cinco puestos de trabajo nuevos
durante los préximos 18 meses. «Nuestro objetivo es fabricar
productos de alta calidad e innovadores para la region con
materias primas de la region», afirma Jakob Socher, jefe de
la division de articulos de hormigdn de Rohrdorfer y director
de Ebenseer GmbH. «Estamos muy contentos de poder satis-
facer mejor los deseos y las necesidades de nuestros clientes
gracias a lamodernizacion de la instalacion de Vorchdorf. Los
recorridos cortos en toda la cadena de valor suponen una
contribucion esencial y de efecto inmediato de cara a la pro-
teccion del medioambiente. La planta de Vorchdorf cumple
todas las condiciones para alcanzar una fabricacion con un
balance neutro de CO, de sus articulos de hormigén hasta
el afio 2040 en Ebenseer» n

Masa patrociné la posibilidad de
descarga gratuita del archivo pdf de este
articulo para todos los lectores de PHI.

Visite la pagina web
www.cpi-worldwide.com/channels/masa
o escanee el codigo QR con su smart-
phone para acceder directamente

a esta pagina web.
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Ebenseer GmbH

Loferer BundesstraBe 4

5760 Saalfelden, Austria

T+43 6582 73570
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info@ebenseer.at
www.ebenseer.at

Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach, Alemania
T+49 2632 92920
info@masa-group.com
Www.masa-group.com
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Sobre Rohrdorfer

Pensando en la sostenibilidad, la calidad y la orienta-
cion al cliente, la empresa Rohrdorfer, fundada en el
afio 1930, con 142 plantas distribuidas por Alemania,
Austria, Italia y Hungria, y con 2130 trabajadores,
produce materiales de construccion para cubrir la
demanda regional. El surtido de productos incluye ce-
mento, hormigon preparado, prefabricados y articulos
de hormigén, asi como arena y grava. Rohrdorfer es
consciente de su responsabilidad ecoldgica y social,
y en todas sus decisiones busca el equilibrio entre
los objetivos econdmicos y los valores ecoldgicos.
Con numerosas iniciativas para cuidar los recursos
e innovaciones, como la primera instalacion para la
recuperacion de CO, en una fabrica de cemento
alemana, o la primera central de calor residual de Eu-
ropa, Rohrdorfer es pionera de cara a la produccion
de materiales de construccion con un balance neutro
de CO.. La sede principal de la empresa se encuentra
en Rohrdorf (Baviera, Alemania).

www.rohrdorfer.eu

naturally stronger surfaces.

Strong performance
through proximity

www.stone-sv.de
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