Masa GmbH, 56626 Andernach, Niemcy

Uniwersalny interfejs miedzy produkcja

a systemami ERP

Obecnie, nowoczesnej produkgji stawia sie wysokie wymaga-
nia w zakresie wydajnosci, réznorodnosci i zréwnowazenia.
Zastosowanie nowoczesnych technik komunikacji i wymiany
informacji ma doprowadzi¢ do zazebienia sie produkcji
przemystowej. Podstawa tego maja byc¢ inteligentne systemy,
wspotpracujace ze soba w obrebie sieci cyfrowej. W prze-
mysle 4.0 ludzie, maszyny, urzadzenia, logistyka i produkty
bezposrednio komunikuja sie ze soba i wchodza w interak-
cje. Producenci materiatéw budowlanych juz od dawna
maja swiadomos¢, jak waznym zjawiskiem w branzy jest
digitalizacja. Sa tez coraz bardziej sktonni stosowac techno-
logie cyfrowe do planowania produkcji. Firma Masa GmbH
wspiera swoich klientéw w procesie cyfrowej transformacji
poprzez opracowany niedawno interfejs programowania
aplikacji (API, Application Programming Interface).

Andernach, 24 czerwca 2020 r., godz. 11:00, CET: Masa GmbH
rozpoczyna pierwszy webinar (seminarium internetowe)
z serii Masa 4.0 w specjalnie przystosowanym do tego celu
pomieszczeniu studyjnym, wyposazonym w mikrofony, reflek-
tory i kamery. Dla wszystkich uczestnikéw jest to absolutna
nowosé. Po krétkim powitaniu i przemowie wygtoszonej przez
dyrektora Franka Reschke, poczatkowe zdenerwowanie gtéw-
nych aktoréw szybko ustepuje pewnosci siebie i obaj eksper-
ci - Rudolf Buyna i Michael Dolon - profesjonalnie prowadza
uczestnikdw przez trwajacy 30 minut webinar. Bazujac na
ugruntowanej wiedzy, uczulajg na rosnace znaczenie plano-
wania zasobow przedsiebiorstwa (ERP) w branzy materiatow

Studio firmy Masa.
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budowlanych i produkcji wyrobéw betonowych oraz przed-
stawiajg APl firmy Masa jako narzedzie do transferu danych -
zaréwno tych podstawowych, jak i zwigzanych z zuzyciem su-
rowcdw oraz produkcja.

Zasoby przedsiebiorstwa, takie jak kapitat, zespdt pracowni-
czy, srodki produkgji, materiaty, IT i komunikacja, powinny by¢
w odpowiednim czasie zaplanowane i wtasciwie wykorzysty-
wane. Nalezy przy tym zapewnic zaréwno wydajny proces ge-
nerowania wartosci dodanej w przedsiebiorstwie, jak réwniez
stale optymalizowane sterowanie procesami handlowymi
i produkcyjnymi w zaktadzie. Systemy ERP wykorzystywane sa
do wspomagania procesu planowania zasobéw w catym
przedsiebiorstwie.

W systemie ERP klienta uwzglednione s3 najrézniejsze procesy:

® Przetwarzanie zamoéwien
W procesie przetwarzania zamdwien rozréznia sie
zamodwienia klientéw oraz zlecenia produkcyjne.
Zamodwienie klienta wprowadzone do systemu ERP moze
wywotac kilka zlecen produkeyjnych i uruchomié dalsze
procesy. Kazde zamdwienie ma wtasny numer
identyfikacyjny.

e Planowanie produkgji
W procesie planowania produkcji zamédwienia
bezposrednio determinuja naktady materiatow
i robocizny. Ponadto, wptywaja na czas przetwarzania
zamdwienia w potgczeniu z mozliwym do zaplanowania
terminem rozpoczecia produkgji i oczekiwanym terminem
pakietowania gotowych towaréw.

¢ Materiat i sSrodki produkciji
W systemie ERP monitorowane s tez podstawowe dane,
takie jak materiat i srodki produkcji. Pozwala to na
sterowanie nie tylko dostepnoscia surowcéw, lecz takze
pozostatych materiatéw eksploatacyjnych, np. materiatéw
opakowaniowych czy palet transportowych.

e Dostepnos¢ pracownikéw
W systemie ERP sprawdzana jest dostepnosc
pracownikéw dla danego zamdwienia, z uwzglednieniem
ich kwalifikacji.

www.cpi-worldwide.com
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Poszczegolne podzespoty oraz cate instalacje firmy Masa umozliwiajg produkcje w obrebie wszystkich waznych grup materiatowych
przemystu budowlanego: kostki betonowej, kraweznikow, ptyt betonowych, piaskowca wapnistego oraz betonu komérkowego.

WSszystkie konieczne do tego celu rozwigzania technologiczne sg przez nas planowane, koncypowane, indywidualnie dopasowywa-
ne i realizowane. Dla naszych Klientéw oznacza to: jednego i tego samego dostawce, jedna osobe kontaktowa, jedng osobe odpowie-
dzialng za catosc.

Masa GmbH Masa GmbH info@masa-group.com [
Masa-Str. 2 Porta Westfalica service@masa-group.com E E
56626 Andernach Osterkamp 2 WWW.masa-group.com I_"'

Germany 32457 Porta Westfalica

Phone +49 2632 9292 0 Germany E

Service Hotline +49 2632 9292 88 Phone +49 5731 680 0 Masa - made in Germany.



przetwarzanie zamowienia

kapitat planowanie produkciji

\ materiat

i komunikacja i Srodki produkciji

gospodarka
towarami

pracownicy

System ERP ma wspierac planowanie réznych zasobdéw
przedsigbiorstwa.

e Gospodarka towarami
W zakresie gospodarki towarami kluczowe znaczenie
ma stan magazynu. W razie potrzeby wysytana jest
odpowiednia dyspozycja magazynowa.

¢ ITi komunikacja
IT stuzy do koordynacji przeptywu dokumentéw.
W przypadku wiekszej liczby zaktaddw produkeyjnych,
duzg role odgrywaja tez wewnetrzne uzgodnienia,
aby jak najlepiej wykorzystaé efekt synergii.

e Zasoby kapitatowe
Sterowanie zasobami kapitatowymi odbywa sie
z wykorzystaniem odpowiednich danych z systemu ERP,
miedzy innymi poprzez kalkulacje kosztéw, controlling
i audyty.

Systemy ERP sg coraz czesciej wykorzystywane réwniez w pro-
dukgji wyrobéw betonowych. Gtéwnym argumentem idacym

za tym jest coraz wieksza réznorodnosé produktow. Rynek
nieustannie wymaga nowosci. Cechy wyrobdw, takie jak np.
szczelna powierzchnia, okreslona kolorystyka, nietypowy
ksztatt, zwiekszaja naktady zwigzane z zarzagdzaniem. Poza no-
wosciami, w ofercie stale muszg by¢ dostepne dotychczaso-
we produkty. Istnieje coraz wiecej korespondujgcych ze sobg
linii produktéw, np. wéréd elementéw brukowych i Sciennych.
Kolejnym powodem uzycia systemu ERP jest produkcja na za-
médwienie. Najczesciej zamawiane sg niewielkie partie wyro-
bow, ktére powinny by¢ dostarczone jak najszybciej. Ponadto,
dzieki systemowi ERP mozna fatwo i szybko ustalié, czy dany
produkt jest aktualnie dostepny w magazynie. Nie bez zna-
czenia jest tez przejrzystos¢ kosztdw przypisanych do danego
zamodwienia. Monitorujac koszty danego zamdwienia, mozna
zaplanowad czas przetwarzania zamdwienia, dostepnosé pra-
cownikéw i materiatéw oraz wiele innych.

Podstawowym warunkiem podtaczenia systemu ERP klienta do
linii technologicznej do produkcji wyrobdw betonowych jest
odpowiedni przeptyw danych na linii produkcyjnej. W réznych
obszarach produkcji powstajag pakiety danych, ktére zapisywa-
ne sg wraz z numerem identyfikacyjnym zamdwienia i w postaci
rekordu przechodzg przez caty proces. W obrebie linii techno-
logicznej do produkcji wyrobdéw betonowych moga to byé np.:

e Wezet betoniarski
Numer identyfikacyjny zamdwienia; dane z receptury
dotyczace surowcéw, cementu, itp.; mieszanka
konstrukcyjna lub licowa; stempel czasowy

Start numeru identyfikacyjnego zaméwienia

» Przyporzgdkowanie wszystkich kolejnych krokéw do numeru zamdwienia

I+

* Nrzamdéwienia

+ Informacje dot. produktu
+ Dane dot. produkcji

+ -

Protokot: Dane z produkcji do bazy danych

Protokot: Dane z komory dojrzewania

|
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Protokot: Dane

et o e e e e

do bazy danych

Nr zaméwienia

Miejsce w regale

Czas zatadunku i roztadunku
Czas dojrzewania

i Hl il

z mieszarki do bazy 3 ! - h = . =
d h Baza danych linii technologicznej
anyc . B A
L ] do produkcji wyrobow betonowych
* Nrzamowienia Protokét Protokoét Protokét z komory  Protokét z linii
+ llo$¢ poszczegdlnych l z mieszarki z produkcji j i P i s
SCkaadmk_C’W . Nr zamowieni Nr zamowieni Nr Nr zamowienia
+ Czas mieszania = b "
+ Protokot: Dane z linii pakowania do bazy danych Piasek [kg] Liczba taktéw Miejsce w regale Typ produktu
* Nrzamdwienia
+ Informacja o produkcie Czas mieszania [s] Udziat jako$ci A Czas zatadunku Liczba warstw
. do regatu w pakiecie
+ Liczba warstw
+ Jakosé
1

Przyktadowy transfer danych na linii technologicznej Masa do produkcji wyrobdw betonowych.
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¢ Wibroprasa i linia mokra
Numer identyfikacyjny zamowienia; dane z receptury;
dane dotyczace formy; stempel czasowy (kiedy wyréb
zostat wyprodukowany); informacje na temat kontroli
jakosci; powtoka; ptukanie, itp.

e Woézek wielowidtowy i komora dojrzewania
Czas dojrzewania wg cech produktu; miejsce w regale;
stempel czasowy zatadunku; stempel czasowy
roztadunku, itp.

e Linia sucha, pakietowanie i transport pakietow
Numer identyfikacyjny zamowienia; informacje na temat
obrobki; informacje na temat opakowania; dane
z etykiety, itp.

Na liniach technologicznych firmy Masa do produkcji wyro-
boéw betonowych od wielu lat wykorzystywane jest modutowe
oprogramowanie do obstugi i wizualizacji wszystkich sktadni-
kéw linii. Oprogramowanie jest dostepne w wariancie pod-
stawowym (Basic), zaawansowanym (Advanced) i profesjonal-
nym (Professional). W zaleznosci od wariantu, zawiera m.in.:
narzedzia do wizualizacji, modut do zarzadzania danymi pro-
duktéw, modut do zapisywania danych produkcyjnych i zarza-
dzania formami, funkcje poréwnywania receptur, a takze au-
tomatyczng zmiane receptury. Dane z maszyn i urzadzen pro-
dukeyjnych zapisywane sg w bazie danych i moga by¢ wyko-
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rzystywane przez systemy zewnetrzne. Wtasciwym wyzwa-
niem jest zatem podtaczenie i analiza tych danych.

Masa API: podstawy i struktura sieci

Przedstawiony transfer danych stanowi podstawe przesytu
danych do systemu ERP. Dane sg przesytane przez API. Dzigki
gotowym, zaprogramowanym modutom, wszystkie dane do-
tyczace produkcji moga by¢ udostepniane ze $wiata maszyn,
a nastepnie analizowane. Masa API to inaczej zestaw zapro-
gramowanych funkgji, ktére pozwalajg udostepnic¢ okreslone
dane. Dane te moga by¢ wyswietlone w systemie ERP klienta.
Podczas webinara, Michael Dolon podkreslit jedng decyduja-
cq zalete takiego rozwigzania: ,Systemy wizualizacji i interfej-
sy sg programowane przez naszych programistéow aplikacji.
Po uzyskaniu zgody klienta, firma Masa zyskuje tymczasowy
dostep do wszystkich danych dotyczacych danej linii techno-
logicznej i przeprowadza odpowiednig analize. Dzieki temu
moze bardzo elastycznie reagowac w przypadku modyfikagji
wprowadzanych przez klienta”.

Absolutny priorytet ma przy tym dostepnosc i niezaktécone
funkcjonowanie linii. Nawet jesli potaczenie z systemem ERP
zostanie przerwane, nie moze doj$¢ do utraty danych. Linia
musi produkowad dalej. W tym celu niezbedna jest mozli-
woéé buforowania danych. Dlatego linia technologiczna
Masa do produkcji wyrobdéw betonowych wykorzystuje wtas-
na podsie¢ dla systemu sterowania. Przedstawiony ponizej

\
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= Wiéksza elastycznosc¢ i kreatywnosé:
formy i innowacje WASAWETCAST

System WASA WETCAST umozliwia produkcje wysokiej jakosci wyrobéw z betonu
o indywidualnym ksztatcie i strukturze powierzchni — zautomatyzowana i seryjna.

W naszej modelarni projektujemy prototypy zgodne ze specyfikacja klienta, a w odlewni

powstaja solidne formy odlewnicze z zywicy poliuretanowej.

Zapraszamy do kontaktu. Chetnie udzielimy wiecej informacji na temat WASA WETCAST.

WASA WETCAST

WASA-TECHNOLOGIES!COM -



Klient

ERP

Przetacznik

sieciowy klienta

Zabezpieczony
transfer danych

Masa

Lokalne przechowywanie danych

Rejestracja danych

Przyktadowa struktura sieci.

=
A

RedBox z firewallem
(np. Sophos SG135)

rysunek opisuje przyktadowa strukture sieci, w ktérej linia
technologiczna jest za posrednictwem wtasnego przetacznika
sieciowego podfgczona do sieci zewnetrznej. Dostep jest
dodatkowo zabezpieczony przez ,Remote Ethernet Device”
z firewallem.
Cztery podstawowe elementy API to: bezpieczny transfer da-
nych, synchronizacja danych podstawowych, automatyczne
zarzadzanie zamowieniami i wymiana danych dotyczacych

produkgji.

1) Bezpieczny transfer danych
Aby zabezpieczyé dane klienta, réwniez poza siecig
lokalng, firma Masa zadbata o mechanizm

uwierzytelniania. Bazuje on na procedurze przesytania

tokendéw. Dla kazdego zapytania serwer uwierzytelniajacy

System ERP
B _
D Category | Name
1009 | Aggregate | Sand 3 -
2068 Product
3987 Order
4679 Mix Mix 679

4 mm

Paver 20x10x8 cm

Order 202000987
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PLC = Sterownik
MA = Maszyna
TS = Linia sucha

Lokalne terminale obstugi

generuje nowy token. Dopiero po weryfikacji kanatu
komunikacyjnego moze doj$¢ do wymiany danych

w obu kierunkach.

2) Synchronizacja danych podstawowych
Dane materiatéw, receptur i produktéw sa zapisane
w systemie ERP jako dane podstawowe. Dane
podstawowe sg generowane przez system ERP jako
system wiodacy i otrzymujg numer identyfikacyjny.
Przyktadowo, dla kazdego nowego surowca
wprowadzonego do systemu ERP, APl wykonuje wpis
do bazy danych linii technologicznej. Tam tez do surowca
przypisywany jest numer identyfikacyjny. Oba numery sa
do siebie przypisane poprzez powiazanie krzyzowe.
Dopiero takie przyporzadkowanie pozwala pdzniej

+
+ 2
+

Wizualizacja linii
technologicznej

L — ®

IDgg

1009
2068
3987
4679

ID.Masa

399
400
401
402

ITEM

Item
Sand 3 -4 mm Sand 3 -4 mm
Paver 20 x 10 x 8 cm Paver 20 x 10 x 8 cm
Order 202000987 Order 202000987
Mix 679 Mix 679

Schemat automatycznego zarzadzania danymi podstawowymi.

www.cpi-worldwide.com



rejestrowac w systemie ERP zuzycie danego surowca.
Analogiczng systematyke zastosowano dla produktdw,
mieszanek i zamdwien.

3) Zarzadzanie zaméwieniami
Dzieki potgczeniu systemu ERP przez Masa AP,
zamowienie jest wprowadzane do systemu ERP
i automatycznie przesytane dalej, co wyklucza czynnosci

kosTkA BRUKOWA | DROBNOWYMIAROWE ELEMENTY BETONOWE [

manualne. Zamowienie jest centralnym elementem
taczacym, ktéry pozwala na okreslenie surowcow
i wykonanie odpowiednich kalkulacji w systemie ERP.
Do kazdego podktadu produkeyjnego przypisany jest
rekord danych, dzieki czemu w kazdym miejscu na linii
technologicznej mozna powigzac¢ go z zamdwieniem.

>

[nasa -

e | WAO® 7]

T Order | = Process
'c . | Product .| L
L Name Tormination | N L] Flates i Actien Ordt slbe.  Produt nbe St Progress
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Zarzadzanie
zamdwieniami
w systemie

wizualizacji
opracowanym przez
firme Masa.
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March, 01" 2019 10:35:22

Agaregate nurmber (1) T

Aggregate name (1) “Sand 3 - 4 mm'
Quanlity of aggregate (1) 500 kg
Aggregate number (2) awr

Aggregate name (2) 'CEMIWA-S 425 R'
Quanlity of sggregate (2) 200 kg

Wymiana danych

produkcyjnych za pomoca

Masa APl miedzy bazg danych

linii technologicznej

do produkcji wyrobéw
betonowych a systemem ERP
klienta.

Start of production March, 01% 2019; 0800 am
End of production March, 019 2018, 12:00 pm
Produced quantity 970 m?

Cycles 200

Downtimes 2 mins

+  Wetside blocked 5 min

= Main mix material not available 8 min

= Face mi material nol available 12 miin

+  Production paliets nol available & min

4) Wymiana danych produkcyjnych
Wymiana danych produkcyjnych odbywa sie za pomoca
sterowania zdarzeniami. Takim zdarzeniem moze by¢
nowe zamowienie, dozowanie materiatu, nowy produkt
albo rozpoczecie nowej zmiany. Dzigki temu, w systemie
ERP mozna generowa¢ analizy odnoszace sie do
okreslonej zmiany, produktu lub zamdwienia. Ponadto,
istnieje mozliwo$¢ przesytania danych w okreslonych
odstepach czasowych, aby w razie potrzeby szybciej
zaktualizowa¢ dane zawarte w systemie ERP. Struktury
danych powstaty we wspdtpracy z doswiadczonym
producentem systemow ERP dla branzy materiatow
budowlanych - firmg OGS.

Andernach, 24 czerwca 2020 r., godz. 12:00, CET: Webinar
zakoniczony, wirtualne pomieszczenie zamkniete. Eksperci
firmy Masa - Rudolf Buyna i Michael Dolon - sa zadowoleni
z przebiegu tego nowoczesnego seminarium internetowego.
Ekspertom udato sie w przystepny sposdb wyjasnié, dlaczego
Masa APl jest doskonatym narzedziem do tego, aby za pomo-
ca interfejsu programowania aplikacji potaczy¢ w sieci linie
technologiczng Masa do produkcji wyrobdéw betonowych
z systemem ERP klienta. Udzielono tez obszernych odpowie-
dzi na pytania uczestnikéw. W przeprowadzonej pézniej an-
kiecie online, webinar zostat oceniony bardzo pozytywnie.

Po sukcesie niemieckojezycznego webinara, firma Masa po-
stanowita w najblizszych miesigcach zorganizowac takie webi-

m ZBI - Zaktady Betonowe International - 5| 2020

nary na temat Masa APl takze w jezyku angielskim, hiszpan-
skim i rosyjskim. Zespdt ekspertéw zostat w tym celu odpo-
wiednio poszerzony.

Transfer i upowszechnianie wiedzy

Firma Masa planuje kolejne webinary, aby klienci - réwniez
w przysztosci - mogli korzystaé z wiedzy przekazywanej w ra-
mach spotkan w wirtualnych salach konferencyjnych. Wsréd
rozwazanych tematéw znajduje sie system zdalnego wsparcia
technicznego (Masa Online Support) oraz system zdalnego
serwisu (Masa Smart Service).
Wszyscy eksperci Masa pozostajg do dyspozycji oczywiscie
takze po zakoriczeniu webinara, by odpowiedzie¢ na dalsze
pytania dotyczace Masa API. Na stronie internetowej ZBI, na ka-
nale Masa, mozna obejrze¢ transmisje wideo z przeprowa-
dzonych dotad webinaréw.

[ |

Przegapite$ webinar Masa?
Obejrzyj teraz relacje z wydarzenia.

www.cpi-worldwide.com
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Eksperci Masa:

Michael Dolon

Kierownik dziatu konstrukcji elektrycznych
Jezyki: niemiecki, angielski

T +49 2632 92920
m.dolon@masa-group.com

Rudolf Buyna

Kierownik dziatu sprzedazy regionalnej
Jezyki: niemiecki, angielski

T +49 2632 92920
r.buyna@masa-group.com

Kory Barglind

Kierownik dziatu sprzedazy regionalnej
Jezyki: angielski

T+1 9204970390
k.barglind@masa-group.com

Eduard Schmidt

Kierownik dziatu sprzedazy regionalnej
Jezyki: niemiecki, hiszpanski, katalonski,
angielski

T+49 2632 92920
e.schmidt@masa-group.com

Eduard Bohler

Kierownik dziatu sprzedazy regionalnej
Jezyki: niemiecki, rosyjski, angielski

T +49 2632 92920
e.bdhler@masa-group.com

Kirill Eltsov

Inzynier dziatu sprzedazy
Jezyki: rosyjski, angielski
T+7 495 2325127
k.eltsov@masa.ru

Dzieki firmie Masa wszyscy czytelnicy ZBI
moga bezptatnie pobrac niniejszy artykut
w formacie pdf.

Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/channels/masa
ktéra mozna réwniez otworzy¢

w smartfonie skanujgc kod QR.

WIECEJ INFORMACJI

Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2, 56626 Andernach, Niemcy

T+49 263292920, F +49 2632 929212
info@masa-group.com, www.masa-group.com
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FRAMPF

SINCE 1926

GOOD
VIBRATIONS

OPTYMALIZUJ CZAS
TAKTU ZA POMOCA
PRIME-TEC-S

Matryca PRIME-Tec-S optymalizuje proces
drgan poprzez specjalnie do tego celu wykonane
dodatkowe wolne przestrzenie w strefie poza
gniazdami formy. Powoduje to ujednorodnienie
wibracji formy oraz betonu we wszystkich
gniazdach.

REZULTAT

« Zwiekszona twardos¢ wyrobu

+ Optymalne wypetnienie gniazd formy
* Lepsze zageszczenie betonu

* Krétszy czas taktu

YOUR STONE - OUR MOLD.
www.rampf.com



