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Costruzione modulare di stampr:

stampl avvitati per blocchi in calcestruzzo
DOSSONO INcidere IN Modo decisivo su una
progettazione flessibile della produzione

Il numero dei costruttori di stampi qualitativamente di gran pregio per I'industria dei blocchi in calcestruzzo € ben visibile a livello mondia-
le — gli stampi per i blocchi in calcestruzzo sono un prodotto di nicchia. Come in qualsiasi altro settore, vi sono filosofie aziendali fonda-
mentali che si riflettono direttamente sul prodotto da realizzare. Per gli stampi per i blocchi in calcestruzzo si puo tracciare una linea chia-
ra tra tecnologie a saldatura e tecnologie a vite. La Kobra Formen GmbH ha indirizzato tutti i propri metodi di produzione verso una modali-
ta di costruzione modulare, con elementi inseriti-avvitati, occupando cosi una posizione speciale tra i costruttori di stampi.

m Holger Stichel | Stefanie Schaarschmidt, Kobra Formen GmbH, Germania m

La modalita di costruzione modulare degli stampi per i blocchi in
calcestruzzo ha numerosi vantaggi, che non si possono realizzare
nella versione saldata nelle stesse tipologie di stampi. Inizia gi& con
lo sviluppo del blocco e con I'attuazione strutturale del layout che
desidera il cliente, continua in tutte le stazioni della vita di uno stam-
po, fino alla riparazione e al riutilizzo dei suoi elementi.

Kobra ha impostato l'intera struttura dei prodotti e dei marchi in
base al sistema delle strutture di stampi avvitati che saranno illustrati
di seguito con una panoramica.

Costruzione di stampi standard e uno sguardo in avanti

Kobra ha iniziato con inserti cotti e lucidati. Con questo metodo, le
lamiere di copertura e gli elementi del telaio vengono saldati sal-
damente con il blocco d'inserti. Anche i segmenti della parte supe-

riore dello stampo - piastra di carico e pistoni o lamelle - vengo-
no saldati. In questo caso, la riparazione di singoli elementi costrut-

Vista esplosa di un telaio Modulinel
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tivi & possibile solo in parte, in caso di usura occorre quasi sempre
smaltire tutto lo stampo.

Dato che cosi facendo I'utensile stampo per blocchi di calcestruzzo
funge da prodotto usa e getta, ma l'elevato importo investito richie-
de un enorme capitale, Kobra ha messo a punto sistemi per un uti-
lizzo sostenibile, e pertanto economico, dello stampo, con ['obietti-
vo di garantire la riparabilitd dello stampo e la rivtilizzabilita di sin-
goli elementi e gruppi costruttivi, per supportare la produzione red-
ditizia dei manufatti in calcestruzzo e aumentare la flessibilita nella
produzione: la nascita della costruzione modulare degli stampi.
Alla base troviamo l'idea di una modalita di costruzione dello stam-
po che consente in modo pit rapido la sostituzione dei gruppi
costruttivi che si usurano, senza dover sostituire anche gli elementi
dello stampo che si possono ancora utilizzare. Se gli elementi
costruttivi si saldano insieme, ¢ difficile sostituire singoli componen-
ti. Per questo motivo, Kobra ha deciso di utilizzare con coerenza
elementi inseriti-avvitati indirizzando la costruzione di tutte le tipo-
logie di stampi verso questa modalitd, indipendentemente dal fatto
che siano piatti o spessi.
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Moduline2: vista di uno stampo complessivo
La modularita nella parte inferiore dello stampo

La linea Moduline™ di Kobra

Gli stampi Moduline descrivono diverse varianti di telaio che ven-
gono avvitati intorno a un inserto completamente fresato in CNC
(non cotto) e temprato. Tutti gli inserti degli stampi vengono sotto-
posti nei forni di tempra interni della Kobra alla carbonatazione e

Vista esplosa di un telaio Moduline2

hanno il label Optimill carbo 68 plus. Optimill sta per una fresatu-
ra che garantisce |'esatta angolarité nel campo del blocco, carbo
68 plus sta per la durezza superficiale di 68 HRC. Kobra produce
i suoi inserti degli stampi esclusivamente con questa qualita di
durezza. In questo modo non si offiene soltanto una durezza super-
ficiale superiore alla media, ma anche una profonditd di tempra
perimetrale di 1,2 mm.

A seconda del blocco in calcestruzzo, vi sono diverse varianti di
telaio all'interno della linea Moduline da poter utilizzare. Alla base
di tutte le tipologie di telaio troviamo l'idea della sostituzione rapi-
da e priva di complicazione dell'inserto. Un telaio per vari inserti.
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Rappresentazione dettagliata di Feature Longlife, campi vuoti
perimetrali per una durezza omogenea nell'inserto dello stampo

Questa opzione & a disposizione dei clienti Kobra sia in caso di
riparazioni che quando sono previste le sostituzioni degli inserti per
produrre vari manufatti.

Moduline1 descrive un collegamento inserto-telaio con maschio e
femmina ed ha solo quattro viti. Gli angoli del telaio sono rinforza-
ti con un profilo poligonale. Il telaio & formato da quattro parti,
anche le lamiere di copertura sono avvitate e si possono sostituire
separatamente.

La parte inferiore di uno stampo Moduline2 & formata soltanto da
tre elementi costruttivi: inserto, flange e lamiere di copertura.

| gruppi costruttivi delle flange vengono uniti all'inserto orizzontal-
mente, con viti calibrate. Per non interrompere l'elevata durezza
dell'inserto descritta in precedenza, l'inserto ha una speciale geo-
metria delle camere perimetrale, che Kobra definisce Feature
Longlife™ e che si trova tra le camere del blocco e gli elementi del
telaio. Anche le lamiere di copertura altamente bonificate vengono
avvitate agli zoccoli dei campi vuoti e si possono sostituire, come
nel caso di Moduline1, con poche operazioni. Il gruppo costruttivo
delle flange si pud utilizzare, invece, piu volte.

A differenza delle altre varianti costruttive di questa tecnologia,
Moduline3 ha un telaio stabile monopezzo che & avvitato vertical-
mente all'inserto. Inserto ed pezzi soggetti ad usura come per esem-
pio le lamiere di coperta vengono sostituiti, il telaio pud essere riu-
tilizzato.

Componenti di base dello stampo per blocchi in calcestruzzo

per un uso universale

In particolare Moduline3 & adatta per i clienti Kobra che intendo-
no oftimizzare il proprio magazzino degli stampi, dato che il mon-
taggio dei componenti di base dello stampo con gli elementi
costruttivi sostituibili & particolarmente semplice. In linea di principio
il sistema di seguito illustrato si pud applicare anche a Moduline
e Moduline2. Per una spiegazione pit dettagliata bisogna osser-
vare non soltanto la parte inferiore dello stampo descritto fino a
questo punto, ma l'intero stampo.

La parte superiore dello stampo & costituita da un adattatore della
piastra di carico riutilizzabile, con il quale si possono combinare le
sezioni di pistone per produrre vari blocchi. La parte inferiore dello
stampo contiene il telaio come costante fissa in grado di accoglie-
re gli inserti che cambiano.

Le varianti di prodotti che ne risultano possono generare un enorme
risparmio in termini di costi e un elevato livello di flessibilita nella
produzione. Numerosi clienti Kobra applicano con successo questo
sistema e utilizzano gli stessi componenti di base dello stampo per-
sino in siti di produzione diversi.
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La linea Dynamic™di Kobra

La tecnologia Dynamic descrive un'altra variante di telaio di Kobra.
Sui lati esterni dell'inserto sono presenti forme trapezoidali tramite
le quali l'inserto vibrante viene serrato con un supporto in gomma
al telaio avvitato composto da quattro elementi. Questo consente
un comportamento alle vibrazioni dell'inserto libero e definito. Nel
processo di compattazione soltanto la massa dell'inserto subisce
un'accelerazione e vibra a una frequenza e ampiezza piv elevata
del telaio. Questo principio permette di applicare un'ottima quanti-
ta di forza nel calcestruzzo e garantisce una finitura laterale per-
fetta del blocco. Il migliore comportamento alla vibrazione ha dei
vantaggi fondamentali nella produzione di manufatti piatti e diffici-
li da riempire.

Anche in questo caso le lamiere di copertura sono altamente boni-
ficate e grazie all'avvitatura si possono sostituire con facilitd come
pezzi soggetti ad usura. Dopo aver sostituito l'inserto il telaio si pud
rivtilizzare.

La linea Boltline™ di Kobra

La tecnologia Boltline si riferisce alla costruzione dell'inserto. Gli
stampi per i blocchi in calcestruzzo realizzati con la tecnologia
Boltline applicano l'idea del modulo non soltanto per quanto riguar-
da il telaio, bensi anche per l'inserto. Tutti i componenti della parte
inferiore dello stampo si possono riparare o sostituire singolarmente.

Boltline1 & utilizzata per tutti i prodotti alti, quali per esempio stam-
pi per blocchi cavi, blocchi pieni, cordoli o bordi arrotondati.
L'inserto & realizzato con pareti singole che vengono inserite-avvi-
tate una dentro l'altra. Oltre all'aspetto della pianificazione flessibi-
le della produzione messo in primo piano dal presente articolo, vi
& anche un altro vantaggio. Grazie alla produzione modulare delle
singole pareti, il consumo di acciaio si riduce del 70 % rispetto alla
produzione con materiale in blocco, pertanto l'emissione di CO,, si
riduce di circa il 50 %.

L'inserto pud essere abbinato alle varianti di telaio Modulinel e
Dynamic, in modo da usare sempre un telaio avvitato composto da
quattro elementi, a sua volta utilizzabile pit volte. Anche le lamiere
di copertura sono avvitate e, quindi, facilmente sostituibili.

Per quanto riguarda gli stampi per blocchi cavi, il sistema modula-
re arriva fino al modulo centrale, costituito da singoli elementi avvi-

Componenti degli stampi sostituibili garantiscono un elevato livello di
flessibilita nella produzione
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Vista esplosa di un telaio Dynamic

Vista esplosa di una parte inferiore dello stampo Boltlinel per la
produzione di cordoli

Vista esplosa della parte inferiore di uno stampo BoltlineT per
produrre blocchi cavi in calcestruzzo

tati tra di loro. Se uno di questi elementi & difettoso, si pud sostituire
senza grossi problemi.

Per produrre sistemi per masselli e lastre con bordi dalla lunghezza
a partire da 300 mm, si usa Boltline3. L'inserto Boltline3 prevede il
collegamento delle singole pareti con bulloni. Tutti gli inserti sono
completamente fresati e hanno un'esatta un'angolaritd nel campo
del blocco con la durezza superficiale 68 HRC gia citata e una pro-
fonditd di tempra omogenea di 1,2 mm. Si possono oftenere tolle-
ranze minime nelle diagonali delle facce, rettilinearitd e angolarita
inferiori alle norme DIN europee. Gli inserti Boliline3 si possono
abbinare ai telai Moduline 1, Moduline3 e Dynamic.

La modularita nella parte superiore dello stampo

L'idea del sistema modulare viene applicata anche alla parte supe-
riore dello stampo. Sin dal 2004 gli stampi Kobra vengono dotati
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Varianti di telaio Moduline1, Moduline3 e Dynamic per stampi Boltline3

Vista esplosa di uno stampo Dynamic con pistoni monopezzo
Singlebolt

sempre con i pistoni monopezzo avvitati Singlebol™ che consento-
no un'ottima infroduzione delle forze di vibratura nella parte supe-
riore della piastra di carico e ai quali si accede facilmente in caso
di riparazione. Inoltre si possono sostituire singolarmente.

Anche l'integrazione di equipaggiamenti supplementari, i cosiddet-
ti feature, & favorita dal sistema modulare. Come ausili di compat-
tazione e disarmo, Kobra propone i feature Hotshoe™, elementi a
sandwich compatti con reti di riscaldamento flessibili, e Flexshoe™,
piastre di battuta con supporti in gomma per altezze omogenee dei
blocchi e una fessurazione ridotta al minimo sulla superficie di que-
sti ultimi.

Come optional, & disponibile anche la Headguide™, una centratu-
ra forzata della parte inferiore dello stampo rispetto alla piastra di
carico. |l gioco della piastra di pressione, e quindi l'usura degli ele-
menti costruttivi, vengono ridotti sensibilmente. Inoltre, & possibile
ottenere superfici snelle e leggere e uno sviluppo perimetrale omo-
geneo dello smusso.

Le tecnologie descritte in questa sede rispecchiano soltanto una
parte dell'intera gamma di prodotti della Kobra e sono state scelte
per illustrare il sistema che sta dietro a uno stampo Kobra. Uno
stampo per blocchi in calcestruzzo & prodotto singolarmente. La
giusta tecnologia e l'equipaggiamento supplementare utile al bloc-
co in calcestruzzo da realizzare vengono pertanto definiti nel corso
di una stretta collaborazione tra Kobra e i suoi clienti. |
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Struttura di una piastra di pressione riscaldata

Rappresentazione di uno stampo complessivo Boltline3 con la
centratura forzata Headguide

Kobra ha sponsorizzato la possibilita di scaricare
gratuitamente il pdf di questo articolo per tutti i
lettori di CuPl. Vi preghiamo di verificare il sito
web www.cpi-worldwide.com/channels/kobra
oppure di fare la scansione del codice QR con

il Vostro smartphone per avere accesso diretto

a questo sito web.
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ARTICOLI IN CALCESTRUZZ0

La Kobra Formen GmbH inaugura una nuova
officina per apprendisti

La Kobra Formen GmbH ¢ tra le aziende leader a livello
mondiale nel campo dello sviluppo e della produzione di
stampi per blocchi in calcestruzzo e provvede direttamente
alla formazione delle sue giovani leve, cosa che avviene
da oltre 20 anni, dei quali oltre 10 in una propria officina
per apprendisti.

La superficie della nuova officina & stata pit che raddop-
piata e attrezzata con macchine modernissime. Per gli
attuali 29 apprendisti che vogliono diventare operatori
meccanici fresatori, operatori di costruzioni meccaniche,
meccanici industriali ed eleftricisti sono state create le
migliori condizioni quadro possibili per intraprendere con
successo la professione. La Kobra ha investito 250.000
Euro per ompliore la propria formazione interna, un investi-
mento per il futuro: Kobra offre la formazione per poi assu-
mere. 54 degli attuali 300 collaboratori nella sede di
Lengenfeld hanno gia seguito la formazione in Kobra e in
gran parte occupano posizioni specializzate e quadro.

Oltre alle qualifiche professionali relative alla produzione,
Kobra offre anche posti di apprendistato per designer indu-
striali tecnici ed & partner pratico per la sezione
Management Internazionale, Informatica Tecnica ovvero di
Gestione, Ingegneria Meccanica e Tecnica della produzio-
ne delle accademie professionali della Sassonia.

Holger Stichel, socio amministratore della Kobra, riassume:
"Abbiamo questo successo sul mercato internazionale in
quanto i nostri prodotti soddisfano i piu alti standard e noi
continuiamo a perseguire il loro perfezionamento. Tutto cid
& possibile in quanto I'eccellente formazione dei nostri
esperti e il know-how a cid connesso confluisce direttamen-
te nel nostro prodotto."

Uno sguardo alla pratica
formativa in Kobra

Vista d'insieme officina per
apprendisti Kobra

N ALTRE INFORMAZIONI I —

Kobra Formen GmbH

Plohnbachstrafe 1

08485 Lengenfeld, Germania

T+49 37606 3020, F +49 37606 30222
info@kobragroup.com, www.kobragroup.com
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