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SR Schindler, Regensburg, Niemcy

W petni zautomatyzowana linia
do szlifowania i groszkowania powierzchni
w zaktadach Fried| Steinwerke w Austrii

Firma Friedl Steinwerke GmbH z Weppersdorf, we wspot-
pracy z przedsigbiorstwem SR Schindler, uruchomita w petni
zautomatyzowana linie technologiczna do uszlachetniania
powierzchni wyrobéw betonowych. kaczy ona szlifierke
SR typu Star 8126 oraz maszyne do groszkowania i posta-
rzania powierzchni SR typu Mega 6000-C wraz z w petni
zautomatyzowanym systemem transportu i manipulacji

w jeden spdjny ciag technologiczny. Linie technologiczna
zamoéwiono w 2025 roku i od tego czasu zostata dostar-
czona, zamontowana i pomyslnie uruchomiona. Realizujac
ten projekt, firma Friedl postawita sobie za cel wydajna

i powtarzalna produkcje wysokiej jakosci kostki brukowej
oraz ptyt betonowych o wyrafinowanych strukturach
powierzchni.

Bardzo wysoka elastycznos$¢ procesu

Hala produkcyjna, wzniesiona specjalnie na potrzeby nowe;j
linii technologicznej, od samego poczatku zostata zaprojek-
towana z myslg o bardzo wysokiej elastycznosci procesu ob-
rébki. Szlifierka posiada konstrukcje hybrydowa, dzieki czemu
jest przystosowana do pracy zaréwno w trybie na sucho, jak
i na mokro. Kanaty odprowadzajace wode technologiczna po-
wstajgcg podczas szlifowania na mokro zostaty zintegrowane
bezposrednio z posadzka hali. Obecnie linia pracuje w trybie
na sucho, jednak konstrukcja hybrydowa umozliwia przejscie
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na proces mokry w dowolnym momencie, bez koniecznosci
jakichkolwiek prac modernizacyjnych. Tak wczesne zaplano-
wanie przysztych potrzeb pozwolito zapewni¢ infrastrukture
do dtugofalowej, elastycznej i optacalnej eksploatac;i linii.

,Obecnie kalibrujemy, szlifujemy i postarzamy wszystkie pro-
dukty na jednej linii. Fakt, ze w kazdej chwili mozemy przejs¢
na szlifowanie na mokro bez koniecznosci dokonywania
jakichkolwiek przerébek, daje nam dodatkowe poczucie
bezpieczenstwa w konteksécie przysztych wyzwan. Juz dzi$
mozemy zaoferowad naszym klientom znacznie szerszy asor-
tyment produktéw przy zachowaniu niezmiennej jakosci” -
podsumowuje Alfred M. Friedl, dyrektor zarzadzajacy Fried|
Steinwerke GmbH.

Od surowego elementu
do uszlachetnionej powierzchni

Linia technologiczna umozliwia obréobke warstw kostki bru-
kowej o wymiarach do 1 250 x 1 250 mm oraz produktéw
o grubosci od 20 do 250 mm. Maszyny oraz systemy trans-
portowe i manipulacyjne sg przystosowane do obstugi warstw
o masie do 700 kg.

Na wlocie warstwy kamienia pobierane sg przez sztaplarke
wyposazona w elektryczny chwytak czterostronny, dmuchawe

Szlifierka

SR Star 8126.
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Schemat 3D linii.

bocznokanatowa oraz ptyte prézniowg - dzieki takiemu
rozwigzaniu mozliwe jest bezpieczne transportowanie nawet
cienkich warstw ptyt. Nastepnie hydrauliczny obracacz beb-
nowy obraca warstwy o 180°, dzieki czemu spodnia strona
produktu znajduje sie na gdrze i moze zostac skalibrowana
w szlifierce. W ten sposdb niezawodnie eliminowane sg
wszelkie odchytki produkeyjne, takie jak zbieznos$¢ bokdw czy
wahania grubosci wyrobow. Kalibracja odbywa sie w trybie
suchym za pomocg maksymalnie trzech talerzy szlifierskich
obracajgcych sie wokét osi pionowej, wyposazonych w dia-
mentowe segmenty frezujgce. Talerze sa napedzane silnikami
elektrycznymi, posiadajg regulacje czestotliwosci (falowniki)
oraz silnikowa regulacje wysokosci.

Szlifierka SR Star 8126 petni przy tym podwdjng funkcje.
Po skalibrowaniu spodniej warstwy betonu maszyna moze
zosta¢ wykorzystana rowniez do szlifowania strony licowe;.
Jesli po kalibracji produkty maja zosta¢ poddane szlifowaniu,
druga sztaplarka odbiera je na wylocie i ponownie wprowadza
na linie za posrednictwem pierwszej sztaplarki - podczas tego
drugiego przejazdu obracacz bebnowy pozostaje wytaczony.

tacznie dostepnych jest sze$¢ stanowisk obrébczych: trzy
z frezami diamentowymi do kalibracji oraz trzy z segmentami
szlifierskimi do uszlachetniania powierzchni. Podczas szlifowa-
nia strony licowej kruszywo zostaje odstoniete, dzieki czemu
uzyskuje sie powierzchnie atrakcyjng zaréwno pod wzgledem
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Linia produkcyjna z obudowag ochronna.

wizualnym, jak i w dotyku. W zaleznosci od pozadanego efektu
koncowego oraz sktadu mieszanki materiatowej, liczbe aktyw-
nych stanowisk mozna elastycznie dostosowywac. Na wylocie
zintegrowany system mycia wysokoci$nieniowego usuwa
przylegajgce pozostatosci betonu, dzieki czemu produkty
przechodzg czyste do kolejnego etapu procesu.

Warstwy wyrobdéw sa transportowane przez maszyne do
groszkowania/postarzania typu Mega 6000-C na wytrzymatym
pasie transportowym o dtugosci okoto 18,00 m. Wspornik
roboczy wyposazony jest w sze$¢é belek szybkiej wymiany oraz
tacznie 105 mtotdw postarzajgcych. Czestotliwos¢ uderzen
oraz sita uderzenia moga by¢ precyzyjnie dostosowane do
twardosci wyrobdw i pozgdanego wygladu powierzchni; do-
datkowo wsporniki wykonuja ruch oscylacyjny z regulowang
czestotliwoscia. Efekt jest podobny do procesu postarzania
w bebnie, z tg istotng przewaga, ze warstwy wyrobéw pozo-
stajg w swoim ukfadzie i po obrébce nie wymagajg ponow-
nego sortowania. Dystanse, krawedzie oraz spodnia strona
pozostajg nienaruszone, co zapewnia fatwos¢ uktadania.

Dwie linie, jeden system:
zintegrowany fancuch proceséw

Réwnolegle do nowej linii SR-Schindler przebiega linia klienta
do $rutowania i szczotkowania wyrobdw, poruszajaca sie w
przeciwnym kierunku. Szlifowane produkty moga by¢ tam
poddawane dalszej obrébce, a nastepnie odbierane i pako-
wane przez sztaplarke klienta. Sztaplarka warstw po stronie
wyjéciowe] obstuguje przy tym obie linie niezaleznie od siebie:
Dzieki dwdédm wodzkom jezdnym i dwém chwytakom czte-
rostronnym, wézek nr 1 odbiera produkty z linii szlifowania/
groszkowania/postarzania, podczas gdy wézek nr 2 przeka-
zuje je na linie $rutowania i szczotkowania.

W ramach projektu zostata tez rozbudowana istniejaca linia
SR Schindler nalezaca do klienta. Zintegrowane na wejsciu
i wyjsciu magazyny pustych palet automatycznie przygoto-
wuja, podajg oraz odbierajg puste palety. Dzieki temu linia
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pracuje w sposéb ciggly nawet bez bezposredniej ingerencji
operatora.

Sterowanie, bezpieczenstwo i ptynny rozruch

Cata linia uszlachetniania SR-Schindler jest kontrolowana
przez sterownik Siemens S7-1500. Do obstugi linii stuzg cztery
panele Siemens - jeden zamontowany na state przy szlifierce,
dwa na podstawach wolnostojgcych oraz jeden tablet, co za-
pewnia maksymalng elastycznos¢ pracy na hali. W razie
usterek i awarii mozliwy jest zdalny dostep do systemu za po-
$rednictwem routera VPN. Komunikacja z linig $rutowania
i szczotkowania klienta jest zapewniona poprzez zdefinio-
wang wymiane sygnatéw. Mechaniczne i elektryczne systemy
zabezpieczajgce zostaty w petni zaprojektowane przez firme
SR Schindler: sterowanie fail-safe wraz z barierami $wietlnymi,
kurtynami $wietlnymi i przyciskami zatrzymania awaryjnego
umieszczono w oddzielnej szafie sterownicze;.

To, ze uruchomienie przebiegto tak bezproblemowo, byto
efektem Scistej wspétpracy wszystkich zaangazowanych part-
neréw juz od samego poczatku. Przemyslane zaplanowanie
hali przez firme Friedl stworzyto idealng podstawe: zintegro-
wane kanaty do odprowadzania wody procesowej ze szlifo-
wania oraz odpowiednig ilo$¢ miejsca dla obu linii. Przejrzyste
punkty styku pomiedzy linig SR-Schindler a linig $rutowania
i szczotkowania klienta umozliwity ustrukturyzowany i przewi-
dywalny rozruch produkgji. Dzieki nowej linii technologicznej
firma Fried| Steinwerke stworzyta fundament, ktéry pozwala
na efektywne, elastyczne i powtarzalne wytwarzanie uszlachet-
nionych wyrobdéw betonowych o najwyzszej jakosci. [

Dzigki firmie SR SCHINDLER wszyscy czytel-
nicy ZBl mogga bezptatnie pobrac niniejszy
artykut w formacie pdf.
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