SR Schindler, Regensburg, Niemcy

W petni zautomatyzowana linia

do uszlachetniania wyrobow betonowych
w zaktadzie Alwady Alakhdar

w Arabii Saudyjskie;

Wspdlnie z firma SR Schindler, przedsiebiorstwo Alwady
Alakhdar Company for Cement Products zrealizowato pro-
jekt w petni zautomatyzowanej linii do uszlachetniania wy-
robéw betonowych. Inwestycja ta taczy w jeden ciag tech-
nologiczny urzadzenia do kalibrowania, szlifowania, sru-
towania, szczotkowania i powlekania powierzchni z auto-
matycznymi systemami transportu wewnatrzzaktadowego.
Linia technologiczna zostata zaméwiona podczas targéow
Saudi Build w Rijadzie w listopadzie 2024 roku i od tam-
tego czasu zostata dostarczona, zmontowana oraz pomysl-
nie uruchomiona. Na potrzeby linii wybudowano specjalnie
zaprojektowana nowa hale produkcyjna. W posadzce hali
zintegrowano kanaty odprowadzajace wode procesowa
oraz instalacje zasilajace, co umozliwia prace maszyny szli-
fujacej zaréwno w trybie na mokro, jak i na sucho.

Linia technologiczna, zaprojektowana w uktadzie liniowym,
jest przystosowana do obrébki szerokiego asortymentu wyro-
béw. Umozliwia w petni automatyczng obrébke warstw kostki
brukowej o wymiarach od 800 x 800 mm do 1200 x 1200 mm
i wysokosci elementéw od 20 do 180 mm, a takze warstw
ptyt, kraweznikéw oraz wyrobéw produkowanych w techno-
logii wet-cast - pod warunkiem, ze wyroby sg wyposazone
w elementy dystansowe, a masa jednej warstwy nie przekracza
644 kg.
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Wyroby pozbawione elementéw dystansowych oraz krawez-
niki o okreslonych wymiarach sg wprowadzane na linie i z niegj
zdejmowane recznie przez operatora przy uzyciu lokalnych
urzadzen dzwignicowych. Wszystkie wyroby sg dostarczane
wozkiem widtowym na paletach o formatach 1220 x 1200 mm,
1000 x 1 000 mm lub 1200 x 1 000 mm. Magazyny pustych
palet, zlokalizowane zaréwno po stronie podawania, jak
i odbioru, sg przystosowane do obstugi wszystkich trzech
formatéw palet.

Podawanie i odbidr wyrobdw realizowane sg za pomoca
chwytakéw pakietujgcych. Chwytak pakietujgcy po stronie
podawania pobiera wyroby warstwa po warstwie i przenosi
je na hydrauliczny stét podnosny spychacza warstw. Opréz-
nione palety sg automatycznie odprowadzane do magazynu
pustych paletitam sztaplowane.

Proces obrébki rozpoczyna sie od podania warstw elementéw
do hydraulicznej obracarki bebnowej, ktéra obraca je o 180°.
Po obréceniu wyroby sg obrécone ku gérze warstwa betonu
konstrukcyjnego, co umozliwia jej sfrezowanie w maszynie
kalibrujacej, a to z kolei pozwala na niezawodne usuniecie od-
chylen wymiarowych wynikajacych z tolerancji produkcyjnych,
np. skoséw czy réznic w wysokosci elementow.

Kalibrowanie moze odbywaé sie w trybie na sucho lub na
mokro przy uzyciu dwdch gtowic szlifierskich z diamentowymi

Schemat 3D linii technologicznej.
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Maszyna kalibrujgca SR Star 8122 K.

segmentami frezujgcymi, ktére obracajg sie wokdt osi pio-
nowej, posiadaja naped elektryczny z regulacja czestotliwo-
$ciowa oraz silnikowa regulacje wysokosci.

Po kalibrowaniu wyroby sa ponownie obracane o 180° przez
druga obracarke bebnowa, dzieki czemu warstwa licowa znaj-
duje sie na gdrze, w pozycji gotowej do procesu szlifowania.
Kolejna, szesciogtowicowa maszyna szlifujgca wyposazona
jest w dwa stanowiska z diamentowymi segmentami frezuja-
cymi, jedno stanowisko z segmentami wygtadzajacymi oraz
trzy stanowiska z segmentami szlifujgcymi. Wszystkie narze-
dzia sg zamontowane na ptytach uniwersalnych. Segmenty

Maszyna szlifujgca SR Star 8126.

wygtadzajgce i szlifujgce, wyposazone w prowadnice typu
jaskétczy ogon, moga byé szybko wymieniane.

Dzieki ptytom uniwersalnym oraz napedom z regulacja czesto-
tliwosci na wszystkich stanowiskach, zaréwno maszyna kalibru-
jaca, jak i maszyna szlifujgca charakteryzuja sie uniwersalnym
zastosowaniem. Dla obu maszyn dostarczono dodatkowe na-
rzedzia przeznaczone do pracy na mokro. Wydtuzony przeno-
$nik zapewnia miejsce na dwa kolejne stanowiska szlifowania
i stuzy do suszenia wyrobow po obrébce na mokro za pomoca
sze$ciu dmuchaw o wysokiej mocy zamontowanych nad
przenosnikiem. Podczas szlifowania odstaniane jest kruszywo,
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HESS RH 2000-4 MVA

Discover the unmatched strength and perfect performance of the HESS RH 2000-4 MVA
crafted to meet and exceed the highest standards in concrete bldck and paver production.
This machine empowers your projects with unparalleled efficiency, combining durability
with precision to deliver optimal results in every stone. Experience how power refined-

into perfection sets new benchmarks in concrete manufacturing.

We put concrete into shape.

L j ; A member of TOPWERK

Extra short Cycle Times

User-friendly Operation

Highly reliable Performance

www.hessgroup.com
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SR-Curling CA-1200-6.

co pozwala na uzyskanie atrakcyjnego wygladu i struktury
powierzchni. Na wyjsciu z maszyny szlifujacej zintegrowany
system czyszczenia wysokocisnieniowego usuwa pozostatosci
materiatu z powierzchni wyrobdéw.

Srutowanie, szczotkowanie i powlekanie

W kolejnym kroku wyroby sg podawane do $rutownicy. Srut
stalowy lub nierdzewny o $rednicy od 0,6 do 0,8 mm jest
miotany na powierzchnie wyrobdéw przez specjalne turbiny
(0 mocy 18,5 kW kazda). Scierniwo spada przez perforowana
tasme przenosnika, jest zbierane, oczyszczane i ponownie
trafia do procesu obrébki. Do obrébki kraweznikédw maszyna
wyposazona jest w dwie dodatkowe turbiny o mocy 7,5 kW
kazda, ktére stuzg do wykanczania fazowanych krawedzi,
powierzchni bocznych oraz powierzchni gérnych bez ryzyka
nadmiernego $rutowania wyrobdw.

Maszyna do szczotkowania, wyposazona w trzy tunele ob-
robcze z dwiema szczotkami walcowymi w kazdym z nich,
poleruje odstoniete kruszywo na powierzchni wyrobéw. Na-
przemiennie przeciwbiezne szczotki, zamontowane pod nie-
wielkim katem, zapobiegajg powstawaniu smug, a dzieki
elastycznemu wilosiu mogag obrabiaé réwniez zagtebione
obszary powierzchni. Pozwala to na uzyskanie jednolitego
wykorczenia powierzchni z delikatnym potyskiem.

W przypadku wyrobéw wymagajacych powlekania, szczotko-
wanie jest niezbednym, wstepnym etapem tego procesu. Zin-
tegrowany system czyszczenia wysokociénieniowego z obro-
towymi dyszami powietrznymi niezawodnie usuwa resztki pytu
z powierzchni. Sekcja powlekania, zlokalizowana nad przeno-
$nikiem ptytkowym, obejmuje tunel wstepnego podgrzewania
na podczerwien, agregat natryskowy do aplikacji gruntu, tunel
grzewczy do suszenia gruntu, agregat natryskowy do naktada-
nia powtoki ochronnej oraz koricowy tunel grzewczy.

Wszystkie tunele grzewcze posiadajg elektryczng regula-
cje wysokosci i sg wyposazone w szes$¢ kaset grzewczych,
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Kompletna linia uszlachetniania wyrobéw.

z ktérych kazda miesci siedem lamp podczerwieni. Systemy
natryskowe sg przystosowane do srodkéw wodorozcienczal-
nych oraz na bazie akrylu i s3 wyposazone w automatyczny
uktad czyszczenia dysz rozpylajacych. Na wyjsciu z linii do-
zownik granulatu naktada granulat na kazdg gotowa warstwe,
co chroni powierzchnie przed uszkodzeniem podczas pako-
wania.

Sterowanie, bezpieczenstwo i kontrolowany rozruch

Cata linia uszlachetniania SR Schindler jest sterowana za
pomocg systemu PLC Siemens S7-1500. Do obstugi linii
dostepne sa dwa dodatkowe panele operatorskie Siemens
zamontowane na kolumnach, natomiast maszyna kalibrujgca
i maszyna szlifujagca sg wyposazone we wilasne, obrotowe
panele dotykowe.

Dzieki routerowi VPN dostep do systemu mozliwy jest on-
line, co pozwala na uzyskanie bezposredniego wsparcia
technicznego w przypadku wystapienia awarii. Komunikacje
z maszynami klienta zapewnia zdefiniowana wymiana sygna-
tow. Zabezpieczenia elektryczne, w tym uktady sterowania
typu fail-safe, bariery $wietlne, kurtyny bezpieczenstwa oraz
przyciski stopu awaryjnego, zostaty w petni zaprojektowane
i wdrozone przez firme SR Schindler, natomiast mechaniczne
systemy bezpieczenstwa zostaly zapewnione na miejscu przez
klienta, zgodnie ze specyfikacjg SR Schindler.

Sprawny przebieg procesu uruchomienia byt efektem $cistej
koordynacji dziatan pomiedzy wszystkimi partnerami projektu
juz od samego poczatku. Idealnym fundamentem okazat sie
projekt hali klienta, w ktérym juz na wstepie uwzgledniono
zintegrowane kanaty na wode po szlifowaniu oraz zapewniono
odpowiednig ilo$¢ miejsca na cata linie.

Dzieki nowej linii technologicznej firma Alwady Alakhdar
stworzyta solidng baze do uszlachetniania szerokiej gamy
produktow, z gwarancjg wysokiej jakosci, elastycznosci i po-
wtarzalnosci. ]
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Dni otwarte Topwerk 2026: ,Ksztattujemy przysztosc”

W dniach 24 i 25 wrzesnia 2026 roku Topwerk Group zaprasza na dni
otwarte - Topwerk Open House 2026 - ktére odbeda sie w jej gtéwnej Polski
siedzibie w Burbach-Wahlbach. Pod hastem przewodnim ,Shape the produkt
Future” (,Ksztattujemy przysztos¢”) firma Topwerk zaprezentuje,

jak maszyny, systemy produkcyjne oraz narzedzia cyfrowe napedzaja
rozwoj produkeji betonu na catym $wiecie.

W planach s3 demonstracje na zywo przygotowane przez Hess Group, B LATY
SR Schindler oraz Prinzing Pfeiffer - od maszyn do produkji bloczkéw
i kostki brukowej, przez uszlachetnianie powierzchni, az po produkeje P Ro D U KCYJ N E

prefabrykatéw, studzienek betonowych i rur. Wydarzenie dopetnia prak-
tyczne prezentacje nowych proceséw oraz koncepcji produkeyjnych.

Szczeg6lny nacisk zostanie potozony na serwis: odwiedzajgcy zapoznaj Ponad 15 lat doswiadczenia
sie z filozofig serwisowa firmy Topwerk oraz zyskaja wglad w platformy w produkcji blatéw. Polblat oferuje
cyfrowe, ktére zapewniaja peten podglad linii technologicznych. drewniane oraz sklejkowe blaty

z powtoka poliuretanowa
Dni otwarte beda doskonatg okazja, aby szczegétowo zapoznac sie z no-
wosciami, omowic planowane projekty oraz przedyskutowac konkretne
rozwigzania bezposrednio z zespotami Topwerk, Hess Group,

SR Schindler i Prinzing Pfeiffer.

Dzieki firmie SR SCHINDLER wszyscy czytel-

nicy ZBI moga bezptatnie pobrac niniejszy

artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/channels/topwerk

ktérg mozna réwniez otworzyé w smartfonie |Emsam
skanujac kod QR.
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Alwady Alakhdar Company for Cement Products
Makkah, Arabia Saudyjska

T+966 55 8084141 ia?
sales@alwady-alakhdar.com Masz pytanla ’
www.alwady-alakhdar.com SkOht&ktUj SIQ Z hami:
/// SR SCHINDLER

pkopyt@polblat.pl
SR Schindler +48 535 071 767
Hofer StraBe 24
93057 Regensburg, Niemcy
T+ 49941 696820 .
info@sr-schindler.com bluro@polblat.pl
www.sr-schindler.com +48 535 073 799
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