SR Schindler, Regensburg (Ratisbonne), Allemagne

Ligne de finition de pavés automatique
chez Alwady Alakhdar Company for
Cement Products en Arabie Saoudite

En coopération avec SR Schindler, Alwady Alakhdar Com-
pany for Cement Products vient d’installer une nouvelle
ligne de finition entiérement automatisée pour le traite-
ment de ses blocs et pavés en béton. Cette ligne ‘tout en
un’ intégre les machines de calibrage, de meulage, de
grenaillage, de brossage et de revétement, ainsi qu‘un
systéeme de manutention robotisé. Commandée lors du
salon Saudi Build a Riyad en novembre 2024, I'installation
a depuis été livrée, assemblée et mise en service avec
succés. L'un de ses points forts réside dans sa capacité a
alterner entre le traitement humide et le traitement a sec.
L'usine, construite récemment, a été aménagée spéciale-
ment pour accueillir cette nouvelle ligne polyvalente, et
présentait tous les prérequis structurels nécessaires. Ainsi,
les conduites d'alimentation en eau et d'évacuation de
I'eau résiduelle ont été intégrées dans le sol de l'usine dés
le départ, permettant notamment a la machine de meulage
de fonctionner en mode humide ou sec.

La ligne de surfacage, agencée en linéaire, est congue pour
une vaste gamme de produits. Elle traite les couches de
pavés sur des planches de 800 x 800 mma 1200 x 1200 mm,
la hauteur des pavés allant de 20 a 180 mm. Les dimensions
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minimales d'un pavé sont de 100 x 200 mm, le c6té de 200
mm devant étre placé dans le sens de la marche. Pour les
dalles, les bordures et méme d'autres produits fabriqués en
démoulage différé, le traitement s'effectue de maniére en-
tierement automatisée, a condition que les produits soient
munis d'écarteurs et que le poids d'une planche avec pro-
duits ne dépasse pas 644 kg.

Les produits sans écarteurs, ou les bordures de certaines di-
mensions, sont chargés et déchargés de la ligne par un opé-
rateur a l'aide des dispositifs de levage existants. Tous les pro-
duits sont acheminés par chariot élévateur sur des palettes
de 1220 x 1200 mm, de 1000 x 1000 mm ou de 1200 x 1000
mm. Les palettes sont déposées dans le sens de la marche
sur le convoyeur a rouleaux situé en entrée de ligne, le long
de lattes de guidage en bois. Les magasins de palettes vides,
situés en entrée et en sortie de ligne, peuvent accueillir les
trois formats de palettes.

Les produits en cubes sur les palettes de transport, sont trans-
portés sur un convoyeur a rouleaux jusqu'au poste de dépi-
lage. Le transtockeur extrait les produits couche par couche
et les transfére sur la table élévatrice hydraulique du dispo-
sitif de poussée. Une fois vides, les palettes sont déchargées
automatiquement et transférées vers le magasin de palettes.

Schéma 3D de l'installation
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Le processus débute par l'introduction des couches de blocs
ou pavés dans un retourneur a tambour hydraulique qui les
retourne de 180 degrés. Aprés le retournement, la sous-face
des produits est orientée vers le haut et peut étre usinée
dans la machine d'étalonnage, afin d'éliminer les tolérances
découlant de la production, telles que la conicité ou les va-
riations d'épaisseur. L'étalonnage s'effectue a sec ou avec
addition d'eau, a l'aide de deux disques de meulage dotés
de segments diamantés et tournant autour de l'axe vertical.
Ces disques fonctionnent électriquement avec un variateur
de fréquence et un moteur de réglage de la hauteur.

Apres |'étalonnage, les produits sont retournés de 180° par
un second retourneur a tambour, afin d'orienter la face de pa-
rement vers le haut pour le meulage. La machine de meulage
comporte deux postes de fraisage avec diamants, un poste
de lissage et trois postes de meulage. Tous les outils sont
montés sur des plateaux universels. Les segments de lissage
et de meulage, équipés de guides a queue d'aronde, sont
faciles a démonter et a remplacer.

Gréce aux plateaux universels et aux variateurs de fréquence
présents a tous les postes, les machines d'étalonnage et de
meulage sont universellement compatibles. Des outils sup-
plémentaires pour le meulage humide ont été livrés pour les
deux machines. La courroie de la machine prolongée offre

NG

Machine d'étalonnage Star 8122 K de SR-Schindler

en outre un espace suffisant pour accueillir deux postes de
meulage supplémentaires. Lorsque la machine fonctionne
en mode humide, cet espace sert de zone de séchage, avec
six souffleurs haute performance installés au-dessus du
convoyeur. Lors du meulage, la face de parement est lissée et
les granulats sont mis & nu, ce qui confére aux pavés une sur-
face a reliefs attrayante. On peut varier le nombre de postes
de traitement en fonction de l'aspect de surface recherché.
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La machine de meulage Star 8126 de SR Schindler

Par exemple, un produit destiné a étre grenaillé aprés le meu-
lage ne devra pas nécessairement passer par les six postes
de la machine de meulage. Souvent, selon la composition du
béton et les additifs utilisés, quatre postes suffisent.

Les machines d'étalonnage et de meulage sont équipées
chacune de leur propre systéme de commande Siemens S7-
1500 et d'un panneau tactile pivotant monté sur la machine
pour en faciliter I'utilisation et les réglages.

Afin de pouvoir utiliser les machines en mode humide tout en
les protégeant des boues de meulage, toutes les ouvertures
ont été fabriquées en acier inoxydable V2A et les corps des
machines traités avec un revétement spécial. Le systeme de
traitement de 'eau correspondant a été installé par le client
conformément aux spécifications de SR Schindler. A la sortie
de la machine de meulage, un systéme de nettoyage haute
pression intégré élimine les résidus restés collés sur les pro-
duits.

Les systéemes d'extraction de poussiére nécessaires pour le
meulage a sec et I'étalonnage fonctionnent avec des filtres a
cartouche; les conduites d'évacuation vers I'extérieur ont été
installées par le client conformément aux instructions de SR

Schindler.
Grenaillage, brossage et revétement

L'étape de traitement suivante est celle du grenaillage. Des
billes (ou grenailles) en acier ou en acier inoxydable d'un dia-
métre de 0,6 a 0,8 mm sont projetées sur les surfaces des
produits par des turbines spéciales (18,5 kW par turbine).
Pendant le traitement, les produits a grenailler sont placés
sur une bande transporteuse perforée et sont nettoyés apres
le processus de meulage a l'aide d'un dispositif de soufflage.
Les billes de grenaillage tombent a travers la bande perfo-
rée, puis elles sont collectées, nettoyées et réinjectées dans
le processus. Les poussiéres générées pendant le traitement
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La machine de brossage CA-1200-6 de SR Schindler

sont aspirées a l'aide d'un systéeme de filtration a cartouche
monté sur la machine. Les tuyaux d'évacuation de |'unité
de filtrage ont également été installés par le client. Pour le
grenaillage des bordures, la machine est équipée de deux
turbines supplémentaires qui traitent les chanfreins, les faces
latérales et les faces supérieures des produits. Ces derniers
sontdisposés par deux cote a cote, les chanfreins étant orien-
tés a droite et a gauche. Les turbines ont une puissance de
seulement 7,5 kW chacune, afin d'éviter un «sur-grenaillage»
des produits.

A partir d'une certaine taille, les bordures sont placées selon
un processus semi-automatique a l'entrée de la machine de
grenaillage par un opérateur a l'aide d'un dispositif de levage
installé par le client. A la sortie de la machine de meulage, les
couches de produits sont réunies en un flux continu a l'aide
de pousseurs de couches et traitées ultérieurement dans la
machine de brossage (curling) installée en aval.

La machine de curling est équipée de trois tunnels compor-
tant chacun deux rouleaux de brossage. Les brosses, dispo-
sées légérement en biais I'une par rapport a l'autre, changent
de sens de rotation en alternance, évitant ainsi les rayures
trop profondes sur les produits. Le brossage élimine les ré-
sidus de ciment a la surface des pavés et affine la structure
granulaire a l'aide de brosses tournant autour d'un axe ho-
rizontal, réglables en hauteur et controlées en fréquence. Il
confére a la surface des produits une légere brillance avec
des reflets chatoyants.

Le curling est particuliérement bien adapté pour le traitement
de surfaces comportant des reliefs, car les brosses contraro-
tatives a poils souples ménagent les reliefs et permettent de
traiter les zones en creux. Pour les produits destinés a rece-
voir un revétement, le brossage, ou curling, est une étape
préalable indispensable, car il élimine la poussiére résiduelle
des surfaces par un nettoyage a haute pression a l'aide de
buses de soufflage rotatives. Les réglages, la configuration
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Ligne de finition compléte

et la commande de la machine s'effectuent au moyen d'un
panneau tactile inclinable monté sur celle-ci. Ici aussi, un filtre
a cartouche garantit que la poussiére est évacuée vers l'exté-
rieur. Les conduites ont également été installées par le client.
Ensuite, sur un convoyeur a rouleaux puis un convoyeur a
chaines d'accumulation situés en aval, le flux continu des pa-
lettes est stoppé et un contréle qualité visuel est effectué.
Les produits défectueux sont retirés du flux de palettes par
I'opérateur et remplacés par des produits sans défauts. Un
systéme de butée intégré au convoyeur a rouleaux facilite
le prélevement des produits défectueux. Le flux de palettes
est ensuite séparé a l'aide d'un pousseur de couches et les
palettes sont transférées sur un convoyeur a lattes. Une fois
le Contréle qualité effectué, les bordures et les produits fa-
briqués en démoulage immédiat et posés sans écarteurs sont
prélevés par un opérateur a l'aide d'un dispositif de levage
installé par le client.

La section de revétement, située en aval du convoyeur a
lattes, comprend un tunnel de préchauffage infrarouge, une
unité de pulvérisation de l'apprét, un tunnel de chauffage
pour le séchage de 'apprét, une unité de pulvérisation pour
le revétement et un tunnel de chauffage final. Les tunnels de
chauffage, réglables en hauteur grace a des moteurs élec-
triques, sont équipés de six cassettes, chacune dotée de sept
lampes infrarouges. Les deux unités de pulvérisation sont do-
tées d'un systéme de lavage automatique des buses. Elles
sont compatibles avec les revétements hydrosolubles et acry-
liques, et ont été équipées chacune de bacs de collecte pour
les résidus chimiques et pour l'eau de lavage. Un systéme
d'aspiration dédié élimine les brumes de pulvérisation. Les
modules Chauffage et Revétement possedent leur propre
systéme de commande.

Apres la pose du revétement, 'opérateur effectue un Controle
qualité supplémentaire sur le convoyeur a lattes. Si des pro-
duits défectueux doivent étre retirés, le convoyeur a lattes
s'arréte et le processus de pulvérisation est interrompu.
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A la sortie de la ligne est installé un distributeur de granulés,
qui se charge d'appliquer des granulés sur chaque couche
de produits finis, afin de protéger les surfaces d'éventuels
dommages lors du conditionnement ultérieur.

Les couches de produits sont ensuite chargées par le
transtockeur (de construction identique a celui situé a I'en-
trée de la ligne) sur les palettes de transport provenant du
magasin de palettes. Les palettes de produits sont ensuite
transférées par un chariot élévateur du convoyeur a rouleaux
jusqu'au poste de collecte final. Ce convoyeur a rouleaux est
équipé de machines de cerclage horizontal et vertical, ainsi
que d'une banderoleuse de film stretch afin de stabiliser les
paquets de produits. Ces trois machines ont été installées par
le client.

Commande, sécurité et transport structuré

La ligne compléte de traitement de surface de SR Schindler
est gérée par un automate programmable Siemens S7-1500.
Deux pupitres de commande Siemens montés sur socles per-
mettent de commander l'installation. Le systéeme d'exploita-
tion est accessible en ligne via un routeur VPN, ce qui permet
également une assistance directe en cas de panne. La com-
munication avec les machines du client est assurée par un
échange de signaux défini. Tous les composants de sécurité
électriques, incluant les systémes de commande sécurisés,
les barrages optiques, les rideaux lumineux et les boutons
d'arrét d'urgence, ont été congus et installés par SR Schindler,
tandis que les systémes de sécurité mécaniques ont été livrés
sur site conformément aux instructions de SR Schindler.

Topwerk Open House 2026: Shape the Future

Les 24 et 25 septembre 2026, le Topwerk Group invite au «Topwerk
Open House 2026y, un salon-expo organisé dans les locaux du siege
social a Burbach-Wahlbach. Sous le théme «Shape the Futurex, Topwerk
démontre comment les machines, les systémes de production et les ou-
tils numériques font progresser la filiere béton partout dans le monde.

Des démonstrations de machines en direct sont prévues par les Bu-
siness Units de Hess Group, SR Schindler et Prinzing Pfeiffer, allant
des presses vibrantes pour blocs et pavés aux machines de finition
de surface, en passant par les systémes de production de composants

structurels, de puits et de tuyaux préfabriqués. En outre, ce salon en
interne propose des présentations concrétes et pratiques de nouveaux
procédés et concepts de production.

Un domaine prioritaire est celui du Service: les invités pourront décou-
vrir a philosophie de Topwerk en matiére de service aprés-vente, et vi-
sualiser l'intégralité des processus grace a des plateformes numériques
offrant une vue a 360° du systéme de production.

L'«Open House» est également I'occasion de s'informer sur les der-
niéres innovations Produits, de discuter de projets et d'échanger
directement avec les équipes de Topwerk, Hess Group, SR Schindler et
Prinzing Pfeiffer.
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Tout le processus d'installation et de mise en service s'est
déroulé sans problémes, grace a une étroite collaboration
entre tous les intervenants du projet. L'usine du client, ou
les conduites pour I'eau de meulage ont été intégrées des
la construction, offrait la configuration idéale pour accueillir
toutes les machines de la ligne.

Avec cette nouvelle installation, Alwady Alakhdar dispose
désormais des outils nécessaires au traitement d'une grande
variété de produits, en garantissant les meilleures normes de
qualité, une grande flexibilité et des résultats reproductibles
et constants.

N
j—ia afll galg 1l
ALWADY ALAKHDAR
Alwady Alakhdar Company for Cement Products
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