
PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN

PHI – Planta de Hormigón Internacional – 4 | 2026� www.cpi-worldwide.com48

Mientras los fabricantes de productos de hormigón de 
toda Europa siguen invirtiendo en tecnologías de produc-
ción más eficientes y sostenibles, el proceso de curado 
adquiere una importancia mayor en la producción. Espe-
cialmente en la fabricación de tejas de hormigón, la uni-
formidad del curado influye directamente en la resistencia 
del producto, la precisión dimensional, la homogeneidad 
del color, la calidad de la superficie y la durabilidad a largo 
plazo. Para Russell Roof Tiles, uno de los principales fabri-
cantes de tejas de hormigón del Reino Unido, la moderni-
zación del proceso de curado constituyó un componente 
importante de la estrategia de inversión más amplia de 
la empresa en su centro de producción de Burton upon 
Trent. En el marco de un proyecto de ampliación valorado 
en 18,5 millones de libras, la empresa encargó a Kraft 
Curing Systems GmbH, de Alemania, el suministro de un 
nuevo sistema de curado de última generación basado en 

la tecnología de cámara de una atmósfera Quadrix® Ultra. 
La instalación constituye uno de los sistemas de curado 
en ambiente controlado más avanzados para tejas que se 
utilizan actualmente en el sector británico de las cubiertas 
y tejados.

Russell Roof Tiles lleva más de una década invirtiendo en 
la mejora de la eficiencia operativa y en iniciativas sosteni-
bles dentro de la fabricación. En 2022, la empresa anunció 
su hoja de ruta hacia las emisiones netas cero, en la que se 
establecieron objetivos a largo plazo para reducir el con-
sumo de combustibles fósiles, mejorar la eficiencia energé-
tica, aumentar el uso de energías renovables y disminuir las 
emisiones totales en sus plantas de producción. El proyecto 
de ampliación en Burton fue concebido para respaldar estas 
capacidades de producción ampliadas y los procesos de mo-
dernización más amplios. Un elemento central de la inversión 

Russell Roof Tiles moderniza  
la fabricación de tejas con una  
avanzada tecnologíade curado  

Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Alemania
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Un elemento central de la inversión fue la construcción de un nuevo edificio de producción de 1.600 m² donde se instaló
una avanzada cámara de curado.
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fue la construcción de un nuevo edificio de producción de 
1.600 m², en el que se instaló una avanzada cámara de cu-
rado diseñada específicamente para la fabricación de tejas 
de hormigón.

Para Kraft Curing Systems, el proyecto representó otra im-
portante instalación de curado para tejas, aprovechando la 
filosofía de condiciones ambientales controladas desarro-
llada durante décadas en la industria mundial de productos 
de hormigón, así como la experiencia correspondiente de la 
empresa.
  
El curado de las tejas requiere una regulación
climática precisa

El curado de las tejas de hormigón plantea desafíos técnicos 
particulares en comparación con muchos otros productos de 
hormigón. Las tejas combinan una sección transversal relati-
vamente delgada con requisitos estéticos exigentes, lo que 
las hace especialmente sensibles a las variaciones ambien-
tales durante la fase inicial de hidratación. Las fluctuaciones 
de la temperatura de curado, la rápida pérdida de humedad, 
los flujos de aire desiguales o una humedad ambiental no 
controlada pueden afectar negativamente a la calidad super-
ficial, la uniformidad del color, la resistencia inicial, la estabi-
lidad dimensional, la homogeneidad de la hidratación y la 
durabilidad a largo plazo.

Los sistemas de curado convencionales presentan con fre-
cuencia problemas como estratificación de la temperatura, 
distribución desigual de la humedad, formación de agua de 
condensación y patrones de circulación del aire inconsisten-
tes dentro de las cámaras. Las diferencias entre las posicio-
nes de los productos o entre las zonas superiores e inferiores 
de las cámaras de curado pueden provocar variaciones en 
el producto e ineficiencias operativas. La tecnología de cu-
rado Quadrix Ultra de Kraft Curing Systems fue desarrollada 
específicamente para afrontar estos desafíos mediante una 
gestión climática controlada con precisión y una avanzada 
distribución del aire.

Tecnología de curado Quadrix Ultra de una atmósfera

El sistema de curado suministrado a Russell Roof Tiles consta 
de una gran instalación de curado aislada que incluye una 
cámara principal de curado y dos cámaras de precurado que 
funcionan de forma independiente entre sí. Todo el proceso 
de curado se basa en la filosofía de curado «Single Atmos-
phere» de Kraft, en la que se recirculan grandes volúmenes 
de aire a velocidades muy bajas para crear un entorno de cu-
rado extremadamente estable y uniforme en toda la cámara. 
Las tejas recién fabricadas pasan primero a las cámaras de 
precurado, donde las condiciones de curado se incrementan 
gradualmente en etapas cuidadosamente controladas antes 
de que los productos accedan a la cámara principal de cu-
rado. Este proceso de curado escalonado permite que las 
condiciones de temperatura y humedad del hormigón au-
menten de forma lenta y uniforme, evitando así los choques 
térmicos y el secado superficial incontrolado.

De acuerdo con los parámetros del proyecto, las cámaras de 
precurado funcionan con una humedad del aire de entre el 
90 % y el 95 %, mientras que en la cámara principal de curado 
se mantienen temperaturas de curado de entre 45 °C y 50 °C 
con una humedad relativa del aire de entre el 80 % y el 95 %. 
La transición gradual entre las zonas de curado permite que 
el proceso de hidratación del hormigón se desarrolle bajo 
condiciones ambientales estrictamente controladas. 
 
Tecnología para corrientes de aire de gran volumen
y baja velocidad de circulación

El corazón del sistema Quadrix Ultra lo constituye la avan-
zada tecnología de circulación y distribución de aire de Kraft. 
A diferencia de muchos sistemas de curado convencionales, 
que suelen recurrir a velocidades de aire superiores, el sis-
tema Quadrix Ultra hace circular grandes volúmenes de aire 
acondicionado a caudales especialmente bajos. Este enfo-
que garantiza una distribución uniforme del calor y la hume-
dad en toda la cámara de curado y, al mismo tiempo, evita 
un flujo de aire excesivo directamente sobre las superficies 
de hormigón fresco.

La cámara de curado instalada en Russell Roof Tiles destaca 
por su ingeniosa disposición de conductos de entrada de 
aire, conductos de retorno de aire, conductos de transición, 
salidas de aire regulables, compuertas automatizadas y sis-

El corazón del sistema Quadrix Ultra lo constituye la avan-
zada tecnología de circulación y distribución de aire de Kraft.



PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN

www.cpi-worldwide.com	� PHI – Planta de Hormigón Internacional – 4 | 2026 51

La cámara de curado instalada en Russell Roof Tiles destaca por su ingeniosa disposición de conductos de entrada de aire, 
conductos de retorno de aire, conductos de transición, salidas de aire regulables, compuertas automatizadas y sistemas de 
extracción controlados.

Técnicas avanzadas de manipulación en la producción 
de hormigón celular armado. 

«Mi hito contribuye a la automa-
tización de la producción de productos 
de hormigón celular armado»
Hans Heerink, Manager Engineering,
Masa WhiteHUB, Enschede
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Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany

Masa GmbH GreyHUB Andernach
Bloques de hormigón, adoquines y productos de jardinería
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany
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sobre las soluciones de armado de Masa.

En Masa sólo pensamos en hormigón y en cómo darle forma para la 
industria de materiales de construcción. Con las máquinas desarrolladas 
y construidas por nosotros, usted puede producir excelentes bloques 
de hormigón celular y paneles (reforzados), así como ladrillos silico-
calcáreos, bloques de hormigón, adoquines o productos de jardinería. 
En otras palabras, somos auténticos cabezas del hormigón apasionados 

por las máquinas fi ables y de alto rendimiento.

Nuestros «cabezas del hormigón», Hans Heerink y su equipo, han 
desarrollado un dispositivo que integra de forma automática y precisa 
el armado en el proceso de producción de losas o dinteles de hormigón 
celular, utilizando un bastidor de soporte con vigas transversales y 
agujas que inserta las jaulas de armado en el molde inmediatamente 
después del llenado. Cuando se trate de productos de hormigón celular 
armado, ¡pregunte a los «cabezas de hormigón». 

«Mi hito contribuye a la automa-
tización de la producción de productos tización de la producción de productos tización de la producción de productos 

www.masa-group.com
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temas de extracción controlados. La cámara principal de 
curado incluye más de 200 salidas de aire ajustables indi-
vidualmente, diseñadas específicamente para optimizar la 
distribución del flujo de aire en todo el entorno de curado. 
El aire se suministra principalmente desde el suelo y circula 
hacia arriba a través de las estanterías de tejas siguiendo un 
patrón cuidadosamente diseñado a fin de evitar la estratifica-
ción de la temperatura y la humedad.

Según la especificación del proyecto, el sistema garantiza 
una uniformidad de temperatura de aproximadamente ±1 °C 
desde la parte superior hasta la parte inferior de la cámara 
de curado, mientras que las velocidades del aire sobre las 
superficies de los productos se mantienen por debajo de 0,5 
m/s. En la fabricación de tejas, mantener bajas velocidades 
de aire es especialmente importante, ya que una corriente de 
aire excesiva puede acelerar la evaporación de la superficie 
del hormigón y afectar a la uniformidad de la hidratación. 
El concepto de flujo de aire cuidadosamente controlado 
permite que las tejas se curen bajo condiciones ambientales 
estables y, al mismo tiempo, mantener un clima suave y uni-
forme en toda la cámara de curado. 

Regulación de la humedad sin formación de condensación
Uno de los mayores desafíos operativos de los sistemas de 
curado con alta humedad del aire es el control de la con-
densación. En muchas cámaras de curado convencionales, la 
humedad se condensa en techos, paredes, tuberías y estruc-

turas de acero, lo que con el tiempo provoca riesgos de co-
rrosión y problemas de mantenimiento. Kraft ha desarrollado 
el sistema Quadrix Ultra para Russell Roof Tiles con el fin de 
mantener unos altos niveles de humedad del aire y, a la vez, 
minimizar la formación de condensación en toda la cámara.
La cámara de curado altamente aislada, los patrones de cir-
culación de aire controlados y un sistema automatizado de 
gestión del aire de extracción garantizan conjuntamente un 
clima de curado estable, sin que se acumule una humedad 
excesiva en las superficies de la cámara. Para garantizar una 
regulación precisa de la humedad del aire, Kraft ha incor-
porado a la cámara de curado su sistema de humidificación 
AutoFog®. El sistema introduce humedad finamente pulveri-
zada en la corriente de aire circulante y mantiene así la hume-
dad del aire en el nivel deseado, sin que se produzcan gotas, 
acumulaciones de agua estancada ni obstrucciones de las 
boquillas, como ocurre con frecuencia en los sistemas de ne-
bulización convencionales. El mantenimiento de unas condi-
ciones de humedad estables sin  condensación contribuye a 
mejorar tanto la uniformidad del curado como la durabilidad 
a largo plazo de la cámara.

AutoCure – Regulación inteligente del clima

Todo el proceso de curado es controlado y supervisado por 
la plataforma inteligente de control del curado AutoCure® 
de Kraft. El sistema AutoCure mide y regula continuamente la 
temperatura de curado, la humedad del aire, la corriente de 

Para garantizar una regulación precisa de la humedad del 
aire, Kraft ha incorporado a la cámara de curado su sistema 
de humidificación AutoFog.

El entorno de curado controlado contribuye a una hidrata-
ción y un desarrollo de la resistencia más uniformes.
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aire, la extracción de aire y el aporte de humedad en todas 
las zonas de curado. Varios sensores distribuidos por las cá-
maras suministran datos ambientales en tiempo real al sis-
tema de control, lo que permite adaptar automáticamente 
los parámetros de funcionamiento a las condiciones cam-
biantes de producción. 

Los operadores pueden supervisar todos los parámetros de 
curado mediante una interfaz integrada de pantalla táctil, 
en la que se muestran en tiempo real las temperaturas de 
curado, la humedad del aire, el estado del flujo de aire, las 
curvas de tendencia, los datos históricos de curado y las con-
diciones operativas del sistema. Además, el sistema admite 
la recopilación de datos y el seguimiento de procesos, de 
modo que el rendimiento del curado puede supervisarse y 
optimizarse a lo largo del tiempo.

Gracias a la automatización del proceso de curado, AutoCure 
disminuye la intervención manual necesaria y mejora la re-
petibilidad y la consistencia de los resultados durante toda 
la producción.

Fomento de la eficiencia energética y la sostenibilidad

La eficiencia energética desempeñó un papel importante en 
la concepción global del sistema. La cámara de curado ais-
lada reduce las pérdidas de calor, mientras que el concepto 
de recirculación de aire minimiza las necesidades innecesa-
rias de calefacción. Un sistema automatizado de gestión de 
la extracción de aire contribuye a conservar el calor y la hu-
medad siempre que sea posible, lo que mejora la eficiencia 
global del sistema. Las condiciones de curado controladas 
favorecen una hidratación homogénea y un desarrollo uni-
forme de las resistencias, lo que reduce las fluctuaciones del 
proceso de producción y mejora la eficiencia operativa du-
rante todo el proceso de producción.

Para Russell Roof Tiles, esta inversión respalda los objetivos 
generales de sostenibilidad y de emisiones netas cero de la 
empresa, al tiempo que moderniza una de las fases más crí-
ticas de la fabricación de tejas. 

Kraft Curing Systems continúa ampliando su oferta 
en el ámbito de la tecnología de curado para tejas

Kraft Curing Systems está especializada desde principios de 
la década de 1990 en tecnologías para el curado acelerado 
del hormigón y suministra sistemas de curado a las industrias 
de elementos prefabricados, hormigón seco, tubos, adoqui-

nes, bloques y tejas en todo el mundo. La tecnología Quadrix 
de la empresa goza de un creciente reconocimiento en el 
ámbito de la arquitectura y en aplicaciones de hormigón de 
alta calidad, en las que el curado uniforme y el control de 
las condiciones ambientales revisten una importancia funda-
mental.
El proyecto de Russell Roof Tiles pone de manifiesto la cre-
ciente importancia de los entornos de curado regulados con 
precisión en la fabricación moderna de tejas de hormigón. 
Gracias a la combinación de una avanzada tecnología de 
circulación de aire, regulación climática automatizada, ges-
tión de la humedad y una construcción de cámara altamente 
aislada, el sistema Quadrix Ultra ofrece a los fabricantes una 
solución de curado en la que la consistencia, la eficiencia y la 
fiabilidad operativa a largo plazo ocupan un lugar prioritario. 
Ahora que la planta de Burton upon Trent se encuentra ple-
namente operativa, la instalación constituye otro importante 
proyecto de referencia para Kraft Curing Systems en la indus-
tria europea de las tejas de hormigón.� n

MÁS INFORMACIÓN

Russell Roof Tiles
Bushton Works, Wetmore Lane
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T +44 1283 517070
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www.russellrooftiles.com

Kraft Curing Systems GmbH 
Mühlenberg 2, 49699 Lindern, Alemania
T +49 5957 96120 
info@kraftcuring.com 
www.kraftcuring.com
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Kraft Curing Systems is proud to be a technology leader in 
concrete curing. As a team dedicated to innovation, they 
are excited to share their latest advancements, including 
the Match-Cure System with Predictive Maturity, the E-Cure 
System, and the CO2 TestCube. Additionally, as Kraft Cur-
ing Systems prepares for bauma 2025, they look forward 
to showcasing their cutting-edge solutions, alongside the 
expansion of their operations with the new Logistics and 
Competence Center at the headquarters in Lindern, Ger-
many, set to break ground in summer 2025.

Expanding for the Future  

Beyond product innovations, Kraft Curing Systems is mak-
ing a significant investment in their future with the construc-
tion of a new Logistics and Competence Center, set to start 
in summer 2025. This facility will serve as a central hub for 
logistics, production, and technical innovation, allowing for 
expanded capabilities and the development of curing solu-
tions such as the patented and one-of-a-kind Kraft® Racks. 
The new Competence Center will also provide hands-on 
technical training and workshops, reinforcing the dedication 
to knowledge-sharing and industry education. This expansion 
will enable Kraft Curing Systems to not only increase their 
production capacity but also strengthen their ability to sup-
port customers worldwide with advanced solutions and ex-
pert guidance.

Concrete Curing Innovations  

One of the most exciting recent breakthroughs is the Match-
Cure System with Predictive Maturity Control, designed to 
provide real-time data on concrete strength development. 
This system allows manufacturers to optimize their produc-
tion processes, reduce curing times, and improve overall ef-
ficiency by predicting the maturity and performance of con-
crete with unparalleled accuracy. Predictive maturity control 
enables users to set necessary strength and allotted time, au-
tomatically allowing the system to determine the best curing 
process.

Match-Cure with Predictive Maturity Control provides re-
al-time curing monitoring, allowing users to track concrete 
strength gain as it occurs. It enhances precise production 
planning by forecasting the exact time for detensioning or 
demolding, eliminating guesswork, and reducing errors. The 
system automatically adjusts the curing profile based on the 
required maturity and strength, ensuring consistent results. 

By implementing Predictive Maturity, manufacturers can 
benefit from quick reaction alerts if curing is delayed, allow-
ing them to make immediate adjustments. This system also 
helps save time and personnel costs by enabling production 
teams to plan more efficiently, ensuring workers are availa-
ble precisely when needed. Additionally, energy savings are 

Pioneering Innovation in Concrete Curing  

Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Germany

achieved by avoiding unnecessary heating and curing dura-
tions, significantly lowering operational expenses.

Another significant advancement is the E-Cure System. This 
electric-powered curing system provides consistent and con-
trolled heating, accelerating the curing process while reduc-
ing energy costs. With radiant heating units placed under-
neath molds, beds, or forms, E-Cure ensures uniform curing 
without the need for fossil fuels, making it both an effective 
and sustainable solution for concrete production.

In line with the commitment to sustainability, Kraft Curing Sys-
tems introduced the CO2 TestCube, a test chamber that eval-
uates the sequestration potential of CO2 in concrete prod-
ucts. The TestCube also enables users to test with heat and 
humidity, paving the way for a more sustainable future in the 
industry. This innovative tool allows manufacturers to assess 
how CO2 can enhance strength and quality, reduce carbon 
footprints, and contribute to more environmentally friendly 
building practices.

The Pulse of Innovation on Display at bauma 2025  

The Kraft team is looking forward to connecting with custom-
ers, partners, and industry professionals at bauma, showcas-
ing a range of solutions. One of the key highlights at booth 
12.9 will be the aforementioned Match-Cure with Predictive 
Maturity, an advanced system that takes quality control to the 
next level by automatically determining the optimal curing 
process for the earliest possible detensioning and demold-
ing. 

Visitors will also be able to see the Retractable Enclosures 
with Vapor Curing, which provide an economical and weath-
erproof solution while integrating vapor curing and air circu-
lation systems to ensure optimal curing conditions.

Another highlight is the Containerized ThermalCure®, a 
pre-plumbed and pre-wired system that accelerates curing 
through radiant heat emitted from fin-tube pipes 

For those looking to experience an optimized curing climate 
firsthand, the operational Kraft® Racks Curing Chamber will 
be available at booth b12.2, allowing visitors to step inside 
and witness the patented curing system in action. Kraft Cur-
ing Systems will also showcase real-world applications of 
their curing technologies through a series of “Curing Systems 
in Action” videos, illustrating how their solutions fit into differ-
ent concrete production processes at booth b2.150 between 
halls b1 and b2.

Beyond these technological advancements, Kraft Curing Sys-
tems will highlight their commitment to sustainability with 
CO2 curing. Additionally, the renewable energy solutions will 
be on display, featuring high-efficiency stainless steel heat 
exchangers that recycle warm air, cut heating costs by up to 
75%, and provide enhanced humidity control.

A Commitment to Excellence  

“At Kraft Curing Systems, we are committed to pushing the 
boundaries of curing technology while supporting our cus-
tomers with the best solutions available,” said Michael Kraft. 
“With our latest innovations and the expansion of our opera-
tions, we are excited to shape the future of concrete curing. 
As Bauma 2025 approaches and the Logistics and Compe-
tence Center nears its groundbreaking, we remain at the 
forefront of the industry, driving progress and setting new 
standards in concrete curing technology.” n

FURTHER INFORMATION

Kraft Curing Systems GmbH 
Mühlenberg 2, 49699 Lindern, Germany 
T +49 5957 96120 
info@kraftcuring.com
www.kraftcuring.com

Stand B2.150,
Stand B12.2,
Stand B12.9

Site of the future expansion of the Kraft Curing  
Headquarters.

The predictive maturity control option for the Match-Cure 
Quality Control System allows producers to decide when  
the product is ready for demoulding or detensioning.

A retractable enclosure with integrated vapor curing  
in action.

A look back at booth 12.2 at the 2022 bauma.
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