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Progress Group, Brixen, Italia

Un nuevo referente en Baviera: la historica
empresa Wohrl apuesta por la automatizacion

Lo que comenzé como una fabrica rural de ladrillos en el
siglo XIX es hoy una moderna planta de prefabricados en
su quinta generacion. La empresa familiar bavara Wohrl
ha puesto en servicio recientemente una instalacion de
circulacién de bandejas totalmente automatizada para
prefabricados de hormigoén, invirtiendo asi con visién de
futuro para las préximas generaciones. El aumento de la
demanda de los clientes, la creciente escasez de personal
cualificado y una instalacion con 30 afios de antigliedad
hicieron inevitable la inversién. Junto con el socio tecno-
légico de larga trayectoria Progress Group y la oficina de
planificacion Prilhofer Consulting, se desarrollé una solu-
cion que integra la técnica de circulacién, la produccién de
armadura y el software de planificacion digital.

160 anos de tradicién y valor de innovar

La historia de la empresa se remonta a la década de 1860. Lo
que comenzé como una finca agricola se fue transformando
a lo largo de décadas en una fabrica de ladrillos regional
donde al principio todo se fabricaba manualmente, desde
la extraccion de arcilla hasta la colocacion de los ladrillos co-
cidos. No fue hasta la década de 1920 cuando llegaron las
primeras maquinas, antes de que la Segunda Guerra Mundial
paralizara la actividad. En 1948, el padre del actual director
ejecutivo Thomas Wohrl inicié la reconstruccion con 19 afos,

impulsd la mecanizaciéon y mandé construir a mediados de
la década de 1960 el primer horno tunel. En paralelo, se
aventurd a entrar en el sector de la produccién de losas de
hormigén, y ello en una época en la que muchas fabricas de
ladrillos seguian apostando exclusivamente por su producto
principal. Esta apuesta para la diversificacion resulté ser vi-
sionaria y constituye hasta hoy la base del éxito econémico
de la empresa.

Demanda creciente, espacio limitado

Alo largo de las décadas, la cartera de productos fue cre-
ciendo de forma constante: técnica de bloque rectificado,
ladrillos rellenos con lana mineral y fibra de madera, mayor
automatizacion en la fabricacion de forjados de hormigén.
Pero la falta de espacio supuso un verdadero freno al creci-
miento. El almacén de bloquesy el almacén de forjados com-
petian por cada metro cuadrado, y productos como el muro
doble no podian realizarse por falta de espacio. Al mismo
tiempo, aumentd de forma notable la demanda por parte de
los contratistas, sobre todo de prefabricados que ahorran
tiempo y personal en obra. Lo que Wéhrl no podia producir
tenia que comprarse a terceros. Hace unos seis afios, el pro-
pietario y director ejecutivo Thomas Wohrl comenzé a definir
junto con el socio de planificacién Prilhofer Consulting y con
Progress Group cémo podria ser una nueva instalacion pre-

En la nueva sede de Wéhrl se fabrican prelosas armadas y
muros dobles con una moderna instalacién de circulacion
de bandejas; le sequirdn muros térmicos y muros macizos.
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Thomas Wéhrl, propietario y director ejecutivo, dirige la
empresa ya en quinta generacion.
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La nueva instalacion de soldadura de mallas M-System
BlueMesh puede soldar de forma totalmente automaética las
barras transversales por encima y por debajo de las barras
longitudinales.

parada para el futuro. La ejecucién debia comenzar en 2020,
pero un largo proceso de aprobacion retrasé el inicio de las
obras varios afios. Y cuando los precios de los materiales se
dispararon por la guerra de Ucrania y unas inundaciones da-
faron las instalaciones ya terminadas, el proyecto se convirtié
en una auténtica prueba de resistencia. La produccién en la
nueva nave no pudo comenzar hasta 2025.

Los motivos: mercado, escasez y modernizacion

Tres factores hicieron que la inversién en la nueva linea de
produccién fuera inevitable, segin el director general: en pri-
mer lugar, el aumento de la demanda de los clientes, espe-
cialmente de prefabricados para la construccién residencial
de varias plantas, que en entornos urbanos como Mdnich,
Ingolstadt, Landshut o Ratisbona sustituye cada vez més a la
construccion tradicional de viviendas unifamiliares y parea-
das. En segundo lugar, la dréstica escasez de personal cuali-

La instalacién de soldadora de armaduras de celosia Versa
dispone de un cambio de altura automatico durante la pro-

duccién.
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Estribadoras
automaticas con robot

— Totalmente automatizada
— Potente

— Energéticamente eficiente

La serie EBA con robot ofrece numerosas innova-
ciones, como el cambio automatico de matrices,
el etiguetado automatico y soluciones logisticas
con transporte automatico de los estribos.
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El dispositivo volteador automético se emplea en
la produccién de muros dobles.

ficado, ya que cualquier fabricante de elementos prefabrica-
dos que desee seguir siendo competitivo debe reducir sus
necesidades de personal mediante la automatizacién. En ter-
cer lugar, la instalacién existente habia llegado simplemente
al final de su ciclo de vida econdmico tras aproximadamente
30 afnos. Una modernizacién habria sido necesaria de todas
formas, por lo que se opté directamente por una renovacién
integral con una gama de productos ampliada y la posibili-
dad de seguir amplidndola en el futuro.

La nueva instalacién: Totalmente automatizada
y orientada al futuro

La pieza central de la modernizaciéon es una instalacion de
circulacion de bandejas totalmente automatizada capaz de
producir una amplia gama de elementos prefabricados de
hormigén modernos. Actualmente la empresa produce prin-
cipalmente prelosas armadas y muros dobles como nuevo
producto de referencia. Los muros térmicos y los muros maci-
zos estan ya en fase de planificacion y se prevé incorporarlos
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Con el travesaiio elevador, el elemento terminado se retira
de la paleta y se prepara para su transporte posterior.

ala produccion regular en 2026. La gama se completa con el
forjado de bovedilla cerdmica armada, un producto de nicho
especialmente demandado en obras de saneamiento.

La produccidén estd ahora totalmente automatizada en dos
plantas y presenta algunas particularidades técnicas. En el
nivel superior, la instalacién de soldadura de mallas M-Sys-
tem BlueMesh® trabaja directamente desde la bobina y
puede soldar las barras transversales tanto por encima como
por debajo con las barras longitudinales. Para la automatiza-
cién de la armadura se instalé una soldadora de armaduras
de celosia flexible Versa, cuya version anterior ya se utilizaba
con muy buenos resultados en la antigua planta. «La nueva
Versa estd un poco tuneada, afirma Wohrl con una sonrisa,
refiriéndose a la mayor gama de vigas en celosia que puede
producir, siempre con el cambio de altura durante la pro-
duccion, exclusivo de esta méquina. Otro punto destacado
es el distribuidor de hormigén totalmente automatico eCon
Drive®. La maquina ahorra material y tiempo gracias a los
datos de produccién precisos que le transfiere el software de

El distribuidor de hor-
migdn eCon Drive esta
equipado con semi-
compuertas, para una
descarga de hormigén

aun mas precisa.
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El curado mas eficaz de los elementos se realiza en una cdmara de secado. El transelevador se encarga de la entrada y salida

totalmente automdtica de las paletas.

Progress Group. Todo el sistema de circulacién de la planta
cuenta ahora con tecnologia de Gltima generacién: un robot
Form Master de encofrado, desencofrado y almacenamiento,
un limpiador de bandejas, un equipo de compactacién con
dos marcos vibradores, un dispositivo volteador para muros
dobles, un sistema de almacenamiento automatizado y los
correspondientes equipos de transporte y logistica comple-
tan este equipamiento de Ultima generacion.

Décadas de colaboracion con Progress:
mas que un proveedor

La colaboracién con Progress Group se remonta a principios
de la década de 1990. Por aquel entonces, el padre del ac-
tual director ejecutivo hizo instalar la primera maquina ende-
rezadora y cortadora para la producciéon de armadura, una
de las primeras en el sur de Alemania. La colaboracién no
ha dejado de evolucionar desde entonces: desde maquinas
estédndar hacia soluciones especiales a medida desarrolla-
das conjuntamente. En el marco de la reciente ampliacién,

Wéhrl aposté decididamente por Progress Group como
proveedor integral. No solo para la técnica de circulacién,
sino también para la infraestructura Tl. Asi, paralelamente a
la técnica de instalacién, se renové por completo el sistema
de planificacién y control de produccion. También aqui la
eleccion recayo en software de Progress. Wohrl utiliza desde
2018 e™®bos, un software ERP especifico del sector que cubre
y gestiona centralmente todos los procesos empresariales,
desde la distribucién y la planificacién hasta la facturacion.
Desde 2025, Wohrl utiliza también ebos’s, una solucién de
software de ultima generacién para el control de la circula-
cién. Con visualizacién 3D, el GPA (Graphical Performance
Analyzer) integrado permite la monitorizacién en tiempo real
del estado de produccidn, asi como los andlisis posteriores.
Ademas, Wohrl pasé a Autodesk Revit con el plug-in BIMpro
desarrollado internamente por Progress.

Progress colabora con Wéhrl en la implantacidon de Autodesk
Revit para la concepcién de elementos prefabricados de hor-

migdny en la elaboracién de los datos para la produccién de

ebos’ controla la circulacién y permite, mediante la visualizacion 3D, la monitorizacién en tiempo real y el analisis posterior.
Ademas, los Smart Production Screens ponen a disposicién los datos necesarios en el momento éptimo durante la produc-

cion.
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Wahrl utiliza el sistema CAD Autodesk Revit con el plug-in
BIMpro de Progress para la elaboracién de datos para la
produccién de muros dobles. Con pocos clics se generan
también autométicamente planos individuales para la pro-
duccién y la obra.

muros dobles. Con BIMpro para Revit se elaboran los datos
para la produccién de muros dobles y se verifican automati-
camente antes de la exportacidn, segun directivas estéticasy
limitaciones de las méaquinas. Actualmente el plug-in se esté
introduciendo también para la produccién de forjados, con
el fin de generar en el futuro los datos correspondientes y
migrar completamente a Revit.

Wdhrl habia evaluado detenidamente las alternativas regio-
nales antes de decidirse por Progress Group como provee-
dorintegral. La larga y fluida colaboracion a todos los niveles,
desde el desarrollo del proyecto y el montaje hasta el funcio-
namiento continuo, fue lo que finalmente incliné la balanza
de Wohrl a favor del grupo de empresas con sede en Brixen/
Tirol del Sur. «<La mentalidad encaja y se trabaja con gente
de confianza. Eso marca una gran diferencia», afirma Thomas
Wohrl sobre la buena colaboracion.

Futuro mediante la automatizacién

Tras las dificultades iniciales, la produccién funciona ya de
forma estable. Se puede operar en dos turnos y la situacién
de los pedidos estd mejorando notablemente. Para 2026, la
empresa apunta a una superficie hormigonada de 250 000
m?2y, si la coyuntura mejora al alza, también podria lograrse
un aumento de la produccién en los afios siguientes. Con
una amplia gama de productos formada por prelosas arma-
das, muros dobles, muros térmicos y productos cerdmicos, y
con una ubicacién central en Baviera, Wéhrl se ve bien posi-
cionada para atender en el futuro también a grandes promo-
tores e inversores en un radio de hasta 100 km. El mensaje
de Thomas Wéhrl es claro: «<La empresa es y seguiré siendo
competitiva gracias a la automatizacién». u

PROGRESS GROUP patrociné la posibilidad
de descarga gratuita del archivo pdf de este
articulo para todos los lectores de PHI. Visite

la pagina web www.cpi-worldwide.com/
channels/progress-group o escanee el
cédigo QR con su smartphone para
acceder directamente a esta pagina web.
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Con e®bos, una solucién ERP especifica para el sector, todos
los procesos empresariales se gestionan de forma centrali-
zada.
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