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Progress Group, Brixen, Italy

巴伐利亚的新旗舰历史悠久的Wöhrl公司
拥抱自动化

在Wöhrl的新生产厂区，使用现代化的台车循环系统制造带现浇
层的预制板和双层墙，保温墙和实心墙将随后跟进

Thomas Wöhrl，所有者兼总经理，现在是经营公司的第五代传人

从19世纪的一家乡村砖厂起步，如今已发展成为一

家由第五代经营的现代化预制工厂。巴伐利亚家族企业

Wöhrl最近启用了一座全自动化的预制混凝土构件循环生

产线，从而为后代进行了一项前瞻性的投资。不断增长的

客户需求、日益严重的熟练工人短缺以及一座已有30年

历史的工厂，使这项投资成为必然。该公司与其长期的技

术合作伙伴Progress Group以及规划设计公司Prilhofer 

Consulting共同开发了一套解决方案，将循环技术、钢筋

生产和数字规划软件整合于一体。

160年的传统以及拥抱新事物的勇气

公司的历史可以追溯到19世纪60年代。从一个农庄开

始，几十年来发展成为一家区域性的砖厂，最初所有工序

都是手工完成的从粘土提取到烧制砖块的摆放。直到20世

纪20年代，第一批机器才被引入，随后第二次世界大战使

运营陷入停滞。1948年，现任总经理Thomas Wöhrl的父

亲在19岁时开始了重建工作，推动了机械化进程，并在20

世纪60年代中期建造了第一座隧道窑。与此同时，他冒险

进入了混凝土屋面板的生产领域，而当时许多砖厂仍然完

全依赖其核心产品。这种多元化的勇气被证明是富有远见

的，并一直为公司至今的经济成功奠定基础。

不断增长的需求，紧张的空间条件

几十年来，产品组合稳步增长：平面砖技术、填充矿

棉和木纤维的砖块、混凝土板生产中日益提高的自动化。

但空间不足成为了真正的增长障碍。砖块和板材的存储区

争夺着每一平方米的空间；双层墙等产品无法在空间上容

纳。与此同时，建筑承包商的需求明显增长，特别是对能

在建筑工地节省时间和人力的预制构件的需求。Wöhrl无法

供应的产品必须从别处购买。大约六年前，所有者兼总经

理Thomas Wöhrl开始与规划合作伙伴Prilhofer Consulting

和Progress Group进行具体讨论，探讨一个新的、面向未

来的系统可能是什么样子。实施原定于2020年开始但一个

漫长的审批过程将开工推迟了数年。当材料价格因乌克兰

战争而飙升，且洪水损坏了已完工的厂房基础设施时，该

项目经历了一次真正的韧性考验。直到2025年，新厂房才
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Versa桁架焊接机在生产过程中具有自动高度调节功能

新的M-System BlueMesh焊网机能够全自动地从上部和下部将横筋
焊接到纵筋上

最终能够开始生产。

原因：市场、短缺和现代化

据总经理称，三个因素使得对新生产线的投资成为必

然：第一，客户需求增加，特别是用于多�住宅建筑的预

制构件，这类建筑在慕尼黑、因戈尔施塔特、兰茨胡特和

雷根斯堡等城市地区正日益取代传统的单户和两户住宅建

设。第二，熟练劳动力的急剧减少，因为任何希望保持竞

争力的预制制造商都必须通过自动化来减少人员需求。第

三，在大约30年后，现有工厂已经到了其经济生命周期的

终点。无论如何现代化都是必要的因此决定重新开始，扩

大产品范围，并为未来进一步扩展留下可能。
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自动翻转装置用于双层墙的生产 起重横梁将成品构件从台车上取下，并为其继续运输做好准备

eCon Drive混凝土布料
机配备半幅挡板，从
而实现更精确的混凝
土卸料

新工厂：全自动化和前瞻性

现代化的核心是一座全自动化的转盘式工厂，能够处

理多种现代预制混凝土构件。目前，该公司主要生产带现

浇层的预制板和作为新旗舰产品的双层墙。保温墙和实心

墙已在规划阶段，计划于2026年进入常规生产。产品组合

还包括钢筋填充砖板这是一种在翻新项目中特别受欢迎的

利基产品。

现在，生产在两个层面上实现了全自动化，并包含

多项特殊技术特征。在上层，M-System BlueMesh® 焊网

机直接从线圈运行，可以从上方和下方将横筋焊接到纵筋

上。为了实现钢筋自动化，安装了一台灵活的Versa桁架焊

接机，其旧版本在旧工厂中已经得到了很好的应用。“新

的Versa做了一些调整，”Wöhrl微笑着提到其能够生产的

桁架范围更广并且始终具备该机器独有的高度调节功能，

该功能可以在生产运行期间进行。另一个亮点是全自动混

凝土布料机eCon Drive®。得益于通过Progress Group的

软件传输到机器的精确生产数据，该机器节省了材料和工

时。整个转盘式工厂现在处于最先进水平：Form Master

模板安装、拆卸和存储机器人、台车清洁器、带有两个振

动框架的压实单元、用于双层墙的翻转装置、一个自动化

存储系统以及相应的运输和物流设备，构成了现代化的配

置。
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ebosyc控制着转盘式工厂，并通过3D可视化实现实时监控和后续分析。此外，智能生产屏幕在生产过程中的最佳
节点提供必要的数据

养护构件最有效的方法是在干燥室中。一台堆垛起重机负责台车的全自动装载和卸载

与Progress长达数十年的合作：不仅仅是供应商

与Progress Group的合作可以追溯到20世纪90年代

初。当时，现任总经理的父亲安装了第一台用于钢筋生产

的矫直和切断机这是德国南部最早的一批。自那时起，这

种合作关系不断发展：从标准机器到共同开发的定制解决

方案。作为最新扩建的一部分，Wöhrl始终信赖Progress 

Group作为全方位供应商。不仅是循环技术，还包括IT基础

设施。因此，在工厂工程的同时，整个规划和生产控制系

统也进行了更新。在这方面，也选择了Progress的软件。

自2018年以来，Wöhrl一直依赖erpbos，这是一款针对特

定行业的ERP软件，涵盖并集中管理从销售、规划到计费

的所有业务流程。自2025年起，Wöhrl还使用了ebosyc，

这是一款用于循环控制的先进软件解决方案。通过3D可视

化，集成的GPA（图形性能分析器）能够实时监控生产状

态并进行追溯分析。此外，Wöhrl还切换到了使用Progress

内部开发的BIMpro插件的Autodesk Revit。

Progress正在支持Wöhrl实施用于预制混凝土构件规划

的Autodesk Revit，并生成用于双层墙生产的数据。通过用

于Revit的BIMpro插件，生成用于双层墙生产的数据，并在

导出前根据结构准则和机器限制进行自动检查。该插件目

前也正在被引入用于板材生产，以期未来生成相关数据并

完全切换到Revit。
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Wöhrl使用带有Progress BIMpro插件的CAD软件Autodesk Revit来生成
用于双层墙生产的数据。只需点击几下，为生产和施工现场定
制的图纸也会自动生成

所有业务流程均在针对特定行业的ERP解决方案erpbos中集中
管理

Wöhrl在选择Progress Group作为唯一供应商时经过

了仔细考虑，也考虑了区域性的替代方案。从项目开发、

组装到持续运营，在各个层面上长期建立且稳固的合作关

系，最终成为Wöhrl选择这家总部位于南蒂罗尔州布里尼翁

的公司集团的决定性因素。“理念很契合，我们与熟悉的

人一起工作。这带来了很大的不同，”Thomas Wöhrl谈到

这次合作时说道。

通过自动化走向未来

经历了一些最初的困难之后，现在生产运行顺利。两

班制操作是可行的，订单量明显增加。公司目标是到2026

年实现每年25万平方米混凝土面积的产出如果经济形势好

转，未来几年产量肯定能实现增长。凭借包括带现浇层的

预制板、双层墙、保温墙和砖制品在内的广泛产品组合，

以及位于巴伐利亚的中心位置，Wöhrl认为自己处于有利地

位，能够在未来服务于方圆100公里内的大型房地产开发商

和投资者。Thomas Wöhrl的信息很明确：“通过自动化，

公司已经并将继续保持面向未来的能力。”                      ■
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