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Efficienza, digitalizzazione e sostenibilità caratterizzano 
il periodo che stiamo vivendo e quindi gli investimenti 
continui nella modernizzazione dei processi produttivi 
assumono un’importanza strategica sempre maggiore. 
La Mischek Systembau GmbH agisce da oltre 50 anni con 
successo nella prefabbricazione industriale e in Austria è 
considerata un pioniere del settore, in particolare in quanto 
fornitore leader di prefabbricati in calcestruzzo con compo-
nenti di sistema integrati. Dal 2004 Mischek è un’impresa 
del Gruppo Strabag e pertanto fa parte di una rete di com-
petenze che agisce in tutta Europa nel settore edile.

Tradizione ed esperienza

La Mischek Systembau vanta oltre cinquant’anni di esperienza 
nella produzione di elementi prefabbricati in calcestruzzo. 
Dall’acquisizione da parte del Gruppo Strabag avvenuta nel 
2004, l’azienda ha ottenuto l’accesso a risorse tecnologiche e 
a un mercato più ampio. Oggi Mischek produce su tre turni 
e copre un’ampia gamma di elementi prefabbricati in calce-
struzzo, tra cui elementi massicci e semiprefabbricati a forma 
di lastra, nonché elementi prefabbricati speciali con geome-
trie complesse. Questi elementi prefabbricati speciali si di-
stinguono per l’elevato grado di prefabbricazione. L’ammini-
stratore delegato Mathias Tabor spiega: “Un punto di forza è 

sicuramente l’“intelligenza” dei nostri elementi prefabbricati. 
Il nostro prodotto seriale per l’edilizia residenziale Tetriqx è 
costituito da componenti standardizzati del sistema Mischek 
la cui installazione avviene già in fabbrica”.

Eccellenza tecnica

Negli ultimi anni, la Mischek Systembau ha investito costan-
temente in macchinari per l’automazione e la digitalizzazione. 
Per aumentare la produttività e il valore aggiunto, l’azienda 
continua a puntare sulla partnership con il Progress Group. 
Tra gli investimenti più recenti figura un Wire Center per l’au-
tomazione della lavorazione dell’acciaio per cemento armato 
nello stabilimento. Qui diverse macchine per la lavorazione 
dell’armatura sono completamente integrate nel processo 
di produzione, tra cui una saldatrice di tralicci Versa, un im-
pianto di raddrizzatura e taglio MSR e unità di presa per il tra-
sporto delle barre e dei tralicci. La particolarità dell’impianto 
per tralicci consiste nel fatto che il corrente superiore viene 
pretagliato da una macchina raddrizzatrice singola separata, 
mentre il corrente inferiore viene cambiato automaticamente. 
Il risultato sono tralicci speciali in cui il diametro del filo del 
corrente superiore e di quello inferiore è diverso. “Il motivo 
principale per cui investiamo costantemente nell’automa-
zione è quello di aumentare il valore aggiunto e diventare 

Mischek Systembau investe nel futuro della 
produzione di prefabbricati in calcestruzzo

Progress Group, 39042 Bressanone, Italia

L’amministratore della Mischek Systembau GmbH 
Mathias Tabor.

I tralicci e le barre d’armatura vengono posizionati con 
estrema precisione sui pallet grazie ai dispositivi di presa.
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più indipendenti dall’acquisto di elementi integrati. Ciò com-
porta anche la completa eliminazione dello spazio di stoc-
caggio necessario e delle operazioni di movimentazione”, af-
ferma Tabor. L’elevata precisione, l’affidabilità e l’integrazione 
flessibile nella linea di produzione esistente consentono all’a-
zienda di aumentare continuamente il grado di automazione, 
producendo al contempo componenti complessi in modo 
efficiente e risparmiando sui costi dei materiali.

Collaborazione di lunga data

Mischek ha investito già nel 2008 in macchinari della Ebawe 
Anlagentechnik, azienda specializzata in impianti a carosello 
nel Progress Group. Oltre alla produzione di doppie pareti e 
solai a lastre predalles, in un secondo impianto a carosello 
vengono realizzati anche elementi prefabbricati massicci. 
Nel 2019  è stato effettuato un investimento all’avanguardia: 
il robot posatubi Tube Master. Con l’aiuto di questa macchina, 
i tubi di raffreddamento e riscaldamento vengono posati au-
tomaticamente negli elementi prefabbricati. Questo passo 
verso l’automazione porta a velocità di processo più elevate 
e a una riduzione dei costi del personale. Con l’integrazione 
dei nuovi impianti di armatura, sono state rinnovate anche 
alcune singole macchine dell’impianto a carosello. Dal 2025 
sono in funzione anche il moderno distributore di calce-
struzzo eCon Drive e le macchine per la pulizia dei pallet e 

Nel Wire Center l’acciaio d’armatura viene lavorato e 
posato in modo completamente automatico dal coil.
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Per soddisfare queste esigenze, il reparto progettazione di 
Construx Weckenmann ha sviluppato un cassero con le se-
guenti particolari caratteristiche:

• nucleo in acciaio pieno retraibile che garantisce pareti 
diritte. Quattro cunei idraulici disposti simmetricamente 
nelle curve del nucleo gestiti da cilindri idraulici che ven-
gono azionati dall’esterno del cassero

• la lastra di copertura del nucleo è dotata di valvole 
pneumatiche. Durante il disarmo l’aria compressa rompe 
l’aderenza tra la lastra di copertura e l’elemento in calce-
struzzo

• due pareti esterne semiovali ad azionamento idraulico

Dispositivo voltapezzi, cassero per coperchi  
e cassero regolabile per pareti divisorie

Gli ingegneri di Construx Weckenmann hanno sviluppato 
anche un dispositivo voltapezzi economico che consente vol-
tare di 180° tre tipi di serbatoi di massimo 6.849 kg (15.100 

lbs). Il dispositivo voltapezzi si può sospendere a un carro-
ponte. Un ingranaggio con trasmissione a catena e un volan-
tino permettono all'operatore di voltare di 180° l’elemento in 
piena sicurezza. L’impostazione della lunghezza del disposi-
tivo garantisce il sollevamento nel baricentro del serbatoio 
inserendo nella giusta posizione bulloni di collegamento, 
pertanto non occorrono motori elettrici per voltare.

Il cassero per coperchi è un banco rigido e stabile con la-
miera d’acciaio e stampi laterali modulari in acciaio. Una parte 
inferiore saldata al banco e una superiore avvitata consen-
tono di produrre due altezze: 12,7 cm (5 pollici) e 20,32 cm (8 
pollici). Inoltre, lo stampo ha due scatole d’acciaio modulari 
rotonde formate da due pezzi.

Il cassero per pareti gemello ha una struttura simile, un banco 
rigido e stabile con lamiere d’acciaio e casseri laterali mo-
dulari apribili. Per la produzione di tre diversi tipi di pareti 
divisorie si possono avvitare due casseri laterali mobili nella 
giusta posizione del banco.

Cassero monoscatola completamente automatizzato

Il cassero fornito da Construx Weckenmann è modernissimo, 
ad azionamento idraulico e dotato di tutte le caratteristiche 
di sicurezza necessarie. Il cassero è una soluzione regolabile 
e flessibile per tutta la serie di elementi monoscatola del 
cliente e consente anche il getto monolitico delle pareti e 
della lastra di base contemporaneamente.

Il sistema è progettato per produrre monoscatole di lar-
ghezza invariabile e lunghezze diverse che hanno dimensioni 
minime di 5,48 m (6 iarde) x 5,48 m (6 iarde) e dimensioni 
massime di 5,48 m (6 iarde) x 18,28 m (20 iarde):

• larghezza interna: 5,48 m (6 iarde)
• lunghezza interna: da 5,48 m (6 iarde) a 18,28 m (20 

iarde) a intervalli di 1 iarda
• spessore parete: 20,32 cm (8 pollici), 25,4 cm (10 pollici) 

e 30,48 cm (12 pollici)

Cassero ovale ad azionamento idraulico per serbatoi  
in funzione in loco

Cassero monoscatola completamente automatizzato,  
pronto per essere trasportato negli Stati Uniti

Dispositivo voltapezzi regolabile per serbatoi ovali,  
pronto per il controllo

ALTRE INFORMAZIONI

Construx bvba
Hazebeekstraat 11 
8531 Hulste, Belgio 
T +32 56724793 
info@construx.eu 
www.construx.eu 

Weckenmann Anlagentechnik GmbH & Co. KG
Birkenstraße 1 
72358 Dormettingen, Germania 
T +49 7427 94930 
info@weckenmann.de 
www.weckenmann.com

L’idea di questo cassero si basa su un telaio stabile con binari 
integrati su cui possono scorrere in posizione tutti i compo-
nenti. Anche le pareti esterne si muovono su questo telaio 
e i dispositivi di regolazione dell’altezza sono a misura del 
telaio. La parte fissa del nucleo è formata da un segmento 
terminale costituito da due angoli retraibili idraulicamente e 
da una lastra solaio fissa. Un secondo segmento terminale 
poggia su ruote e si muove in senso longitudinale sul telaio. 
In questo modo è possibile ampliare il nucleo con segmenti 
intermedi. I due segmenti terminali collegati formano le di-
mensioni minime della scatola: 5,48 m (6 iarde) x 5,48 m (6 
iarde). Inserendo elementi di tamponamento tra i segmenti 
terminali, si può ottenere qualsiasi altra dimensione interna. 

Le 2 pareti esterne trasversali di 5,48 m (6 iarde) di lunghezza 
comprendono 4 prolunghe di 5,08 cm (2 pollici) e 4 prolun-
ghe di 10,16 cm (4 pollici) su entrambi i lati per consentire 3 
diversi spessori. Queste due lastre trasversali si muovono tra 
le due longitudinali di 20,11 m (22 iarde).

Le pareti possono essere unite tra di loro per ottenere tutte 
le combinazioni di spessori e dimensioni nucleo. Tutte le pa-
reti si possono aprire di 800 mm per disarmare l’elemento e 
consentire un accesso facile per inserire elementi di armatura 
e riservazioni. Apertura e chiusura delle pareti esterne sono 
idrauliche. Tutti i segmenti intermedi e quelli terminali mobili 
sono dotati di blocco idraulico. Questo dispositivo è formato 
da 3 singoli bulloni, ognuno dei quali è dotato di un cilindro 
idraulico che lo aziona. Il bloccaggio idraulico evita che du-
rante il montaggio gli operai debbano entrare all’interno del 
nucleo. Tutte le pareti esterne hanno basi di sicurezza e scale 
di accesso e Construx Weckenmann ha fornito anche una 
piattaforma di lavoro tra le pareti esterne e il nucleo interno.

Dare forma al futuro del calcestruzzo

Construx Weckenmann soddisfa le esigenze dei clienti per 
trovare la soluzione più adatta per la produzione di serbatoi 
prefabbricati in calcestruzzo. La Construx Weckenmann è una 
società orientata alla tecnica che confida nell’impegno, nella 
creatività e nell’esperienza dei suoi collaboratori. L’obiettivo è 
quello di instaurare collaborazioni anziché semplici rapporti 
di fornitore, per offrire soluzioni chiavi in mano, da utilizzare 
nello stabilimento di prefabbricazione e in cantiere. n

Elemento monoscatola durante il disarmo

Il cassero monoscatola 
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delle casseforme. Le macchine integrate nell’impianto a caro-
sello riducono il lavoro manuale, limitano gli scarti e consen-
tono di risparmiare spazio di stoccaggio.

Focus sulla digitalizzazione

Oltre all’hardware, anche il controllo digitale della produ-
zione svolge un ruolo fondamentale. Il sistema di controllo 
dell’impianto a carosello ebos® del Progress Group consente 
di prendere decisioni basate sui dati con la visualizzazione in 
tempo reale della produzione. Grazie alla sua facilità d’uso, 
ottimizza la pianificazione della produzione e garantisce un 

processo regolare. Tabor spiega: “Il software svolge un ruolo 
fondamentale nella nostra azienda, poiché fornisce grandi 
quantità di dati e noi, attraverso le relative valutazioni, pren-
diamo decisioni basate sui dati”. L’assegnazione flessibile dei 
pallet massimizza la produttività. Inoltre, Mischek utilizza il si-
stema di controllo qualità vision.Image che acquisisce e do-
cumenta automaticamente le immagini del pallet prima del 
getto di calcestruzzo, garantendo un migliore controllo della 
qualità e la tracciabilità degli elementi incorporati. Tabor sot-
tolinea inoltre: “In qualità di Gruppo tecnologico per i ser-
vizi di costruzione, Strabag punta sull’automazione e sull’au-
mento del grado di digitalizzazione. Per noi come azienda di 

La nuova saldatrice 
di tralicci Versa per la 
produzione flessibile 
di tralicci dal coil.

La particolarità della macchina: tralicci con diametri di filo 
diversi per il corrente superiore e inferiore.

Il distributore di calcestruzzo garantisce uno scarico uni-
forme e preciso nei pallet casserati della linea di produzione.
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produzione industriale all’interno del Gruppo Strabag, que-
sto è quindi di fondamentale importanza”.

Uno sguardo al futuro

Con l’aiuto del sistema seriale per l’edilizia residenziale Te-
triqx, la Mischek Systembau realizza unità abitative a più piani 
con un’elevata ripetibilità e pianificabilità. L’attenzione si con-
centra sulla riduzione dei costi, sulla diminuzione dei tempi di 
costruzione ridotti, sulla sostenibilità e sulla flessibilità nell’e-
dilizia residenziale. In questo modo Mischek rafforza la sua 
attenzione sulla prefabbricazione e sul livello di integrazione 
verticale. “Nei prossimi anni sono previsti ulteriori sviluppi, 
soprattutto per quanto riguarda il grado di automazione e 
l’ampliamento della nostra gamma di prodotti per molti, molti 
edifici residenziali Tetriqx in tutta l’Austria”, afferma Tabor.
Una partnership forte

La collaborazione con il Progress Group rappresenta per Mi-
schek un fattore decisivo per il successo. In questo modo, 
l’azienda coniuga processi di produzione all’avanguardia, un 

elevato grado di automazione e un’efficienza costantemente 
elevata. “La collaborazione si contraddistingue per la sua tra-
sparenza e apertura, sempre su un piano di parità. Lo scam-
bio competente ci consente di aumentare la produttività e il 
grado di digitalizzazione. La combinazione di know-how tec-
nologico, impianti su misura e soluzioni digitali rende que-
sta collaborazione un fattore decisivo per il nostro successo 
futuro”.

Grazie agli investimenti in macchinari e software del Progress 
Group, l’azienda è in grado di realizzare in modo efficiente 
costruzioni seriali e sostenibili in Austria e di assicurarsi una 
posizione di leadership nella prefabbricazione industriale.
� n

Video sul rapporto

Con vision.Image le immagini vengono acquisite e documentate automaticamente, per un migliore controllo della qualità e 
tracciabilità.

Elementi prefabbricati in calcestruzzo della Mischek System-
bau prima del trasporto in cantiere.

Il robot posatubi Tube Master consente la posa automatica 
di tubi di riscaldamento e raffreddamento negli elementi 
prefabbricati in calcestruzzo.
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ALTRE INFORMAZIONI

MISCHEK Systembau GmbH
Hugo-Mischek-Straße 10, 2201 Gerasdorf, Austria
systembau@mischek.at, www.mischek-systembau.at

 

EBAWE Anlagentechnik GmbH
Dübener Landstr. 58, 04838 Eilenburg, Germania
info@ebawe.de, www.ebawe.de

Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100, 39042 Bressanone, Italia
info@progress-m.com, www.progress-m.com

Progress Software Development GmbH
Julius-Durst-Straße 100, 39042 Bressanone, Italia
info@progress-psd.com, www.progress-psd.com

Il sistema seriale per l’edilizia residenziale Tetriqx funziona 
come un sistema modulare, consentendo la realizzazione di 
unità abitative a più piani.
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