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Ksztattowac jutro juz dzi$

Andreas Gebauer-Giinther, Kobra Formen GmbH, Niemcy

~Wyciagaj wnioski z przesztosci, zyj terazniejszoscia

i ksztattuj przysztos¢” - to zdanie trafnie opisuje droge, jaka
przeszta branza wyrobéw betonowych oraz dlaczego dzis
bardziej niz kiedykolwiek potrzebuje innowacyjnej sity pro-
ducentéw form. Obie branze s3 ze soba Scisle powigzane

- postep w jednej napedza rozwdj drugiej. Przestéj ozna-
czatby krok wstecz.

W ciggu zaledwie kilku dziesiecioleci kostka brukowa i inne
drobnowymiarowe wyroby betonowe przeksztatcity sie z pro-
stych elementéw nawierzchni w wysoko funkcjonalne, este-
tyczne i z punktu widzenia ekologii - wazne produkty budow-
lane. Dawniej proste i nastawione gtéwnie na funkcjonalnosc
maszyny oraz formy staty sie dzi$ precyzyjnymi, sterowanymi
czujnikami narzedziami o wysokiej wydajnosci. Zaréwno w za-
ktadach produkujacych wyroby betonowe, jak i u producen-
téw form zachodza dzi$ procesy, ktérych jeszcze kilkadziesiat
lat temu mato kto by sie spodziewat. Za kazdym ulepszeniem
niezmiennie stoi che¢ poprawy jakosci, eliminacji przestojow
oraz zapewnienia klientom decydujgcych korzysci.

Ale wyzwania rosng: zrbwnowazonos¢, efektywnosé energe-
tyczna, redukcja emisji CO, oraz rosngce oczekiwania w za-
kresie elastycznosci i niezawodnoséci dostaw zmieniaja zasady
gry. Dzi$ producent musi byé w stanie szybko reagowaé na
zmiany na rynku - i to przy zachowaniu najwyzszej precy-
zji, a przede wszystkim niezawodnosci. Mozliwosci rozwoju
w przysztosci nie s gwarantowane wytacznie dzieki inwesty-
cjom w maszyny, ale przede wszystkim dzieki partnerom, dla
ktérych rozwéj idzie w parze z odpowiedzialnoscia.

Nowoczesne formy wyrézniajg sie wydtuzona trwatoscia, pre-
cyzyjnag obrébka i modutowa konstrukcja, dzieki czemu koszty
produkgcji sg nizsze, a narzedzia bardziej dostepne. Réwno-
czes$nie warunkiem wejscia na rynek coraz czesciej staje sie
zrébwnowazona produkcja: zamawiajacy z sektora publicznego
wymagaja deklaracji sSrodowiskowych, a klienci oczekujg pro-
duktéw oszczedzajacych zasoby.

Kto zbyt dtugo zwleka, ryzykuje pozostaniem w tyle i musi

liczy¢ sie z wyzszymi kosztami cyklu zycia oraz utratg udziatu
w rynku. Postep nie jest wiec juz opcja, lecz warunkiem ko-
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Ptytki stempla wyprodukowane metoda przyrostowa.

niecznym, by utrzymaé sie wsréd konkurencji. ,Ksztattowad
jutro juz dzi$" oznacza, ze nie nalezy odktadac decyzji, lecz
w pore dostrzegad i wykorzystywac nadarzajace sie okazje.

Historia branzy pokazuje, jak $cisle ze sobg powiagzane sa rozwdj
i sukces. Po wibroprasach kroczacych, za pomoca ktérych wy-
twarzano gtéwnie bloczki betonowe, pojawity sie najpierw wi-
broprasy wytwarzajace kostke wielowarstwowo, umozliwiajace
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Drukowane rdzenie bez spoiny we wkfadzie formy.

bardziej efektywng produkcje na mniejszej powierzchni. Roz-
wéj rynku oraz rosngce wymagania dotyczace powierzchni
drobnowymiarowych wyrobdéw betonowych przygotowaty
w koncu grunt pod wibroprasy stacjonarne, ktére wyniosty
precyzje i wydajno$¢ produkcji na zupetnie nowy poziom.
Réwnolegle powstaty narzedzia umozliwiajace produkcje
coraz bardziej zréznicowanych wyrobodw: funkcjonalne ele-
menty dystansowe, systemy drenazowe, betony licowe oraz
kontury zapobiegajace przesuwaniu sie, nawet na spodzie
kostki. Formy z profilowanymi wysuwanymi blachami lub
wysuwanymi grzebieniami do profilowania wnetrza wyrobéw
betonowych sg dzi$ tak powszechnie stosowane, jak stemple
z podgrzewanymi ptytkami dociskowymi czy tez mechanicznie
albo pneumatycznie poruszane stemple dla szczegdlnych
wymagan powierzchni elementéw betonowych.

Dodatkowo najrézniejsze formy obrébki powierzchni, takie
jak ptukanie, piaskowanie, szlifowanie, groszkowanie czy
szczotkowanie, znacznie poszerzyty mozliwosci wykanczania
elementéw betonowych w zaktadach. Tym sposobem drob-
nowymiarowe wyroby betonowe staty sie produktem, ktdry
przekonuje nie tylko funkcjonalnoscia, ale réwniez estetyka
i ekologia. Powierzchnie utwardzone kostkg brukowa od dzie-
siecioleci sg elementem naszej codziennosci na catym $wiecie,
choé rzadko sg swiadomie dostrzegane.

Forma stata sie kluczowym czynnikiem przesadzajgcym o jej
jakosci. Trwato$¢ form w ciggu ostatnich 3 dekad wzrosta
z okoto 35 000 do ponad 100 000 cykli - jest to postep, ktdry
ogranicza przestoje i obniza koszty. Réwniez w zakresie ma-
teriatéw wida¢ nowe podejscie: alternatywne spoiwa coraz
czesciej zastepujg cement, aby zmniejszy¢ emisje CO, i zwigk-
szy¢ wydajnosé produkcji. Stare wyroby betonowe od dawna
poddaje sie recyklingowi, aby oszczedzaé cenne surowce.

Wszystko to pokazuje, ze produkcja wyrobéw betonowych
i produkcja form sa jak naczynia potgczone. Maszyny, ma-
teriaty i narzedzia wzajemnie na siebie oddziatujg - a kazdy
postep przynosi korzy$é obu stronom.
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Side by side with creativity.

Combine design and function in
your individual concrete block
systems. We build the mold around
your stone.

Together with you, we develop
your product and look after all
technical aspects to guarantee the
highest quality standards.

Our most creative product
designers stand
behind your constructions.

Good molds create good stones.




Firma Kobra Formen GmbH stata sie w tym procesie waznym
motorem zmian. Formy o skrecanej konstrukcji, z wymiennymi
czesciami eksploatacyjnymi, w catosci frezowane gniazda
i modutowa konstrukcja wyznaczaty standardy juz na poczatku
lat 2000. Idea byta taka: nie wymieniac catego narzedzia, lecz
tylko wybrane jego czesci. Obniza to koszty, skraca przestoje
i zwieksza przewidywalno$¢ produkgji.

Modutowa konstrukcja daje jednoczesnie elastycznos$é: na-
rzedzia mozna dopasowaé do zmieniajacych sie wymagan
produkgcji, bez koniecznosci projektowania ich od nowa czy
wymiany w catosci. Kostki poczatkowe, brzegowe lub potowki
mozna zaprojektowadé w formie jako wymienne gniazda. W za-
leznosci od potrzeb projektu produkcje mozna w prosty spo-
séb dostosowad indywidualnie. Jednoczesna produkcja réz-
nych elementéw w tej samej formie ma te zalete, ze odcienie
sg bardziej jednolite niz przy wytwarzaniu ich w oddzielnych
partiach. Powtarzalno$¢ i wymienno$é gwarantuja statg jakos$c
i precyzje narzedzia formujacego. Daje to zaktadom produku-
jacym wyroby betonowe pewnos¢, ze wykorzystywany system
zachowa swoje parametry przez wiele lat.
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Ta filozofia sprawia, ze firma Kobra stata sie punktem odnie-
sienia w branzy, jesli chodzi o standardy technologiczne. Jej
cel jest jasny: dostarczac narzedzia, ktére spetniajg dzisiejsze
wymagania i wyznaczajg nowe standardy na przysztosc.

Technologie przyrostowe (addytywne) zasadniczo zmieniajg
sposodb produkcji form. Wprawdzie nie zastepujg tradycyjnych
metod, ale znaczaco je uzupetniaja. Skomplikowane elementy
konstrukcyjne mozna wytwarzaé przy uzyciu mniejszej ilosci
materiatu i w krétszym czasie. Czesci zamienne sg dostepne
szybciej, a jakos$¢ i precyzja sg powtarzalne jak nigdy dotad.
Oznacza to réwniez intensywne przemyslenia i ponowne
zaprojektowanie elementéw, ktére wezesniej podlegaty ogra-
niczeniom technologicznym konwencjonalnej obrébki CNC.
Szczegdlnie wyroby o zaokraglonych ksztattach lub wyjgtkowo
ostrych krawedziach, imitujgce kamien naturalny, byty ograni-
czone mozliwosciami obrébki skrawaniem.

Komponenty wykonane metoda przyrostowa ze strukturami
gyroidalnymi s3 lzejsze, a jednoczesnie bardziej wytrzymate
niz elementy z litej stali, ponadto juz dzi$ pozwalajg wptywac
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na zachowanie form pod wptywem drgan. Rezultaty moga
obejmowad lepsze zageszczenie i wyzszg jako$é produktu
oraz - w zaleznosci od rodzaju zastosowania - skrécenie cyklu
produkcyjnego. Na targach bauma w kwietniu 2025 r. zapre-
zentowano takie elementy form oraz wzory kostki brukowe;j
- zalety byty widoczne jak na dtoni. W firmie Kobra przysztosé
czuéiwidac juz dzis.

Kto korzysta z tych mozliwosci, zyskuje elastycznosé, wydaj-
nos¢ i nowa przestrzen do tworzenia. Kto czeka, traci czas
i udziaty w rynku. Kobra kieruje sie przy tym jasng zasada:
stosowac technologie tam, gdzie przynosi ona klientowi
wymierna korzys$¢ - poprzez precyzje, niezawodnosé i bezpie-
czenstwo biznesowe.

Zréwnowazonos$¢ w branzy wyrobdéw betonowych od dawna
nie jest tematem dodatkowym, lecz koniecznoscig gospo-
darcza. Kobra tgczy odpowiedzialno$¢ ekologiczng z wysoka
wydajnoscig techniczna. Instalacja fotowoltaiczna o mocy
1,8 MWp pokrywa duza cze$¢ zapotrzebowania na energie,
natomiast carport fotowoltaiczny z ponad 2 200 panelami do-
starcza dodatkowy prad, jednoczesnie ostaniajgc 180 miejsc
parkingowych dla samochoddw.

W produkcji powstaje zamkniety obieg materiatéw: widry
stalowe i odpady z konwencjonalnej obrébki CNC sg przetwa-

Zespdt Kobra z drukarkami 3D.

rzane, a powstaty w ten sposdb materiat poczatkowy o réznej
klasyfikacji wykorzystuje sie do réznych proceséw przyrosto-
wych - tym sposobem Kobra wnosi wktad w produkcje stali
o niskim $ladzie weglowym. Formy mozna poddawac recy-
klingowi w czesciach: wymieniane sa tylko zuzyte elementy,
a materiat ze starych wktaddéw i stempli jest przetwarzany
i ponownie wykorzystywany.

masa GreyHUB

Milestone to your success.

Chcesz zoptymalizowaé wykorzystanie zasobow, ale klienci
kupujacy od Ciebie materiaty budowlane akceptuja jedynie
minimalne tolerancje jakosci produktow.

Moim kamieniem milowym

jest sokole oko dla Twojej
biezacej produkcji”.

Bjorn Herborn, R&D Department, Masa GreyHUB, Andernach

WWWw.masa-group.com

W Masa myslimy wytacznie o betonie i o tym, jak nada¢ mu odpowiedni
ksztatt dla potrzeb przemystu materiatow budowlanych. Maszyny, ktore
projektujemy i produkujemy, sg wykorzystywane do produkcji pustakow,

kostki brukowej, galanterii betonowej, bloczkow z betonu komorkowego
i (zbrojonych) paneli, a takze wyrobow silikatowych. Innymi stowy,
jestesmy prawdziwymi specjalistami od betonu z pasja do niezawodnych,
wysokowydajnych maszyn.

ANIMIC Marcin Nowakowski
ul. Grzybowska 17 lok. 19
26-600 Radom Polska | +48 668 233 800

Masa GmbH GreyHUB Andernach

Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany

NOWY system optycznej kontroli jakosci Masa

Bjorn, jeden z naszych sprytnych specjalistow od betonu, opracowat

Concrete Block, Pavers + Landscaping Products

urzadzenie do linii produkcyjnych kostki brukowej, ktore dostarcza precy-
zyjnych informacji o jakosci biezacej produkcji. Po stronie mokrej system
mierzy produkty, identyfikuje wady, takie jak pekniecia, wybrzuszenia lub
grudki cementowe, i pomaga zmniejszyc ilos¢ odpadow. Jesli interesuje
Cie precyzyjne wykrywanie wad w trybie ciggtym 24/7 i oszczednosc
zasobow - po prostu zapytaj naszych specjalistow od betonu_.

Masa GmbH WhiteHUB Porta Westfalica
AAC + Sand-lime Brick
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany

s =~



I 0STKA BRUKOWA | DROBNOWYMIAROWE ELEMENTY BETONOWE

-

Z odpaddéw produkcyjnych powstaje czysty surowiec
klasyfikowany wedtug rodzaju.

To podejécie odpowiada zasadzie ,od kotyski do kotyski”
(Cradle-to-Cradle (C2C)). Produkcja przyrostowa znacznie
ogranicza zuzycie surowcdw i bezposrednio poprawia bilans
emisji CO,. Oceniany jest juz tylko rzeczywisty ubytek catko-
witej masy stali wskutek zuzycia - czyli materiat, ktéry na state
pozostaje w wyrobie betonowym. Ramy systemowe i adaptery
stempli s ponownie wykorzystywane, co minimalizuje udziat
elementdw krytycznych.

Kluczowa nie jest juz sama cena formy, lecz zdolno$é produ-
centa form do zarzgdzania modutowoscig i minimalizowania
zakresu wymiany czesci. Technologie przyrostowe wykorzy-
stywane przez firme Kobra umozliwiajg szybkie, precyzyjne
wytwarzanie nawet najbardziej ztozonych czesci eksploata-
cyjnych przy minimalnej ilosci odpadow; wielkos¢ produkgji
ma przy tym coraz mniejszy wptyw na koszty wytworzenia.
Zwrot surowcéw dziata podobnie jak w przypadku szkta
poddawanego recyklingowi: stare elementy s sortowane,
rozdrabniane, topione i przetwarzane na wysokiej jakosci
komponenty - z takg sama precyzja, jakoscia i niezawodnoscia.
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Na konieczno$é pracy z monomateriatami Kobra od dawna
odpowiada stosujgc przykrecane, wymienne czesci eksplo-
atacyjne. Spawanie stosowane jest juz tylko tam, gdzie jest
absolutnie niezbedne - albo gdy ze wzgledu na ponowne
wykorzystanie komponentéw nie odgrywa kluczowej roli.

Odpowiedzialnos¢ i ciagtosé

Zrownowazonos$¢ przejawia sie réwniez w kulturze organiza-
cyjnej firmy Kobra. Ponad jedna trzecia pracownikéw zostata
przeszkolona wewnetrznie, a wielu z nich pracuje w firmie
od kilkudziesieciu lat. Doswiadczenie, lojalnos$¢ i wiedza za-
pewniajg stata, wysoka jakos¢. Kobra produkuje ponad 95%
elementéw we wtasnym zaktadzie, dzieki czemu jest niemalze
niezalezna od zewnetrznych dostawcéw - to duza zaleta
w niepewnych czasach.

Nowoscia jest to, ze praktykanci Kobra w dziale produkcji
sa pierwszymi, ktoérzy przechodza przez dodatkowy modut
szkoleniowy dotyczacy produkcji przyrostowej i druku 3D.
Tym sposobem Kobra s$wiadomie i celowo przygotowuje
wiasny zespdt na przysztosc - wiedza o nowych materiatach,
procesach i geometriach elementéw rodzi sie bezposrednio
w zespole i natychmiast trafia z powrotem do dziatu rozwoju,
produkcji i serwisu.

Tak firma taczy odpowiedzialno$é ekologiczng, stabilnosé
spofeczng i niezalezno$é techniczng w spdjng i niezawodng
catosé. Klienci moga by¢ pewni: wspdtpracujac z firma Kobra,
otrzymuja nie tylko produkt, lecz takze pewng przyszto$é swo-
jego przedsiebiorstwa.”

Ksztattowac przysztos¢ - razem

Najblizsze lata beda staty pod znakiem cyfryzacji, alternatyw-
nych spoiw, nowych powierzchni oraz udoskonalonych syste-
mdw drenazowych. Wyroby betonowe s3 juz dzi$ aktywnymi
i architektonicznymi elementami miejskiej infrastruktury - or-
ganizuja ruch pojazdéw i pieszych, magazynuja i filtruja wode
oraz nadaja ksztatt systemom gospodarki wodnej. Producenci
form dostarczajg precyzji, ktéra umozliwia funkcjonowanie
takich systemow.
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Kobra widzi sie przy tym nie tylko w roli dostawcy, ale takze
partnera zaktadéw produkujacych kostke betonowa - part-
nera, ktéry faczy rozwdj, precyzje i zrbwnowazonosé w jedng
wspdlng strategie. ,Kto dziata dzis, wspdttworzy jutro. A kto
chce ksztattowad przyszto$é, potrzebuje partneréw, ktérzy
mysla podobnie.”

Stempel ze struktura gyroidalng
dla zoptymalizowanego
rozktadu sit.

Technologie przyrostowe i tradycyjne coraz bardziej sie facza,

a granice miedzy dotychczasowymi klasycznymi typami pro-

duktow zacierajg sie. Czy to kostka brukowa, ptyty azurowe

czy pustaki - w przysztosci wazniejsza bedzie funkcja niz sama Ewdbh ER ER AR

forma. Modutowo$¢, mozliwo$¢ ponownego wykorzystania Hy SIEL BV mlv mm

i wydajne wykorzystanie surowcow stang sie standardem. ERgy B ERV U
TOOLS. Driven by knowledge. CARE. Powered by experience.

Przyszto$¢ branzy wyrobéw betonowych bedzie polegac na Kobra Formen GmbH

potfgczeniu innowacji technologicznych z odpowiedzialnoscig PlohnbachstraBe 1, 08485 Lengenfeld, Niemcy

biznesowa. Nie bedzie zalezeé wytgcznie od maszyn, ale od T+49 37606 3020

ludzi, ktérzy sg gotowi podejmowad nowe wyzwania i wspie-

raé ciggly rozwdj.

Odkupimy
uzywane
wibroprasy
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