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zupetnie nowe mozliwosci
w budownictwie prefabrykowanym

Progress Group z Brixen (Wlochy) osiagneta przetom tech-
nologiczny dzieki opracowanej przez siebie drukarce

do betonu 3D SPI (Selective Paste Intrusion). Dzieki mozli-
wosci tworzenia ztozonych ksztattow, wysokiej precyzji oraz
zrébwnowazonemu wykorzystaniu zasobéw, technologia ta
moze zaoferowac zupetnie nowe mozliwosci w branzy pre-
fabrykacji betonu. Osrodek wypoczynkowy Pareus w Caorle
to obecnie najwazniejszy jak dotad projekt referencyjny,
ktéry w imponujacy sposéb pokazuje mozliwosci tej
technologii w wielkoskalowej produkcji przemystowe;j.

Nowy wymiar ksztattu i funkcjonalnosci

Opracowana w dziale badan i rozwoju drukarka SPI do druku
3D wzbogaca tradycyjng produkcje prefabrykatéw o ela-
styczne narzedzie dla architektéw, inzynieréw i producentéw.
Dzieki rozdzielczosci warstw wynoszacej zaledwie trzy milime-
try powstajg elementy o bardzo wysokiej szczegdtowosci - od
fasad, przez meble, po prefabrykaty specjalne. Przy wymiarach
4,00 m dtugosci, 2,50 m szerokosci i 1,00 m wysokosci dru-
karka zostata zaprojektowana tak, aby transport i dalsza ob-
robka wytwarzanych na niej elementéw byty nadal efektywne.
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Technologia SPI: warstwa po warstwie do goéry

Proces Selective Paste Intrusion (SPI) przebiega podobnie jak
selektywne spiekanie laserowe (SLS). Podczas gdy w technolo-
gii SLS laser topi proszek, w technologii SPI gtowica drukujgca
naktada z duza precyzjg na podtoze piaskowe zaczyn cemen-
towy ztozony z wody i cementu. W wyznaczonych miejscach
zaczyn cementowy utwardza mieszanke piasku, tworzac w ten
sposdb oczekiwang geometrie elementu. Po kazdej warstwie
stét roboczy jest opuszczany i naktadana jest nowa warstwa
piasku. Luzny piasek peti wiec przez caty proces role kon-
strukcji podporowej. Po zakonczeniu drukowania materiat
twardnieje w ciggu 24 godzin, a nadmiar piasku zostaje odes-
sany i moze by¢ ponownie wykorzystany.

Symbioza estetyki i funkcjonalnosci

Dzieki technologii SPI Progress Group oferuje zupetnie nowa
swobode projektowania, zwtaszcza w zakresie ksztattowania
elewacji. Pozwala potaczyé zalety druku 3D ze sprawdzonymi
wiadciwosciami systemoéw $cian podwdjnych. Zewnetrzna
plyta jest indywidualnie formowana w procesie druku 3D,

Podtoze piaskowe w drukarce 3D do betonu
stanowi podstawe do wytwarzania
réznych ksztattéw i elementdw.
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Technologia SPI umozliwia elastyczne ksztaftowanie
dowolnej geometrii.

co zapewnia duzg swobode architektoniczng oraz unikalny
wyglad. Z kolei ptyta wewnetrzna to standardowa warstwa
konstrukcyjna $ciany podwdjnej, ktéra zapewnia stabilnosé¢
oraz izolacje termiczna i akustyczna. Powstata w ten sposéb
symbioza swobody projektowania i jako$ci uzytkowej wyzna-
cza kierunek rozwoju nowoczesnych projektéw budowlanych.

Zréwnowazone wykorzystanie materiatéw

W procesie produkcji materiat jest wykorzystywany wytgcznie
tam, gdzie jest on rzeczywiscie potrzebny. Podtoze piaskowe,
ktore petni funkcje konstrukcji podporowej, moze zostaé¢ po
zakonczeniu procesu w pemni wykorzystane ponownie. Przy-
czynia sie to do znacznego ograniczenia zuzycia materiatu,
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Drukarka 3D do betonu wyznacza nowe standardy
w budownictwie prefabrykowanym.

emisji CO, i odpaddw. Dzieki temu pojawiajg sie nie tylko
korzysci ekonomiczne, ale réwniez ekologiczne - i to bez straty
swobody projektowania czy funkcjonalnosci.

Osrodek Pareus w Caorle:
sztandarowy projekt branzy

Osrodek wypoczynkowy Pareus we wtoskim Caorle stanowi
obecnie wazny projekt referencyjny dla przemystowego
druku 3D betonu. Na terenie budowy o powierzchni okoto
28 000 m? powstaje 28 domdw wakacyjnych, ktérych kon-
strukcje nosne i elewacje sg w duzej mierze wykonywane
z wykorzystaniem innowacyjnej technologii SPI. Zakres do-
staw obejmuje tacznie 11 000 m? elementéw fasadowych,

Element fasadowy

z drukowang w 3D
imitacja cegty.
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Dom wakacyjny w stanie surowym z elementami fasadowymi
wyprodukowanymi w technologii druku 3D betonu.

w tym 4 000 m? fasady 3D z Green Code Thermowand Plus®,
4 300 m? $cian podwdjnych oraz 5 500 m? plyt stropowych.
Pareus staje sie tym samym projektem o wyjatkowym znacze-
niu technicznym. Po raz pierwszy pokazano na tak duza skale,
ze wytwarzanie addytywne moze by¢ nie tylko uzupetnieniem,
lecz réwniez podstawowa technologig produkgji prefabryko-
wanych elementéw betonowych. Szczegdlnie system Green
Code Thermowand Plus podkresla nacisk na zréwnowazone
rozwigzania.

Harmonogram i znaczenie ekonomiczne

Zakonczenie robét stanu surowego zaplanowano na lato 2026
roku. Natomiast caty o$rodek ma by¢ otwarty w maju 2027
roku. Oprécz swobody architektonicznej i wysokiej jakosci
projekt dowodzi takze swojej efektywnosci ekonomiczne;j.
Dzieki kontrolowane] produkcji w zaktadzie procesy ulegaja
przyspieszeniu, koszty zostajg obnizone, a jednoczesnie za-
pewniona jest bardzo wysoka precyzja wykonania. W ten
sposdb zasoby sg wykorzystywane optymalnie, a realizacja
inwestycji odbywa sie z gwarancja dotrzymania termindw.

Element $cienny projektu Pareus,
wyprodukowany w technologii druku 3D.
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Stan surowy projektu Pareus w miejscowosci wypoczynkowej
Caorle (Wtochy).

Wydzwiek miedzynarodowy

Osrodek Pareus uznawany jest za projekt referencyjny dla
przysztych duzych projektéw w budownictwie prefabrykowa-
nym. Dzieki swojej skali i ztozonosci technicznej projekt ten
umacnia pozycje druku 3D betonu jako technologii dojrzatej
rynkowo. Potaczenie efektywnosci ekonomicznej, zréwnowa-
zonosci i swobody projektowania wyznacza nowe standardy
w branzy i moze sprawic, ze druk 3D betonu w technologii SPI,
opracowany przez Progress Group, stanie sie strategicznym
narzedziem dla branzy prefabrykacji betonu na catym $wiecie.

Dzieki firmie PROGRESS GROUP wszyscy
czytelnicy ZBl mogg bezptatnie pobrac
niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobié wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/channels/
progress-group ktérag mozna réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.
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