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È una storia di famiglia iniziata oltre 75 anni fa a San Gior-
gio delle Pertiche nella provincia di Padova grazie alla 
visione dei tre fratelli Severino, Sergio e Silvano. Da allora, 
la Micheletto è diventata uno dei nomi più importanti nel 
settore dei blocchi in calcestruzzo e dei masselli per pavi-
mentazioni. Da due generazioni, l'azienda coniuga radici 
regionali e coraggio di innovare, senza mai perdere di vista 
le persone che stanno dietro ai prodotti.

In quanto azienda a conduzione familiare, la Micheletto ha 
sempre posto al centro della sua identità valori come perse-
veranza, lealtà e passione. Questi principi ne hanno plasmato 
lo sviluppo e continuano a influenzare le decisioni ancora 
oggi.

Sotto la guida di Stefano Micheletto, l'azienda è entrata in 
una nuova fase di crescita tecnologica e strategica. Nel 2019 
la Micheletto ha investito in una Hess RH 1500-3 MVA. Que-
sta decisione ha segnato una svolta: i macchinari più datati 
avevano prestato fedelmente servizio, ma le nuove esigenze 
richiedevano un nuovo approccio. Gli operatori hanno avuto 
bisogno di tempo per abituarsi alle nuove macchine e occor-
reva riconsiderare i processi. Ben presto, però, la nuova linea 
ha raggiunto la piena capacità produttiva. Oggi la RH 1500-3 
MVA, dotata di tutte le opzioni disponibili, è il cuore della 
produzione. Consente a Micheletto di soddisfare un'ampia 

gamma di esigenze, dalle robuste pavimentazioni standard 
ai design architettonici più elaborati.

Per Stefano, la macchina è solo una parte della storia. Al-
trettanto importante è stata la collaborazione con Hess. “Fin 
dall'inizio ho percepito di essere in buone mani”, ricorda. 
“Ogni volta che si presentavano dei problemi, non venivo mai 
lasciato solo. Il team di Hess è sempre stato attento alle so-
luzioni”. Questa fiducia è diventata un pilastro fondamentale 
della partnership e uno dei motivi decisivi per cui Micheletto 
nel 2024 ha deciso di espandersi nuovamente con una RH 
600-3 VA di Hess.

Il nuovo impianto non era una soluzione chiavi in mano. Il 
sistema di movimentazione è stato progettato su misura per 
soddisfare le esigenze di Micheletto, in modo da consentire 
una perfetta integrazione nei processi di lavoro già esistenti. 
Il cuore del nuovo impianto è la Multimat RH 600-3 VA, una 
macchina che coniuga produttività e flessibilità creativa. I suoi 
vibratori a bagno d'olio garantiscono una compattazione po-
tente e uniforme, che unisce affidabilità a lungo termine e 
qualità costante. Altrettanto importante è il sistema ColorMix 
con lamiera imbutita che provvede a variazioni cromatiche 
inconfondibili delle superfici. I calcestruzzi di diversi colori 
vengono applicati in tre strati separati sulla lamiera imbutita, 
che si apre, si ferma e poi riprende il processo in sequenze 
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temporizzate basate su ricette preimpostate, in modo che i 
colori si mescolino creando motivi unici ma ripetibili e precisi. 
Questo processo conferisce ai prodotti profondità, varietà e 
individualità, garantendo al contempo risultati riproducibili.

Comando preciso della RH 600-3 VA

La RH 600-3 VA è una macchina fissa per la produzione di 
blocchi e pavimentazioni in calcestruzzo di media capacità, 
progettata per la realizzazione di una vasta gamma di mas-
selli per pavimentazioni, lastre, blocchi cavi e pieni, cordoli 
e mattoni. Il cuore della macchina è costituito da un robusto 
telaio in acciaio con un telaio inferiore e uno superiore mas-
siccio, sostenuto da un sistema di guida a quattro colonne. 
Questa struttura consente un movimento idraulico preciso 
dello stampo e del carico. Tutte le colonne di guida sono cro-
mate a spessore e montate su boccole sostituibili per garan-
tire una lunga durata e una manutenzione ridotta.

La flessibilità è una caratteristica fondamentale del sistema 
stampi. Lo stampo viene bloccato pneumaticamente per con-
sentire cambi rapidi. Il carico poggia su un ponte altamente 
resistente che sostiene due vibratori sincronizzati. Azionati da 
servomotori, generano vibrazioni verticali altamente dinami-
che, fondamentali per il processo di sformatura. Durante la 
sformatura, un freno idraulico blocca il carico, garantendo 
così le dimensioni esatte del prodotto.

Gli operatori monitorano e ottimizzano il processo di  
produzione con il sistema SCADA di Siemens per garantire 
una qualità omogenea dei prodotti.

www.hessgroup.com

Discover the unmatched strength and perfect performance of the HESS RH 2000-4 MVA
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Per forme di prodotto complesse, Micheletto utilizza un puli-
tore trasversale integrato per il carico e le piastre di stampag-
gio. Questo dispositivo viene utilizzato ogni volta che l'effetto 
pulente della spazzola standard non è sufficiente, ad esempio 
nel caso di cordoli, piastre di stampaggio con superfici strut-
turate o parti superiori di stampi per prodotti con geome-
trie curve. Un braccio azionato da un motoriduttore elettrico 
e una catena a rulli si muove trasversalmente sotto il carico 
sollevato e pulisce le piastre di stampaggio, garantendo la 
ripetibilità affidabile anche di forme complesse. Riducendo 
la necessità di pulizia manuale, il pulitore trasversale contri-
buisce a mantenere il tempo di funzionamento e una qualità 
costante, soprattutto nei cicli di produzione impegnativi.

La tavola vibrante stessa è disaccoppiata meccanicamente 
dal telaio tramite tamponi in gomma. Ciò garantisce un ef-
ficiente trasferimento di energia dal pannello al calcestruzzo 
all'interno dello stampo, riducendo contemporaneamente al 
minimo le sollecitazioni sulla struttura. Due vibratori a doppio 
albero controllati in frequenza consentono una regolazione 
continua della forza di vibrazione, garantendo sia una com-
pattazione potente sia un trattamento delicato dei prodotti 
sensibili.

Anche l'alimentazione del calcestruzzo è progettata in fun-
zione della precisione e dell’affidabilità. La miscela di base 
viene alimentata tramite una tramoggia con sensori di livello 
e una cassetta di riempimento azionata idraulicamente su 
ruote con una lamiera della tavola resistente all'usura. Anche 
il carrello di alimentazione del calcestruzzo in vista è dotato di 
sensori laser per una misurazione precisa del livello.

Il controllo avviene tramite un PLC Siemens S7 in combina-
zione con un pannello touchscreen a colori. I parametri pos-
sono essere impostati in tempo reale, mentre i programmi 
specifici del prodotto possono essere memorizzati e richia-
mati per eseguire in modo efficiente il cambio.

Il resto della movimentazione è in gran parte automatizzato 
e garantisce un processo senza intoppi, dal riempimento alla 
compattazione, dalla sformatura all'impilaggio. Solo il tra-
sporto dei prodotti freschi tramite scaffali per la stagionatura 
e il trasporto dei prodotti stagionati tramite scaffali per la sfor-
matura avviene tramite carrelli elevatori. Anche la sformatura 
e il ritorno dei pallet vuoti avvengono in modo automatico. 
Moderni sistemi di sicurezza garantiscono la protezione del 
personale e dell'impianto.

Scaffale a cinque piani, carico di blocchi di calcestruzzo  
appena prodotti, pronti per la stagionatura

Produzione continua dalla qualità costante, verificata dai 
controlli di routine durante il funzionamento.
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Linea del secco

Tutti i sistemi principali – dall'alimentazione e sagomatura alla 
compattazione, fino alla sformatura e movimentazione – sono 
perfettamente integrati. Sulla linea del secco, l'impacchetta-
trice automatizzata ServoPak 700-2 impila i masselli pronti in 
modo efficiente e preciso.

Mentre la RH 600-3 VA rappresenta un'ulteriore pietra miliare 
tecnologica per l'azienda, la visione di Micheletto va oltre le 
macchine e gli impianti. La sostenibilità è diventata un princi-
pio fondamentale. L'intera produzione funziona con energia 
rinnovabile. L'energia solare proveniente da un grande im-
pianto fotovoltaico sul tetto e l'energia idroelettrica alimen-
tano lo stabilimento, mentre è stato completamente eliminato 
il gas come fonte energetica. Un reparto interno di ricerca e 
sviluppo promuove l'innovazione in stretta collaborazione 
con architetti e progettisti. Un piano triennale definisce quali 
nuove linee di prodotti devono essere sviluppate e introdotte 
per garantire un rinnovamento continuo ad alto livello.

Questa doppia attenzione alle competenze chiave affidabili 
nei prodotti standard e ai progetti ambiziosi e non convenzio-
nali è un tratto distintivo dell'approccio di Micheletto. Oltre 

ai masselli per pavimentazioni standard, l'azienda fornisce re-
golarmente soluzioni su misura. Il know-how nella progetta-
zione consente di realizzare superfici con profondità e sfuma-
ture che hanno colpito sia i clienti che le giurie internazionali.
Oggi Micheletto produce circa 700.000 m² prodotti da pa-
vimentazione all'anno. Nonostante questa crescita, l'azienda 
rimane fedele alle sue radici: un'azienda a conduzione fami-
liare, profondamente radicata nella sua regione, impegnata 
nella qualità e guidata dalla convinzione che le macchine e le 
persone insieme possano trasformare le idee in realtà.

Guardando al futuro, Stefano Micheletto non parla del pros-
simo decennio in termini astratti, ma con convinzione: “Vo-
gliamo continuare a basarci su chi siamo. Con le macchine 
giuste possiamo realizzare visioni che non sarebbero possi-
bili con macchine standard. Con le persone giuste possiamo 
creare prodotti che durano nel tempo dal punto di vista tec-
nico ed estetico e che attraggono i clienti”.� n

Sulla linea del secco, l’impacchettatrice automatizzata  
ServoPak 700-2 impila i masselli pronti in modo efficiente  
e preciso.

Masselli stagionati sul 
trasportatore-separatore 

a ganci per l'ulteriore 
lavorazione
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