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La planta de tejas de hormigon de IBF
se reconstruye con una nueva tecnologia
de curado, mas inteligente y eficiente

= April Kraft, Kraft Curing Systems GmbH, Alemania
Leif Tipsmark, Tipsmark Trading, Dinamarca

Mas de 40 afos de experiencia en la fabricacién de tejas
de hormigén se vieron puestos a prueba repentinamente
en enero de 2023, cuando estallé un devastador incendio
en la empresa danesa I-B-F (A/S lkast Betonvarefabrik). El
fuego destruyé la planta de produccion de tejas en la sede
central de la empresa en lkast, Dinamarca, provocando una
interrupcién abrupta de la produccién. Afortunadamente,
no hubo heridos graves, aunque un empleado sufrié lesio-
nes leves. Pero de las cenizas surgié una transformacién
integral.

La parte mecénica de la produccién de tejas en IBF siempre
ha sido el resultado de la innovacién interna. Desarrollada
por el propio departamento de maquinaria de la empresa,
y respaldada por el sélido know-how técnico de los propie-
tarios Mogens y Preben Rosenkilde, IBF se habia convertido
en un proveedor lider de tejas de hormigdén en Dinamarca
y Polonia. Si bien el edificio de produccién y las maquinas
quedaron irreparablemente danados, el fuego pudo ser con-
tenido con éxito, de modo que las nueve cdmaras de curado
adyacentes permanecieron en gran medida intactas. Incluso
durante las labores de desmantelamiento, la direccién de
la empresa ya inicié la reestructuracion: una modernizacién
completa de la producciéon de tejas. Gracias al sélido res-
paldo por parte de los centros de produccién en Polonia, los
clientes daneses no se vieron afectados durante la transicién:
la fiabilidad de suministro siguié cumpliendo el elevado es-
tandar habitual de IBF.

Modernizacién del proceso de curado

No se optd simplemente por una reconstruccion, sino por un
sistema més inteligente. Tras un anélisis minucioso, IBF deci-
dié transformar la instalacién de curado existente de una con-
figuracion LIFO (Last In, First Out; dltimo en entrar, primero
en salir) a una configuracién FIFO (First In, First Out; primero
en entrar, primero en salir). Este cambio significd mucho maés
que una simple modificacién en el flujo de materiales: fue
un paso estratégico para optimizar la eficiencia de produc-
cién, la trazabilidad y la seguridad operativa, aumentando al
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Las cadmaras antes de la remodelacion en 2023

mismo tiempo la resistencia del producto y la uniformidad
del color. En el antiguo sistema LIFO, las tejas introducidas
en ultimo lugar eran las primeras en retirarse, lo que en caso
de interrupciones de produccion o de cambios en el orden
de los lotes solia generar tiempos de curado desiguales. En
el nuevo sistema FIFQ, las tejas entran en las camaras en el
mismo orden en que seran retiradas; esto garantiza tiempos
de curado uniformes, simplifica la planificacién y reduce la
complejidad en la manipulacion. El resultado: una calidad de
producto constante y una mayor eficiencia de la instalacién.
Para integrar un nuevo carro de transferencia en el lado seco
—decisivo para el transporte automatizado y sin interrupcio-
nes de las tejas curadas hacia la linea de empaquetado- fue
necesario acortar las cdmaras existentes. Para compensar la
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Las 13 nuevas cdmaras de curado FIFO con puertas
enrollables de aluminio motorizadas y aisladas

reduccién de capacidad resultante, IBF amplié la planta con
cuatro nuevas camaras de curado. La instalacién final consta
ahora de 13 cadmaras de curado FIFO, cada una equipada con
dos puertas aisladas. Esta solucion de doble puerta ofrece
la maxima flexibilidad operativa, permite separar las zonas
de carga y descarga, mejora la retencién térmica y asegura
un flujo de materiales maés fluido y seguro en el proceso de
produccion.

Con este redisefo, IBF ha creado la base para una instalacion
preparada para el futuro, que combina velocidad, calidad y
fiabilidad, y que esté lista para satisfacer las exigencias del
mercado con la méxima eficiencia.

Con el objetivo de la modernizaciéon en mente, la direccion
de IBF recordé una visita a la feria bauma 2022, apenas unos
meses antes del incendio. En el stand de Kraft Curing Sys-
tems experimentaron en directo la tecnologia de curado
Quadrix®, una solucién que tras la reconstruccion resulté ser
ideal para la nueva planta de produccién. Mogens Rosen-
kilde y su equipo de produccién vieron alli una cdmara de
pruebas Quadrix completamente operativa, que funcioné de
manera continua durante toda la feria con un 93% de hume-
dad relativa y a 35°C. A pesar de estas condiciones extremas,
todas las superficies de la cdmara —paredes, techo, suelo y
conductos de aire— permanecieron completamente secas.

Para productores de hormigén experimentados como el
equipo de IBF, esta demostracion fue una auténtica experien-
cia reveladora. La ausencia de condensacién con una hume-
dad tan alta es decisiva para mantener un clima de curado
constante, evitar la corrosiéon en componentes de acero, pro-
teger sensores y sistemas laser sensibles, y mejorar la higiene
y la durabilidad de la cdmara. La capacidad de mantener este
clima estable incluso en las condiciones de la feria convencid
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PRENSAS VIBROCOMPRESORAS
PARA PREFABRICADOS DE HORMIGON

Instalaciones completas:

> Planta de hormigén.

> Sistemas de manutencion.
> Paletizacion.

Amplia gama
de prensas fijas
con bandejas
de dimension
variable.

Esplitado,
envejecido de
adoquines,
granallado,
sistemas para
el color, etc.

Soluciones integrales
de alta tecnologia y precisién
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Uno de los tres stands de Kraft Curing en la bauma 2022,
donde Kraft presentd la Quadrix completamente funcional
y la cdmara climatica Kraft Racks.

a IBF de las propiedades tecnoldgicas del sistema Quadrix:
un control de curado preciso con claras ventajas practicas.
Para «gente del hormigdn», como lo expresé Mogens, esta
demostracién fue inolvidable: ofrecié una vision clara de
cémo la nueva produccién reconstruida de IBF puede lograr
tiempos de curado mas cortos, mejor calidad superficial y
una resistencia duradera con maxima eficiencia y seguridad.

La solucién de Kraft Curing

Tras visitar bauma 2022, IBF encargé a Kraft Curing Systems
el desarrollo de una solucién integral y pionera para el pro-
ceso de curado de la nueva produccion de tejas. Kraft su-
ministré un sistema totalmente automatizado para el curado
de tejas de hormigdn en un clima controlado con precision,
con una humedad relativa del 70% al 95% y temperaturas de
hasta 45°C. El paquete de ingenieria incluia la planificacion
completa del suministro de aire y de los conductos de recir-
culacién y de extraccién para las 13 cdmaras de curado.

En el centro de la solucién de curado se encuentra el sistema
de calefaccién de aire y recirculacion Quadrix Ultra de Kraft,
que acelera el curado mediante la aportacién controlada de
calor y humedad. A diferencia de los sistemas convenciona-
les, Quadrix suministra grandes volimenes de aire a baja
velocidad, lo que asegura un clima homogéneo y continuo
en las cdmaras. De este modo se evitan estratificaciones de
temperatura o humedad: cada lote de tejas se cura en con-
diciones idénticas.

Las ventajas de un vistazo
e Tiempos de curado considerablemente mas cortos, lo

que permite una mayor eficiencia y ciclos de produccién
mas rapidos.
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El sistema de curado de hormigén Quadrix acelera el
proceso de curado mediante la aportacién controlada
de calor y humedad.

e Menos roturas gracias a un curado controlado, que
reduce las tensiones internas y las microfisuras.

e Coloracién uniforme y tendencia significativamente
menor a eflorescencias gracias a una hidratacién homo-
génea, sin zonas secas ni picos de evaporacion.

e Sin agua de condensacién en la cdmara, incluso con
90% de humedad y temperaturas entre 35°C y 45°C, lo
que protege los componentes de acero y los sistemas
electrénicos de seguridad.

e Posible reduccién de aproximadamente un 10% en el
consumo de cemento, ya que el curado optimizado
aumenta la resistencia inicial, lo que ahorra materias pri-
mas, sistemas de soporte y bandejas de produccion.

El clima Quadrix puede adaptarse con precisién a las exigen-
cias de la produccién, ya sea para determinados formatos
de teja, formulas o condiciones estacionales. El resultado:
una superficie mejorada y uniforme en cada teja, un factor
decisivo para la estética y la funcionalidad en el &mbito de
los tejados.

Trece robustos ventiladores axiales de recirculacién con
compuertas eléctricas aseguran una distribucion uniforme
del aire en todas las cdmaras. Un extractor radial central,
equipado con sistema de compuertas, evacua el aire célido y
himedo al final del ciclo de curado, manteniendo asi estable
el clima interno. Para un control preciso de la humedad se
integré el sistema de nebulizacion AutoFog®, que pulveriza
agua desinfectada con luz ultravioleta en gotas muy finas,
logrando una humidificacién uniforme sin obstrucciones,
goteo ni formacién de niebla densa.

Todo el proceso de curado se controla mediante el sistema
de control inteligente AutoCure®. Este sistema controla la
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PRECISION Y POTENCIA

EN CADA CORTE

Esplitadora TIGER TSP-12 - Disenada para mantener la produccion en marcha

« Capacidad de esplitado en dos y cuatro vias

e Para productos de entre 1,7 y 16 pulgadas de altura
« Posicionamiento por codificador para alta precision, siempre
« Configuracion flexible — alimentacién manual, automatica o,
automatica de gran capacidad /
« Control grafico intuitivo mediante pantalla tactil /’/

/

(616) 395-8447 | sales@pathfindersystem.com | pathfindersystem.com
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A través de la interfaz del sistema AutoCure se pueden con-
sultar todos los pardmetros de las condiciones en la camara
climética.

temperatura y la humedad en tiempo real, registra todos
los datos y mantiene las condiciones dentro de un estrecho
margen de tolerancia de #1°C y #4% de humedad relativa.
De este modo, IBF se beneficia de una calidad de producto
constantemente alta, tiempos de curado mas cortos, menor
tendencia a eflorescencias y la posibilidad de reducir el con-
sumo de cemento.

Cada cédmara de curado mide 17,00 m de longitud, 3,20 m
de anchura y 4,00 m de altura. Sobre los techos posterior-
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mente aislados estan dispuestos de manera ordenada todos
los conductos y canales de aire galvanizados, lo que facilita el
mantenimiento, asegura la fiabilidad operativa a largo plazo
y ofrece la méxima claridad de la instalacion.

Trabajo en equipo exitoso

El departamento interno de maquinaria de IBF se encargd
de la planificacion y montaje de la tecnologia de transporte
de estanterias, los sistemas de manipulacién y las lineas de
empaquetado. La unidad de produccion y la circulacion en
seco para tejas fueron suministrados por el fabricante italiano
Vortex, mientras que la nueva instalacién de mezcla y dosifi-
cacién es de la empresa danesa Haarup. Kraft fue responsa-
ble de la tecnologia de climatizacién y conduccién de aire de
las cdmaras de curado, incluida la instalacién y la puesta en
marcha, cumpliendo todos los plazos y las especificaciones
de forma precisa.

La colaboracién entre las empresas demuestra un enfoque
estratégicamente coordinado hacia el disefio de una pro-
duccién de tejas preparada para el futuro, con una notable
capacidad de 140 tejas por minuto.

La tradicion como fundamento,
la vista puesta en el futuro

Fundada en 1960 por Johannes Rosenkilde, IBF pasé de ser
una pequefia fundicién de cemento a convertirse en uno de
los fabricantes de productos de hormigén mas importantes
de Dinamarca. En la actualidad, la empresa esta dirigida por
sus hijos Mogens y Preben Rosenkilde, y funciona como un
negocio familiar con actividad nacional y una elevada com-
petencia técnica.

Cémaras de curado individuales: cada camara puede regularse de manera independiente para asegurar las condiciones
Sptimas de temperatura y humedad.
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A lo largo de las décadas, la gama de productos se ha ido
ampliando continuamente, abarcando desde sistemas de
drenaje hasta adoquines y hormigdn preparado, siempre
con un enfoque en la calidad y la innovacién.

La integracién de la tecnologia de curado en cdmara inde-
pendiente de Kraft no solo constituye un hito en la recupera-
cién tras el incendio, sino también un paso importante hacia
la sostenibilidad, el rendimiento y la proyeccion de futuro.
A diferencia de las tejas cerdmicas, las tejas de hormigén se
curan en lugar de cocerse, lo que reduce considerablemente
la huella de carbono. Con los sistemas energéticamente efi-
cientes de Kraft, IBF se sitla a la vanguardia en materiales de
construccién sostenibles. La reanudacién de la actividad de
la planta en el verano de 2024 representé mucho més que la
simple vuelta a la producciéon: es un simbolo de la capacidad
de adaptacién, el liderazgo y la visién de futuro de IBF. Con
potentes sistemas de curado, una automatizacién de ultima
generacion y una orgullosa trayectoria a sus espaldas, IBF
estd preparada para conformar de forma activa la préxima
era de la industria danesa del hormigén.
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Tipsmark

... trusted since 1924

Tipsmark Trading

Den Skave Linie 9,1

9480 Lokken, Dinamarca
T+45 8664 3737

masa WhiteHUB

Milestone to your success.

Los clientes exigen una mejora continua de la coordinacion
de los procesos de trabajo, las tareas y los recursos.

“Mi hito conecta dos grupos

destinatarios en un
sistema: Masa PRS.”

Ing. Dipl. Bjorn Gorka, Ingeniero de procesos para
hormigon celular y ladrillos silicocalcareos

WWww.masa-group.com

En Masa s6lo pensamos en hormigon vy en como darle forma para la
industria de materiales de construccion. Con las maquinas desarrolladas
y construidas por nosotros, usted puede producir excelentes bloques
de hormigon celular y paneles (reforzados), asi como ladrillos silico-

calcareos, bloques de hormigon, adoquines o productos de jardineria.
En otras palabras, somos auténticos cabezas del hormigon apasionados
por las maquinas fiables y de alto rendimiento.

Masa GmbH WhiteHUB Porta Westfalica
Hormigon celular autoclavado + ladrillos silicocalcareos
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany

Escanee el codigo QR para obtener mas
informacién y descargar BluePaper.

Bjorn, uno de nuestros “cabezas de hormigon”, ha conectado los mundos
de la informacion de los niveles operativo y directivo de las plantas
de hormigon celular en el Sistema de Informes de Produccion (PRS).
Adaptado al grupo destinatario correspondiente, el sistema permite
acceder a todos los datos y condiciones relevantes, desde la mezcla
hasta el envasado. Cuando se trata de la digitalizacion en su planta,
isolo tiene que preguntar a los “cabezas de hormigén”.

Masa GmbH GreyHUB Andernach
Blogques de hormigon, adoquines y productos de jardineria
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany



