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Spurgin setzt seit Jahrzehnten auf Innovation, Nachhal-
tigkeit und Effizienz – unterstützt durch die langjährige 
Partnerschaft mit Progress Group. Der französische Markt-
führer für herkömmliche Doppelwände und Doppelwände 
aus Beton mit niedrigem CO2-Gehalt realisiert mit dem 
Komplettanbieter für die Betonfertigteilindustrie stets mo-
dernste Umlaufanlagen, wie aktuell im nordfranzösischen 
Mignières. Entstanden ist eine neue Fertigungslinie für die 
Herstellung von Holzbetonelementen bestehend aus 85% 
biobasiertem Material – nicht nur für Spurgin ein zukunfts-
weisendes Projekt für die Betonfertigteilbranche.

Seit 1978 steht Spurgin für innovative und effiziente Lösungen 
rund um Doppelwände. Mit einem klaren Fokus auf Vereinfa-
chung, Qualität und Nachhaltigkeit entwickelt das Unterneh-
men bedarfsgerechte Produkte für die Baustelle von morgen 
– und ist heute ein Marktführer in Frankreich. Mit insgesamt 
sieben Palettenumlaufanlagen an sechs Standorten ist Spur-
gin bereits ein langjähriger Kunde von Progress Group. Die 
seit dem Jahr 1998 bestehende Partnerschaft basiert auf ge-
genseitigem Vertrauen sowie dem Streben nach Innovation 
und Höchstleistung zur effizienten Herstellung von Betonfer-
tigteilen mit geringen Emissionen. Mit insgesamt 15 unter-
schiedlichen Produkten aus vier bedarfsorientierten Segmen-
ten legt Spurgin besonderen Wert auf innovative Lösungen, 
welche die CO2-Bilanz verbessern und qualitativ hochwertige 
Endprodukte sicherstellen. Dies sind Doppelwände, isolierte 
Doppelwände, mit Matrizen oder Farbbeton gefertigte archi-

tektonische Wände sowie Elementdecken und Massivwände 
in Holzbeton.

Langjährige Partnerschaft in Zahlen

Die erste Umlaufanlage realisierte Progress Group im Elsass, 
in der Nähe des Hauptsitzes St.-Croix-en-Plaine im Jahr 1998. 
2004 bringt Spurgin die Isopré®-Wand heraus, eine Doppel-
wand mit integrierter Isolierung, und errichtet im Südosten 
Frankreichs (Blyes) ein weiteres Werk, den inzwischen dritten 
Standort des Unternehmens. Es folgt 2011 das vierte Werk in 
Chartres (Mignières) und 2017 das fünfte Werk in Nesle, um 
den Pariser Markt, den Westen und den Norden Frankreichs 
besser zu bedienen. Nur ein Jahr später eröffnet das sechste 
Werk in La Roque d’Anthéron bei Marseille seine Tore, um 
das volle Potential von Südfrankreich auszuschöpfen. 2023 
wird der Doppelwandumlauf am Standort St.-Croix-en-Plaine 
komplett neu errichtet und auf den modernsten Standard ge-
bracht. Zwischenzeitlich folgen immer wieder Teilmodernisie-
rungen der Palettenumlaufanlagen mit den voll integrierten 
Bewehrungsmaschinen, um die Produktionsanlagen zu op-
timieren.

Pilotprojekt – Anlage für biobasierte Holzbetonele-
mente mit niedrigem CO2-Gehalt

Das neueste gemeinsame Projekt befindet sich im Norden 
Frankreichs, in Mignières, und beinhaltet eine neue Anlage 
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Der neu konzipierte Betonverteiler dient zur Austragung des 
Holzbetons.
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zur Herstellung von Holzbetonelementen, die einen nachhal-
tigen Fußabdruck haben und aus biobasiertem Material her-
gestellt werden. Die neuen Regelungen in Frankreich veran-
lassten Spurgin, diese spezielle Massivwand auf den Markt zu 
bringen. Unterstützung kam dabei insbesondere von Ebawe 
Anlagentechnik, dem Spezialisten für Umlaufanlagen inner-
halb der Progress Group. Die Automatisierung für diese be-
sonderen Produktionsanforderungen wurde mit innovativen 
Maschinen und Softwarelösungen umgesetzt.

In Zusammenarbeit mit Spurgin und CCB Greentech wur-
den ein Betonverteiler für das Verteilen von Holzbeton sowie 
eine spezielle Einrichtung bestehend aus Stachelwalze und 
Stampfer konzipiert. Diese sorgt für eine Nivellierung des 
ausgetragenen Holzbetons sowie für die korrekte Verdich-
tung im Anschluss. Die gelieferte Wendeeinrichtung kann 

zeitgleich zwei Paletten aufnehmen und um 180° wenden. 
Dadurch wird die Möglichkeit geschaffen, auf der Oberseite 
des Holzbetonelements eine Tragstruktur aus Normalbeton 
aufzubringen.

PreFix-Schalungssystem als Herzstück  
der neuen Anlage

Für die neue Art von Massivwand hat Progress einen Form-
Master-Schalungs- und Entschalroboter mit dem Schalungs-
system PreFix entwickelt. Die besondere Herausforderung 
bei diesem Projekt bestand in der Schwierigkeit, verschie-
dene Wandstärken und Wandkonturen zu produzieren. Auf-
grund der Vielzahl an Kombinationsmöglichkeiten hätte ein 
herkömmliches Schalungssystem einen enormen Platzbedarf 
im Abstellerlager verursacht.

Die Kippeinrichtung in der neuen Halle bringt die fertigen 
Wandelemente in eine vertikale Lage und ermöglicht somit 
eine sichere und bedienerfreundliche Entnahme.

Durch die neue Wendeeinrichtung werden zeitgleich zwei 
Paletten aufgenommen und um 180° gewendet. Dadurch 
wird die Möglichkeit geschaffen, auf der Oberseite des  
Holzbetonelements eine Tragstruktur aus Normalbeton  
aufzubringen.

Eröffnungsfeier des neuen Spurgin-Werks zur Herstellung 
von Holzbetonelementen in Mignières

Der Métifiot-Weinkeller in Saint-Rémy-de-Provence wurde 
mit Spurgin-Doppelwänden in Matrizenbauweise realisiert.



BETONFERTIGTEILE

www.cpi-worldwide.com	� BWI – BetonWerk International – 4 | 2025 163

Das besondere PreFix-Schalungssystem besteht aus einer 
universellen Basisschalung mit Magneten und verschiede-
nen Vorsatzelementen, die vom Schalungsroboter vollauto-
matisch gewechselt werden. Durch dieses kombinierte Sys-
tem ist es möglich, auf jeder Palette Elemente mit verschie-
denen Wandhöhen und -konturen zu realisieren. Der Bedarf 
an Schalungselementen reduziert sich erheblich – und damit 
auch der Platzbedarf im Lager.

Die Schalung wird bereits vorm Aushärten der Elemente mit-
tels Entschalroboter entnommen, was durch die Formstabili-
tät des Holzbetons nach dem Verdichten ermöglicht wird. Als 
Folge wird nur ein Bruchteil an Schalungselementen benö-
tigt.

Digitalisierung der Produktionsabläufe

Das ganze System wird unterstützt von der Softwarelösung 
ebosyc, welche ermöglicht, dass die benötigten Schalun-
gen bereits im Vorfeld vom Lagerroboter zusammengesetzt 
werden, um bei einem Wechsel der Wandhöhe oder -stärke 
keine Wartezeiten zu verursachen. Ein weiteres Highlight ist 
die innovative 3D-Visualisierung über den Graphical Perfor-
mance Analyzer (GPA), der eine übersichtliche und ortsunab-
hängige Überwachung der gesamten Produktion erlaubt. Die 
vollständige visualisierte Produktionsübersicht und die einfa-
che Bedienung sorgen für einen nahtlosen und optimierten 
Produktionsablauf. Zudem ermöglicht ebosyc eine flexible 
Palettenbelegung und Produktionssteuerung.

Erste Holzbetonelemente 
nach nur drei Monaten Bauzeit

Nach dem Schalen der Elemente wird der Beton mit dem 
Betonverteiler ausgetragen, nivelliert und anschließend ver-
dichtet. Über ein Regalbediengerät werden die Paletten mit 
den bereits entschalten Elementen in das Härteregal einge-
lagert. Die mit der Wendeeinrichtung produzierten Doppel-
wandelemente werden mithilfe der Kippeinrichtung in eine 
nahezu vertikale Position gebracht und abgenommen. 

Die komplette Umlaufanlage wurde in nur drei Monaten ins-
talliert und erfolgreich in Betrieb genommen – eine Heraus-
forderung, die nur mit einem eingespielten Team möglich ist. 
Dieses Projekt stellt einen bedeutenden Meilenstein für die 
französische Bauindustrie dar, und Progress Group wird Spur-
gin auch zukünftig mit viel Innovationskraft auf seinem Weg 
in der Automatisierung und Digitalisierung der Betonfertig-
teilproduktion begleiten.� n
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