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Un nuevo estandar en la construccion

de moldes: tecnologia de reciclaje reduce
la huella de carbono en la produccion

de bloques de hormigon
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En la industria de los bloques de hormigén, la sostenibili-
dad ocupa un lugar cada vez mas central. Los fabricantes
de adoquines, ladrillos, bloques y elementos de jardineria
y paisajismo de todo el mundo se enfrentan al desafio de
reducir su huella de carbono, sobre todo mediante el uso
de materiales de menos emisiones. Dado que el cemento,
principal componente de los productos de hormigén, con-
tribuye de forma significativa a la huella de carbono, se
buscan incesantemente alternativas mas respetuosas con
el clima que permitan una produccion sostenible de cara al
futuro.

Hace tiempo ya que mantener la huella de carbono lo maés
baja posible no es solo una cuestion de imagen: en licita-
ciones publicas, puede ser un criterio decisivo para la adju-
dicacién del contrato, si bien en la practica se suele seguir
adjudicando al licitador méas econémico. No obstante, la pre-
sion para reducir las emisiones perjudiciales para el clima a
lo largo de toda la cadena de valor contintia aumentando
constantemente. En consecuencia, existe un gran interés por
innovaciones que contribuyan a mejorar de forma mensura-
ble la huella de carbono sin cambios complejos en los pro-
pios procesos.

Esquema de flujo de materiales y procesos incluyendo
reciclaje en la economia circular de Kobra
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Mientras que la economia circular clésica ya esta establecida
en sectores como el del papel, el vidrio y los plésticos, el sec-
tor siderurgico se ha considerado siempre inflexible: si bien
residuos metélicos eran introducidos de nuevo al proceso de
produccién convencional, frecuentemente Unicamente como
chatarra de bajo precio, que no aseguraba una reutilizacién
con calidad equivalente. Kobra da un paso decisivo que va
mas alla: mediante una clasificacién especifica y un trata-
miento material de los restos de acero de la propia empresa
se produce un monomaterial con propiedades exactamente
definidas, ideal para la construccién de moldes de alta pre-
cision.

El camino hacia la reduccién de CO, también estuvo aso-
ciado a desafios técnicos en la construccién de moldes. An-
tiguamente, a menudo los moldes completos se fabricaban
con diferentes aceros, un método de construcciéon muy ex-
tendido principalmente por razones de coste. Sin embargo,
estas construcciones presentaban importantes desventajas
en términos de estabilidad y durabilidad, ya que podian pro-
ducirse fisuras en las uniones soldadas. Ademas, el aporte de
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Sellos fabricados sin mecanizado

calor durante la soldadura deterioraba considerablemente
la calidad de la dureza en los campos de bloques exteriores,
con efectos negativos sobre la vida dtil de la herramienta.

Kobra establecié un nuevo estdndar a principios de la dé-
cada del 2000 con el desarrollo de la tecnologia Moduline:
las partes inferiores de los moldes se fabricaban a partir del
bloque y sélo se complementaban las bridas, preferible-
mente mediante uniones atornilladas. Si esta realizacién no
era posible por razones técnicas, las zonas exteriores de los
insertos Moduline se disefaron de forma que una estructura
disipadora de calor de campos vacios impidiera el aporte de
calor durante la soldadura. Como resultado, la capa dura en
los campos de bloques que son fundamentales para la vida
Util permanecia completamente intacta. Esta innovacion en
el disefio constructivo desempefid un papel clave en la pro-
longacién significativa de la vida util de los moldes y, desde
la perspectiva actual, sentd las bases tecnoldgicas de la solu-
cién de reciclaje ahora implementada.

El paso decisivo fue disefiar los procesos internos de forma
que se recuperen exactamente las calidades de acero que
cumplan los elevados requisitos en cuanto a microestructura,
composicidn y comportamiento de dureza. En estrecha co-
laboracién con sus socios de ingenieria mecénica, Kobra ha
implantado en los Ultimos cinco afios nuevas instalaciones
y procesos que se emplean no sélo para la clasificacién y el
procesamiento, sino también para la fabricacion de nuevos
elementos de molde, de forma eficaz y sin pérdida de cali-
dad, y utilizando para ello energia eléctrica.

Mientras las grandes empresas siderurgicas de todo el
mundo trabajan en el escalado del acero «azul» y, en el fu-
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turo, «verde», Kobra ha logrado una ventaja decisiva con su
propia solucién: el acero reciclado internamente ya se utiliza
a escala industrial en 2025 y exclusivamente para las pro-
pias necesidades de la empresa. La energia para el procesa-
miento procede en su totalidad de fuentes renovables y se
genera directamente en el emplazamiento. De este modo,
Kobra no sélo cumple sus propios objetivos medioambienta-
les, sino que también ayuda a sus clientes a reducir la huella
de carbono de sus productos, sin tener que cambiar sus pro-
cesos ni las lineas de produccion.

Proceso optimizado para el acero reciclado propio

Otra ventaja del nuevo concepto: los procesos para el tra-
tamiento del acero reciclado de la propia empresa se han
optimizado para producir muchos menos residuos que antes.
El uso preciso de los materiales, el tratamiento exacto y el
control digital de los procesos aseguran un nuevo nivel de
eficiencia en la construccion de moldes. Los elementos de los
moldes se caracterizan por una maxima precisién de ajuste,
propiedades de dureza constantes y una produccion global
de bajo consumo de recursos. Esto subraya una vez mas el
papel de Kobra como pionera tecnoldgica y fuerza motriz
sostenible en el sector.

Las reacciones en bauma 2025 hablan por si solas: clientes
de todo el mundo se muestran entusiasmados con la nueva
tecnologia de reciclado, sobre todo porque contribuye real-
mente a alcanzar sus propios objetivos climéticos. La posibi- ~ Molde para losas de celosia de césped con nicleos
lidad de reducir las emisiones de CO, directamente a través  de material reciclado

de la herramienta de molde utilizada ofrece a los fabricantes
una nueva ventaja, sin necesidad de realizar inversiones adi-
cionales en sus propios procesos o materiales.

De esta forma, Kobra sienta un gran precedente: la sostenibi-
lidad, la conservacién de recursos y la excelencia tecnoldgica
no son una contradiccion, sino el camino hacia una industria
de bloques de hormigdn preparada para el futuro. Esta inno-
vacién pone al alcance de la mano la vision de poder reciclar
algun dia el 100% de los moldes antiguos y, una vez mas,
establece un nuevo estandar para el futuro de la construccion
de moldes. |
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Y SEEh BN EE AR Presentacién de la nueva tecnologia en el stand de Kobra
en bauma 2025.
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