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Automatyczna, bezdotykowa kontrola jakosci
w produkcji wyrobdéw betonowych

Produkcja wyrobéw betonowych stawia najwyzsze wyma-
gania w zakresie zapewnienia jakosci w celu spetnienia
stale rosnacych wymagan rynku. Innowacyjne rozwiazanie
oferuje Hess Inline QS, system automatycznej, bezdotyko-
wej kontroli jakosci na linii produkcyjnej. System maksymal-
nie skraca czas potrzebny na reczne kontrole, a jednocze-
$nie zapewnia bardzo wysoka precyzje wykrywania btedéw
W czasie rzeczywistym.

Sposéb dziatania: automatyczna kontrola jakosci
w czasie rzeczywistym

Inline QS oferuje automatyczng kontrole jakosci produkg;ji
na linii mokrej. Kazda partia produkowanych wyrobéw prze-
chodzi kompleksowa kontrole powierzchni, co zapewnia,
ze wyroby betonowe spetniajg bardzo wysokie standardy ja-
kos$ci. Pomiar wysokosci z wykorzystaniem kolorowych wskaz-
nikéw zapewnia obiektywng analize i intuicyjne rozpoznawa-
nie jakosci produktu.

Swiezo wyprodukowane elementy betonowe sg kontrolowane
na linii mokrej natychmiast po wyprodukowaniu przy uzyciu
roznych indywidualnie regulowanych parametréw. Biezaca
produkcja wyrobdéw betonowych nie jest przy tym przery-
wana, a kontrola nie powoduje opdznierr ani nie wymaga
zatrzymywania przenoénika. Do pomiaru wykorzystywany
jest odpowiedni sprzet, taki jak skaner 3D i kolorowa kamera
o wysokiej rozdzielczo$ci. Analizowane sg najwazniejsze para-
metry jakosciowe.

Sprawdzana jest geometria elementéw betonowych. W po-
taczeniu ze stanowiskiem wazenia umozliwia to okreslenie
nie tylko wysokosci i objetosci wyrobdw, ale réwniez ich
gestosci. Wady, kolory i ziarnisto$¢ powierzchni elementow
betonowych sag precyzyjnie rejestrowane i analizowane za
pomocy sztucznej inteligencji. Analizy systemu Inline QS sg
zintegrowane z wizualizacjag maszyny i statystykami produk-
cji. Analizowane i wyswietlane sg nastepujagce parametry:
wysoko$é, masa i gesto$¢ w stosownych przypadkach, kolor,
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Inline QS -

Prototyp systemu kamer
na linii mokrej.
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odsetek wad, struktura powierzchni i obraza. Za pomoca tych Swietlania 1, 3 lub 5 wartosci $rednich wysokosci na element
danych statystycznych mozna w petni przeanalizowac i zopty- i dostosowania wyswietlanych informacji tak, aby utatwic sor-
malizowac procesy produkcyjne. Inline QS oferuje ponadto  towanie wyrobdw na linii suchej.

mozliwos$¢ indywidualnej konfiguracji. Istnieje mozliwosé wy-
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Oznaczenia kolorystyczne na wykresie wysokosci moga by¢
wykorzystane do szybkiego i tatwego rozpoznawania zmian
wysokosci w mierzonej warstwie wyrobdw.

Minimalne rozmiary wad mozna dostosowac do konkretnych
wyrobdw.

Oznaczenie wad na rézowo (pekniecie) i niebiesko (odprysk).

Projekt pilotazowy: testy podczas produkgji

W celu przetestowania systemu w warunkach zblizonych do
produkcyjnych, prototyp Inline QS zostat wykorzystany do
kontroli jakoséci w ramach projektu pilotazowego. W ciggu
ostatnich kilku miesiecy przeprowadzono kompleksowa wa-
lidacje dziatania systemu w rzeczywistych warunkach w pro-
dukgji, przy czym systematycznie dokonywano optymalizacji.
Prototyp pomyslnie przeszedt wszystkie testy w $rodowisku
produkcyjnym.

Mozliwosci Inline QS

Inline QS wykonuje doktadny pomiar wysokosci catej warstwy
wyrobéw betonowych i moze wykrywaé réznice wysokosci
z doktadnoscig do 0,5 mm. Pomiary te sg odpowiednie dla
produktéow o wysokosci od 25 mm do 500 mm.

Oznaczenia kolorystyczne na wykresie wysokosci moga by¢
wykorzystane do szybkiego i tatwego rozpoznawania zmian
wysokos$ci w mierzonej warstwie wyrobow.

Wady sg wykrywane na obszarze od 1 mm?, podczas gdy
wybrzuszenia i pekniecia sg wykrywane na podstawie réznicy
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Wizualizacja Inline QS w kabinie sterowania.

wysokosci lub szerokosci 0,5 mm. Ponadto, Inline QS potrafi
odréznia¢ zanieczyszczenia powierzchni od rzeczywistych
defektéw i, wedtug producenta, osigga imponujacy wskaznik
trafien - 99%.

Obraz gradientowy o wysokiej rozdzielczosci ujawnia nawet
takie wady na powierzchni wyrobdw, ktére bytyby trudne do
wykrycia za pomoca innych metod.

Minimalne rozmiary wad mozna dostosowa¢ do konkretnych
wyrobdw, dzieki czemu mozliwe jest spetnienie szerokiego
zakresu wymagan jakosciowych. Tolerancje wprowadza sie
bezposrednio do systemu sterowania.

Podczas wykrywania wad system dokonuje rozréznienia kolo-
rystycznego miedzy odpryskami (niebieski), wybrzuszeniami
(z6tty) i peknieciami (rozowy).

Optymalizacja proceséw produkcyjnych
Inline QS optymalizuje kontrole jakosci w produkcji wyrobdw
betonowych dzieki precyzyjnemu automatycznemu wykrywa-

niu btedéw i monitorowaniu w czasie rzeczywistym. System
umozliwia identyfikacje odchylen i btedéw na wczesnym
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Interfejs uzytkownika Inline QS.

etapie produkgcji, pomagajgc w skutecznej poprawie jakosci produkcji wyrobdéw
betonowych.

Oprécz dodatkowej strony widoku na panelu sterowania maszyny, dostepny jest
dodatkowy ekran, dzieki ktéremu od razu widoczne sa najwazniejsze informacje.
Natychmiast po wyprodukowaniu wyrobéw betonowych na linii mokrej operator
zaktadu otrzymuje doktadne informacje o usterkach. Zaletg tego rozwigzania jest
mozliwos$¢ natychmiastowego dostosowania parametréw maszyny, receptur mie-
szanek betonowych lub uzywanych surowcéw. Bezposrednia integracja z intuicyjna
wizualizacjg Hess Group sprawia, ze system ma znany wyglad, dzieki czemu uzyt-
kownik nie musi przyzwyczajaé sie do nowego interfejsu. Czytelne wykresy utatwiajg
rozpoznawanie trendéw i skokéw w procesie produkgji.

Statystyki produkcji umozliwiajg rozpoznawanie zaleznosci na podstawie zarejestro-
wanych parametréw i powigzanych skandw. Minimalizuje to liczbe odrzutéw, trwale
usprawnia procesy produkcyjne i zapewnia niezmiennie wysoka jako$¢ produkowa-
nych wyrobdw.
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Dzieki firmie HESS GROUP wszyscy czytelnicy ZBl mogg bezptatnie

pobrac niniejszy artykut w formacie pdf. Mozna to zrobié¢ wchodzac

na strone www.cpi-worldwide.com/channels/topwerk ktérg mozna

réwniez otworzy¢ w smartfonie skanujagc kod QR.
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