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Wydajnosc¢ i jakosé:

NorthWest Pipe Company uruchamia
nowg fabryke produkcji rur betonowych

B Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, Austria

Niedaleko Salt Lake City w stanie Utah, uznany amerykanski
producent rur, NorthWest Pipe Company, uruchomit kolejny
zaktad produkcyjny na bazie urzadzen dostarczonych przez
firme Schliisselbauer Technology. Dwa pierwsze projekty
wspotpracy NorthWest Pipe Company i Schliisselbauer
obejmowaty systemy do produkcji wyrobéw dojrzewaja-
cych w formach. W najnowszym projekcie zainstalowano
jednak maszyne do produkgji rur betonowych w technologii
wibroprasowania. Nowa fabryka umozliwia produkcje rur

o $rednicach od 12 do 60 cali, co pozwala NorthWest

Pipe Company sprosta¢ rosnagcemu zapotrzebowaniu

na wysokiej jakosci rury betonowe do kanalizacji. Dzieki
nowej fabryce osiagnieto poziom automatyzacji przewyz-
szajacy wszystko, co dotychczas realizowano w produkcji
betonowej w stanie Utah.

Automatyzacja wyznacza kierunek
w zmieniajacym sie swiecie produkg;ji

Przez dziesieciolecia produkcja prefabrykowanych elemen-
téw betonowych kojarzyta sie z wysokim poziomem pracy
manualnej - czesto bardzo wymagajacej fizycznie. Oznaczato
to ciggte problemy z rotacja pracownikéw i trudnosci w re-
krutacji. Jednak w ostatnich latach nastapity istotne zmiany
w niemal wszystkich obszarach produkcji betonowej, a takze
w infrastrukturze i budownictwie. Niektére stanowiska pracy
wymagaja nowych wykwalifikowanych pracownikéw, ale jed-
noczesnie rosnie potrzeba inteligentnych rozwigzan auto-
matyzacyjnych, ktére umozliwiaja podnoszenie wydajnosci
i utrzymanie wysokiej jakosci produktéw. W obliczu tych zmian
NorthWest Pipe Company postawit na dalsze zacies$nienie
wspodtpracy z firmg Schlisselbauer Technology - liderem
w dziedzinie zautomatyzowanych linii produkcyjnych do rur
i elementéw studni, opartych na procesach wibroprasowania
oraz odlewania z betonu samozageszczalnego.

Nowy system Exact 2500 umozliwia produkcje dziesieciu
réznych $rednic rur w trybie pojedynczym lub podwdjnym.
W zwigzku z tak duzym asortymentem kluczowa jest opty-
malizacja procesdw przezbrajania maszyny. Wszystkie formy
wyposazono wiec w system szybkiej wymiany, ktory pozwala
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System produkcyjny EXACT 2500.

na natychmiastowe odfgczenie formy i rdzenia od maszyny
oraz ich odtransportowanie ich w specjalnej ramie. Ko-
lejna forma, przygotowana do produkgji, jest wprowadzana
do maszyny, gdzie nastepuje jej automatyczne zamocowanie
i natychmiastowa gotowos¢ do produkcji nowej srednicy rury.
W zaleznosci od rozmiaru rur system napetniania mozna do-
stosowac za pomoca kilku recznych operacji. Przejscie z trybu
pojedynczego na podwdjny jest mozliwe dzieki wymianie
wibratora, wyposazonego w mechanizm automatycznego
mocowania. Stacja czyszczenia podktadow dostosowuje sie
do nowej srednicy podktadéw w petni automatycznie.

Automatyczne dostosowywanie systemu produkcyjnego do

roznych wymiardw rur to nie jedyny obszar, w ktérym liczne
dodatkowe funkcje utatwiaja prace operatora. Wiele czynnosci
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Komory dojrzewania z automatycznym zatadunkiem.

musi zosta¢ wykonanych w okreslonym czasie cyklu. Urzadze-
nia bezposrednio zintegrowane z maszyng produkcyjng wy-
konuja te czynnosci szybciej i niezawodniej niz pracownik. Na
przyktad urzadzenie Cagemaster automatycznie synchroni-
zuje podawanie koszy zbrojeniowych z cyklem produkcyjnym,
zaréwno w przypadku produkcji pojedynczej, jak i podwdjne;j.
Elastyczne czasowo dostarczanie koszy do podajnika pozwala
operatorowi zgrzewarki dziataé niezaleznie od czasu cyklu,
co przektada sie na wyeliminowanie przestojéow. W systemie
depaletyzacji rury sg odtaczane od podktaddéw, co oczywi-
$cie odbywa sie takze automatycznie. Nastepnie podktady
przechodzg przez stacje czyszczenia oraz smarowania, po
czym wracaja bezposrednio do maszyny produkcyjnej lub
sg transportowane do magazynu. Przechowywane i pobie-
rane podktadow odbywa sie automatycznie - operator musi
jedynie nacisng¢ przycisk. Zanim rury zostang przeniesione
na magazyn, sa gratowane w strefie bosego konca - stacja
frezujaca jest elementem linii depaletyzacji. Nastepnie wyroby
przechodzg prdzniowy test szczelnosci, po czym oznaczane
sg od zewnatrz i wewnatrz wiasciwymi parametrami produktu
za pomocg druku atramentowego. Wszystkie parametry pro-
dukcyjne i produktowe sa rejestrowane automatycznie: od
czasow wibracji po dane dotyczace petnego cyklu, a takze
informacje o wydajnosci i wyniki testéw szczelnosci. Oznacza
to, ze wszystkie wartosci dotyczace wyrobu i danych operacyj-
nych sg przechowywane z petna identyfikowalnoscig i moga
by¢ udostepniane za posrednictwem prostych interfejséw do
dalszego wykorzystania.

Jednym z gtéwnych wyzwan w produkcji wyrobdéw betono-
wych z suchego betonu jest transport rozformowanych rur
do obszaru dojrzewania w sposdb minimalizujacy ryzyko
uszkodzen. W zaktadzie NorthWest Pipe Company do tego
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Elastycznosc¢ dzieki podwdjnemu lub pojedynczemu trybowi
produkgji.

celu wykorzystywany jest w petni zautomatyzowany suwni-
cowy system Transexact. Urzadzenie to nie tylko transportuje
rury, ale réwniez obstuguje pokrywy komér dojrzewania. Po
zapetnieniu jednej z komér Transexact automatycznie zamyka
ja odpowiednig pokrywa. Pozycje rur w obszarze dojrzewania
oraz zarzadzanie pokrywami komdr odbywa sie catkowicie
automatycznie, bez koniecznosci udziatu operatora.

Mozliwosci przysztego rozwoju

Exact 2500 to jedna z najwydajniejszych linii typu wibroprasa
do produkgji rur betonowych na $wiecie. Poza produkcjag
seryjng (w trybie dwuzmianowym lub tréjzmianowym) system
ten nadaje sie takze do elementéw studni. Oprécz rur o $red-
nicy do 60 cali (DN 1500), mozliwe jest wytwarzanie elemen-
téw studni o $rednicach DN 800-1500. Exact 2500 obstuguje
produkcje podwdjng do DN 600, a NorthWest Pipe Company
wykorzystuje ten tryb dla rur o $rednicach 12, 15, 18 i 24 cali.

Sukces za sukcesem

Partnerstwo miedzy NorthWest Pipe Company a Schlissel-
bauer rozwijato sie stopniowo. Pierwszym krokiem byto
wdrozenie systemu Perfect Base do produkcji monolitycznych
podstaw studni, co stanowito krok milowy w rozwoju firmy
w zakresie poprawy jakosci oferowanych wyrobéw. Doswiad-
czenie z metoda odlewania stanowito fundament do kolej-
nego wspdlnego projektu - produkgji rur kompozytowych Per-
fect Pipe, taczacych beton z wewnetrzng wyktadzing ochronng
z tworzywa sztucznego. Ten innowacyjny produkt pozwolit
NorthWest Pipe Company na ugruntowanie pozycji na rynku
kanalizacji sanitarnej. Podczas gdy dwa poprzednie projekty
przetozyly sie na ekspansje za pomoca nowych produktow,
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Wszystkie formy wyposazone sg w system szybkiej zmiany.

to najnowsza inwestycja w system Exact 2500 podkresla daze-
nie firmy do utrzymania i rozszerzania pozycji lidera w seg-
mencie rur do kanalizacji deszczowe;j.

Krok po kroku: dostawa, montaz, uruchomienie

Inwestycja w petni zautomatyzowany zaktad produkgji rur be-
tonowych to efekt wieloletniej strategii. Kazdy etap - od pro-
dukgji betonu, przez procesy technologiczne, po kontrole ja-
kosci i logistyke magazynowa - wymaga precyzyjnych decyzji.
Firma Schlusselbauer, jako partner technologiczny, wspierata
NorthWest Pipe Company juz od najwczesniejszych etapéw
planowania. Fachowa wiedza z zakresu projektowania, progra-
mowania, elektrotechniki, budowy systemdw i uruchomienia
pozwolita utrzymaé harmonogram i zoptymalizowa¢ procesy.
Produkcja rur ruszyta na poczatku 2025 roku, a inwestycja juz
zaczyna przynosic korzysci.

|

,Popyt na wysokiej jakosci produkty infrastruk-
turalne stale rosnie i jesteSmy zdecydowani na
rozbudowe naszych mozliwosci produkcyjnych
w zakresie prefabrykatéw” — powiedziat

Scott Montross, prezes i dyrektor generalny
Northwest Pipe Company. ,Partnerstwo z firma
Schliisselbauer przy tworzeniu nowego zakfadu
pozwala nam skalowac produkcje i lepiej stuzy¢
naszym klientom, jednoczesnie zwiekszajac
efektywnos¢ i niezawodnosc.”
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Scott Montross.

Automatyzacja obstugi podktaddéw i podawania koszy
zbrojeniowych.

WIECEJ INFORMACJI

Q Northwest Pipe
Company

www.nwpipe.com

SCHLUSSELBAUER
TECHNOLOGY

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG
Hérbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Austria
T+43773571440

sbm@shm.at

www.sbm.at

baumaq
Stoisko B1.139

Dzieki firmie Schliisselbauer wszyscy
czytelnicy ZBI moga bezptatnie pobrac
niniejszy artykut w formacie pdf.

Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
www.cpi-worldwide.com/de/channels/
schluesselbauer. Mozna ja réwniez
otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.
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