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Sukces dzieki przysztosciowym
| zrownowazonym strategiom

Z ponad 40-letnim doswiadczeniem na rynku i sieciag ponad
20 zaktadéw w Niemczech, Ehl AG, spétka z grupy CRH, jest
jednym z wiodacych producentéw wyrobéw betonowych.
Kolorem firmowym jest zielony, a firma Ehl nie bez przy-
czyny uzywa go w swoim wizerunku. ,Zielona” jest takze
strategia firma i towarzyszace jej zaangazowanie w zréw-
nowazony rozwéj. Swiadczy o tym chociazby osobny dziat
dedykowany jakosci i ochronie srodowiska. Firma Ehl stawia
na produkcje przy uzyciu energooszczednych maszyn, od-
powiedzialne wykorzystanie zasobéw i ciagta optymalizacje
receptur. A takze na przysztosciowe strategie modernizacji,
takie jak na przykfad w zaktadzie w Wittenburgu.

Najbardziej wysuniety na pétnoc zaktad firmy Ehl znajduje sie
okoto 80 kilometréw od Hamburga i od 2004 roku produkuje
kostke brukowa, ptyty tarasowe, bloczki $cienne i inne wyroby
wykorzystywane w ogrodnictwie i architekturze krajobrazu.
Obszar sprzedazy jest duzy. Zaktad obstuguje szerokg game
klientéw, od wykonawcédw i marketéw budowlanych po wy-
specjalizowanych sprzedawcéw detalicznych o rosnacych
wymaganiach w zakresie réznorodnosci i jakosci, w regionie
rozciggajgcym sie az do Morza Battyckiego oraz w obszarze
miedzy Hamburgiem a Flensburgiem. Dotychczasowe wy-
posazenie zaktadu powoli stawato sie niewystarczajagce do
spetnienia tak réznorodnych wymagan. Po przeprowadzeniu
szczegdtowych analiz rynkowych firma Ehl ostatecznie od-
rzucita pierwotna koncepcje zamontowania drugiej, bardziej
wydajnej maszyny produkcyjnej w Wittenburgu i zamiast tego
zainwestowata na duza skale: wedtug firmy, w Wittenburgu
znajduje sie teraz catkowicie zmodernizowana linia techno-
logiczna do produkcji wyrobéw betonowych, wyposazona w
najnowoczesniejsze rozwigzania, jakimi aktualnie dysponuje
firma. Patrzac wstecz, wyraznie widaé, jak bardzo ,zielony”
watek przewija sie przez caty projekt: koncepcja zréwnowazo-
nego rozwoju wptynetfa na planowanie i realizacje moderniza-
cji zaktadu na wiele sposobow.

Zréwnowazony rozwéj zawsze obejmuje kilka wymiaréw. Cho-
dzi o osiggniecie celéw ekologicznych, spotecznych i ekono-
micznych. W odniesieniu do produkcji wyrobéw betonowych
oznacza to dla Ehl na przyktad, ze:

e Wyroby betonowe sg stale ulepszane z mysla o utrzymaniu
jak najnizszej zawartosci cementu przy zachowaniu tej
samej jakosci i trwatosci. Zastosowany cement
ma szczegdlnie niski $lad weglowy.
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* Wyroby betonowe sg produkowane w sposéb
energooszczedny.

¢ Odpady betonowe z produkgji s poddawane
recyklingowi:
Beton jest kruszony i przetwarzany na kruszywo.

e Firma koncentruje sie na skracaniu tras transportowych:
Po pierwsze, wykorzystywane surowce naturalne pochodza
gtéwnie z okolic wtasnych zaktadéw betoniarskich.
Po drugie, sie¢ zaktadéw rozproszonych w catych
Niemczech gwarantuje krétkie trasy dostaw wyrobéw
od zaktadu do klienta.

¢ Opakowania wymagane do zabezpieczenia tadunku
na palecie i ochrony wyrobdéw betonowych przed brudem
i wilgocig sa ograniczone do minimum. Jednoczesnie,
do ochrony delikatnej powierzchni elementow
betonowych firma Ehl stosuje miedzy poszczegdlnymi
warstwami biodegradowalny ekogranulat.

o Wiekszosc betonowej kostki brukowej i ptyt firmy Ehl
mozna uktadaé w ekologiczne nawierzchnie, ktére sg
przepuszczalne dla wody i umozliwiajg wsigkanie wody
deszczowe;j.

® Bezpieczenstwo ma najwyzszy priorytet. Lista Srodkéw
ochrony dla pracownikéw, partnerdow i klientéw jest dtuga.
Obejmuje ona na przyktad szczegdtowe instrukcje BHP
i srodki ochrony osobistej dla kazdego, kto wchodzi
na teren zaktadu, zabezpieczenia linii technologicznej
w systemie LTT (lock out, tag out, try out) oraz wytyczne
dotyczace bezpieczenstwa dla wszystkich partneréw
i klientéw. O sukcesie tych dziatan swiadczy miedzy
innymi Safety Award przyznana przez spétke macierzysta
CRH oraz znak jakosci ,Sicher mit System” przyznany
przez Berufsgenossenschaft Handel und Warenlogistik
(niemieckie stowarzyszenie ubezpieczeniowe ds. handlu
i logistyki towarow).

W zwigzku z szeroko zakrojonym projektem modernizacji
w Wittenburgu pojawity sie kolejne mozliwosci dziatania
w sposdb zrownowazony. W tym celu konieczne byto wcze-
$niejsze opracowanie specjalnych rozwigzan, ktére byty catko-
wicie dostosowane do potrzeb firmy Ehl i obejmowaty indywi-
dualny ukfad linii technologicznej. Dla zespotu projektowego
nie byto to tatwe zadanie. Mogto ono sie udaé tylko dzieki
niezawodnym i wiarygodnym partnerom biznesowym.
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Dla Ehl to oczywiste, ze przy wyborze partneréw biznesowych
brane sg pod uwage tylko te firmy, ktére sg w stanie przed-
stawi¢ i zrealizowaé spdjng koncepcje, dotrzymaé obietnic
dotyczacych specyfikacji i termindw oraz zaoferowaé kom-
petentnych i dostepnych konsultantéw. Kompletujgc zespdt,
ktory miat $cisle wspdtpracowad przez kilka miesiecy przy tym
bardzo ztozonym projekcie w Wittenburgu, firma Ehl zdecy-
dowata sie na partneréw, ktérzy juz od lat z powodzeniem
realizuja takie projekty w Niemczech i za granica. Na gtéw-
nego dostawce nowej technologii produkcji, w tym systemu
sterowania linig obiegowa, Ehl wybrata firme Masa GmbH.
Kontrakt na urzadzenia z zakresu technologii mieszania zostat
przyznany firmie Teka Maschinenbau GmbH. Z kolei sterowa-
nie weztem betoniarskim miata dostarczy¢ Sauter GmbH.

Inne zadania firma Ehl $wiadomie powierzyta wieloletnim part-
nerom biznesowym. Firmy Rotho - Robert Thomas Metall- und
Elektrowerke GmbH & Co. KG (system komor dojrzewania),
Kaiser Ingenieurbau GmbH (przebudowa hali), Architekturbiiro
Burkhardt (inzynieria ladowa, budynki, procedury wydawania
zezwolen) i inne lokalne firmy w petni spetnity oczekiwania.

Na etapie montazu uczestnicy projektu regularnie wymieniali
sie informacjami na temat aktualnej sytuacji, aby wspdlnie
osiggna¢ nadrzedne cele. Firma Ehl moderowata cotygo-
dniowe jour fixe, podczas ktérych proaktywnie omawiano
nadchodzace zadania i koordynowano czynnosci poszczegdl-

nych zespotéw. Intensywna komunikacja optacita sie: zaktad
w Wittenburgu jest obiektem referencyjnym dla Ehl i nieza-
wodnie dostarcza klientom wysokiej jakosci i innowacyjne
produkty betonowe.

Nie ma watpliwosci, ze sukces zaktadu jest suma wielu indywi-
dualnych czynnikéw. Ponizej omdwiono bardziej szczegdtowo
tylko kilka aspektow projektu - ze szczegdlnym uwzgled-
nieniem projektu linii technologicznej i maszyn. Sg to dwa
obszary, w ktérych mozna zrobié¢ naprawde duzo dla zréwno-
wazonego rozwoju.

Mysl przewodnia ,zréwnowazonego rozwoju” miata decydu-
jacy wptyw na ogdlna koncepcje nowej linii technologiczne;.
Z jednej strony, istniejgca hala w Wittenburgu miata zosta¢
rozbudowana tylko w niezbednym zakresie. Z drugiej strony
- majac na uwadze mozliwy przyszty rozwéj rynku - nalezato
stworzy¢ mozliwosci dla kolejnych inwestycji, na przyktad
w obszarze siloséw lub na linii suchej. Jednoczesnie firma Ehl
oczekiwata, ze linia technologiczna bedzie spetniaé wysokie
standardy bezpieczenstwa grupy CRH, a ponadto umozliwi
opracowywanie nowych produktéw.

Koncepcja linii technologicznej, ktéra uwzgledniata zaréwno
warunki na miejscu (roboty w istniejacych budynkach),
jak i aspekty réznorodnosci, wydajnosci i bezpieczenstwa
w nowym zaktadzie, obejmowata kilka punktéw:

Milestone to your success.

Building material customers accept only minimal tolerances in the
surface appearance of coloured products from different production batches.

“My milestone supports maximum
reproduction accuracy: The Masa
Multi Colour System.L_.

Marc Blin,
Industrial Mechanic, Masa Andernach

WWWw.masa-group.com

-

Scan the QR code for more information about our
high-performance concrete block making machines.

At Masa, we think of nothing but concrete - andhow to shape it for Marc, one of our-concrete heads, ensures with his precise work the
the building materials industry. With the machines developed and high quality of our Masa Multi Colour System. Low-maintenance stain-
built by us, you can produce excellent concrete blocks, pavers or less steel silos, load cells for each silo as well as pivoting belts and
landscaping products, aerated concrete blocks and (reinforced) panels a frequency-controlled collecting belt allow high-precision concrete

as well as sand-lime bricks. In other words, we are real concrete positioning right into the mold. When it comes to high quality recipe-
heads with a passion for reliable, high-performance machines. controlled repeatability, just ask the concrete heads.
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Pomyslna integracja i rozbudowa istniejacych obszaréw

Chociaz duza cze$¢ istniejgcej technologii maszynowej mu-
siata zosta¢ zastgpiona nowymi komponentami podczas mo-
dernizacji zaktadu w Wittenburgu, czesci warte zachowania
zostaty w miare mozliwosci wtaczone do nowej koncepcji
linii technologicznej. Na przyktad istniejacy system komor
dojrzewania, ktéry nadal jest w dobrym stanie, nie zostat zde-
montowany, lecz rozbudowany i obecnie oferuje pojemnos¢
wiekszg o okoto jedna trzecig. Kolejng zréwnowazong cecha
jest to, ze nowa wibroprasa Masa jest kompatybilna z catym
inwentarzem form, ktérych Ehl uzywa we wszystkich swoich
zaktadach. Umozliwia to wymiane form miedzy zaktadami
w catych Niemczech, gdyz wszystkie wibroprasy w zaktadach
Ehl wykorzystujg ten sam system mocowania stempla (gérnej
czesci formy) na ptycie montazowej stempla.

Uwzglednienie rozwiazar zmierzajacych do ,zero waste”

Odpady nie tylko generujg koszty, ale réwniez $wiadczg
o nieefektywnosci. Opracowujac koncepgje linii technologicz-
nej, ktéra pozwoli oszczedzaé zasoby i unikaé¢ odpaddw, firma
Ehl podjeta swiadoma decyzje o zainwestowaniu w droga, ale
energooszczedng i wydajnie wykorzystujaca zasoby techno-
logie maszynowag w catym procesie produkcyjnym. Wysoki
stopien efektywnos$ci wykorzystania materiatéw idzie w parze
z mniejsza liczba wadliwych wyrobdw, a tym samym mniejsza
iloscig odpaddw.

Jesli mimo to sg jakie$ odrzuty, firma Ehl poddaje je recyklin-
gowi i ponownie je wykorzystuje miedzy innymi jako surowce
do produkgji betonu. Aby zrealizowac¢ ten pomyst, firma
Masa zintegrowata z systemem kontroli jakosci na linii mokrej
stanowisko zsuwania wyroboéw. Wyroby, ktére nie spetniajag
wymagan jakosciowych, sg wysortowywane jeszcze przed
dojrzewaniem i od razu przekazywane do systemu recyklingu.

W mysl koncepcji ,zero waste” jest tez inwestycja w elek-
tryczne wozki widtowe.

Realizacja indywidualnej koncepcji bezpieczenstwa

Zaréwno Masa, jak i Ehl zawsze podchodzity do projektu
koncepcyjnego systemu bezpieczenstwa jak do rozlegtego

procesu, w ktérym omawiane, odrzucane lub finalizowane sa
rézne warianty. Kluczowe znaczenie miato to, ze pracownicy
zaktadu byli od samego poczatku zaangazowani w opraco-
wywanie koncepcji, co zapewnito wysoki poziom akcepta-
cji poszczegdlnych srodkéw. Wynikiem jest linia technolo-
giczna z systemem bezpieczenstwa, ktdry zostat przemyslany
w najdrobniejszych szczegdtach i oferuje bardzo bezpieczne
warunki pracy, zapewniajac jednoczesnie bardzo wygodny
dostep do poszczegdlnych komponentéw i obszaréw pro-
dukcyjnych.

Jako przyktad mozna wymienic system kontroli jakosci Masa
ze $luza do wyjmowania podktadéw z obiegu na linii mokre;.
Na zadanie operatora linii technologicznej system zdejmuje
podktad produkeyjny z linii w celu przeprowadzenia inspekcji /
kontroli jakos$ci w zabezpieczonym obszarze dostepnym
z dwdch stron. Wibroprasa moze w tym czasie kontynuowad
produkgcje, a personel zaktadu ma wystarczajaco duzo czasu na
przeprowadzenie bardziej szczegdtowych badan kontrolnych.

Dostawa linii technologicznej
o0 zoptymalizowanej efektywnosci energetycznej

Dla firmy Ehl osiggniecie wysokiej wydajnosci zawsze idzie
w parze z wysoka efektywnoscig energetyczng. Konkretnie
oznaczato to nastepujace oczekiwania w Wittenburgu: stosu-
nek produkgji zaktadu do wktadu energii powinien by¢ znacz-
nie lepszy niz w starym zaktadzie. Korzystny bilans osiggniety

w Wittenburgu wynika miedzy innymi z zastosowania szerokiej

gamy komponentdw i ich interakcji z systemem sterowania.

Dotyczy to zaréwno zakresu dostawy firmy Masa jak i innych

partneréw projektu, takich jak Teka lub Sauter, np.:

e Zastgpienie funkcji hydraulicznych i pneumatycznych
w miare mozliwosci bardziej energooszczednymi
elektrycznymi systemami napedowymi. Tam, gdzie
nie byto to mozliwe, zastosowano zawory pozwalajgce
na regulacje predkosci lub ci$nienia.

e Zastosowanie serwonapeddw jako najbardziej
energooszczednej i precyzyjnej metody sterowania
silnikami.

e Czesciowe wykorzystanie zsynchronizowanych silnikow
serwo.

¢ Wykorzystanie systemow wieloosiowych z podtgczeniem
do obwodu posredniego w celu wykorzystania energii

System kontroli jakosci ze sluza to tylko jedno z wielu przemyslanych rozwigzan w koncepcji bezpieczeristwva Masa.
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KOSTKA BRUKOWA
| DROBNOWYMIAROWE ELEMENTY BETONOWE

hamowania, zmniejszenia strat ciepta i zmniejszenia
lub unikniecia oporéw hamowania.

e Wykorzystanie ruchéw harmonicznych z optymalna funkcjag
drogi od czasu, np. przy pakowaniu.

¢ Redukcja praddéw szczytowych.

e Zoptymalizowane procesy produkcyjne dzieki
zastosowaniu odpowiednich czujnikéw.

e Krétsze czasy przechowywania wyrobéw w komorze
dojrzewania dzieki warunkom klimatycznym
zoptymalizowanym przez firme Rotho.

e Zoptymalizowane i dostosowane do produktu dziatanie
kazdej czesci linii technologicznej dzieki sterowaniu
opartemu na recepturach i mozliwosci indywidualnego
wprowadzania parametréw.

Punkt lI: Technologia maszyn

Réznorodnosé produktow, elastycznose, jakosé i ilosé - w po-
rownaniu z poprzednia linig technologiczng w Wittenburgu,
nowa linia miata by¢ dla Ehl prawdziwym krokiem milowym,
szczegdlnie w tych obszarach. Pod tym wzgledem kluczowe
znaczenie majg nastepujace obszary zaktadu:

e Wezet betoniarski

e System Multi Color

¢ Maszyna produkcyjna

e Dojrzewanie

e Transport i obstuga wyrobdéw

Wydajna technologia i sterowanie dla wezta betoniarskiego

Na samym poczatku procesu produkcyjnego wazng role
odgrywa technologia mieszania w potaczeniu z elastycznym
zaopatrzeniem w kruszywa, spoiwa i dodatki, co zostato
uwzglednione w nowym projekcie zaktadu w Wittenburgu.

Zaktad ma teraz miejsce na 16 réznych kruszyw, cztery rézne spo-
iwa i dodatki, takie jak pigmenty lub popidt lotny, ktére sg teraz
transportowane, wazone i dozowane oddzielnie dla betonu
konstrukeyjnego i licowego. Ta nowa koncepcja wezta betoniar-
skiego umozliwia firmie Ehl produkcje mieszanek konstrukcyj-
nych i licowych bez ryzyka wzajemnego zanieczyszczenia.

Caly obszar wezta betoniarskiego zostat tez kompletnie zmo-
dernizowany. W tym przypadku firma Ehl zaufata swojemu
wieloletniemu partnerowi Teka, z ktérym z powodzeniem
zrealizowata juz wiele innych projektéw w catych Niemczech.
Gtéwnym celem byto spetnienie wymogu dotyczacego réz-
norodnosci i elastycznosci, ktdéry dotyczyt zaréwno betonu
konstrukcyjnego jak i licowego.

Firma Teka zalecita zastosowanie mieszarek turbinowych dla
obu rodzajéw mieszanek, zwlaszcza ze beton konstrukcyjny
miat by¢ réwniez czesciowo barwiony (np. w przypadku wy-
robdéw tupanych albo obijanych). Kazda mieszarka turbinowa
firmy Teka jest dopasowywana do indywidualnych wymagan
klienta i konfigurowana pod katem okreslonych zadan. Moc
napedu, $rednica mieszalnika i liczba turbin mieszajacych
moze by¢ dowolnie dopasowana w zaleznosci od roli mie-
szarki w zaktadzie. >
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KOSTKI BRUKOWEJ | GALANTERII BETONOWEJ
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Blat przed regeneracja

POLBLAT KOPYT SP.J.

SPRZEDAZ KRAJOWA
tel. (+48) 535 073 799
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Do produkcji betonu konstrukcyjnego w Wittenburgu wy-
korzystywana jest wysokowydajna mieszarka turbinowa THT
3000 (typ J-3-VII) z silnikiem o mocy 75 kW regulowanym
czestotliwoscig i maksymalnej wielko$ci zarobu 2,0 m3. Mie-
szarka posiada opatentowang turbine mieszajaca z powtoka
z twardego metalu oraz dwie przeciwbiezne gwiazdy miesza-
jace. Zapewniajg one bardzo intensywne mieszanie wsadu,
jednoczesnie chronigc ziarno, dzigki czemu krzywa uziarnienia
pozostaje niezmieniona. Gwiazda mieszajaca i obracajace
sie fopatki zgarniajgce stale doprowadzajg mieszanke do
obracajacej sie w przeciwnym kierunku turbiny mieszajace;.
Umozliwia to bardzo intensywne i szybkie wymieszanie ma-
teriatu oraz gwarantuje bardzo wysoki poziom jednorodnosci
mieszanki betonowej, dobre wymieszanie wody zarobowej
i niemalze liniowy przebieg krzywej pomiaru wilgotnosci. Za-
kresy pracy gwiazd mieszajacych i turbiny sg rozne, wiec dzieki
wielokrotnemu pokryciu dna mieszalnika uzyskuje sie bardzo
dobre wymieszanie materiatu.

Mieszarka THT 600 (typ E-1-lll) o jednostkowej wielkosci za-
robu 0,4 m3 produkuje beton licowy o wysokiej zawartosci
frakcji drobnoziarnistej z wysokiej jakosci kruszywem. Decy-
dujaca zaletg mieszarki turbinowej z opatentowang turbing
mieszajacy jest to, ze mozna wykorzystac jej caty zakres po-
jemnosci, nawet ten najmniejszy, a takze zmienia¢ wielkosci
zarobu bez straty jakosci. Turbina mieszajaca jest przystoso-
wana zaréwno do mieszanek wilgotnych, jak i o konsystencji
ciektej. W potgczeniu z turbing mieszajaca, ponadwymiarowy
otwdr wylotowy zapewnia catkowite oprdznienie mieszarki
w bardzo krétkim czasie - a to odgrywa istotng role podczas
zmiany produktu. Dzieki modelowi THT 600 firma Ehl ma
teraz do dyspozycji bardzo szybka mieszarke, ktéra pozwala

Mieszarki Teka do betonu konstrukcyjnego i licowego.
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na czeste zmiany produktow i ich koloréw bez uszczerbku dla
ich wysokiej jakosci.

Celowo niewielka liczba narzedzi mieszajacych i zwigzana
ztym liczba punktéw przylegania mieszanki, a takze oddzielny
zgarniacz dla turbiny mieszajacej, skutkujg niskimi wyma-
ganiami w zakresie czyszczenia, dtugimi okresami miedzy
czyszczeniami i zminimalizowanym czasem czyszczenia obu
mieszarek. Jest to zrbwnowazone podejscie, dzieki ktéremu
firma Teka nie tylko zmniejsza czas i koszty konserwacji, ale
takze wptyw na personel zaktadu i srodowisko.

Caty wezet betoniarski wymaga sterowania zapewniajgcego
duzg wydajnosé i precyzje dozowania. Firma Ehl miata juz
bardzo dobre doswiadczenie z systemami sterowania firmy
Sauter w innych swoich weztach betoniarskich. Dlatego
oczywistym wyborem byto zlecenie firmie Sauter opracowa-
nia i wdrozenia systemu sterowania, wizualizacji, w tym po-
dziatu wizualizacji, szaf sterowniczych i instalacji elektryczne;
w Wittenburgu.

System sterowania Sauter s-mix ze zintegrowang bazg danych
centralnie steruje wszystkimi komponentami wezta beto-
niarskiego. Zapewnia wizualizacje catego obszaru i umozli-
wia obstuge wezta betoniarskiego ze wszystkich stanowisk
roboczych. Systemy s-mix Sauter zawsze mozna elastycznie
dostosowac do indywidualnych wymagan i umozliwiajg bar-
dzo doktadne dozowanie wszystkich sktadnikéw, co zapewnia
stafg jakos¢ i konsystencje betonu.

Bardzo waznym czynnikiem jest tutaj odpowiednia ilo$¢ wody.
Dlatego systemy s-mix firmy Sauter wykorzystujg innowacyjna

www.cpi-worldwide.com



Zasada TEKA:

maksymalna zdolno$é adaptacji do Panstwa projekiu

W TEKA wszystko obraca sie wokéf mieszania i spetniania wymogéw naszych Klientéw. Z tego powodu wystepujemy czesto
na drugim planie i chetniej wolimy przekonywaé do siebie swymi odpowiednio dostosowanymi i efektywnymi rozwigzaniami

dzigki maszynom, ktérych mozliwosci sqg w stanie wyj$¢ naprzeciw oczekiwaniom naszych Klientéw.

Instalacje dozowania i mieszania TEKA

Paristwa specjalista w budowie nowych instalacji,
przebudowie i modernizacji zakladéw

» Kazda instalacja, wzglednie modernizacja projektowana jest indywidualnie

wedtug specjalnych wymagar i warunkéw lokalnych

» Dostosowane do Paristwa proceséw mieszarki (planetarne, turbinowe,
korytowo-pierécieniowo lub dwuwatowe)

» Doséwiadczony i niezawodny partner od procesu projektowania do
uruchomienia instalacji

» Szybka i niezawodna dostawa czeéci zamiennych — 15 000 czesci

zamiennych dostepnych w magazynie

W TEKA wszystko sie obraca wokét mieszania.

TEKA Maszyny Budowlane SP.Z.O.O.

ul. Gérezewska 137 » 01 - 459 Warszawa > Poland
Tel. 0048 228 773 895 » Fax 0048 228 772 001
tekapolska@tekapolska.pl > www.tekapolska.pl




technologie pomiarowa, ktéra niezawodnie wykrywa nawet
najmniejsze wahania ilosci wody. Wilgotno$¢ jest mierzona
za pomocg czujnikdw mikrofalowych Sauter zamontowanych
w mieszarkach oraz w zasobnikach kruszywa. Zmierzone wa-
hania wyréwnuje w petni automatyczny system dozowania
wody s-visco.

System Multi Color do tworzenia
ekskluzywnych wyrobéw betonowych

Wyroby betonowe firmy Ehl majg kreowaé przyjemne oto-
czenie, ozdabiaé przestrzen wokdét domu, pomagad w ksztat-
towaniu ogroddw i stawia¢ akcenty wizualne. A takze byé
jak najbardziej ekskluzywne. Oprécz samej wibroprasy, do
osiggniecia tego celu potrzebny jest kolejny, wysoce wydajny
element: system Multi Color, ktéry zapewnia bardzo wysoka
powtarzalno$é produkowanych wyrobéw - w kazdym momen-
cie i na kazdym podktadzie.

Dla firmy Ehl opatentowany system Multi Color firmy Masa
oferowat wiasnie takie funkcje. Masa wilozyta wiele pas;ji,
doswiadczenia i wiedzy w zaprojektowanie tego systemu,

ktory jest dostepny w réznych wersjach zaréwno dla betonu
konstrukcyjnego jak i licowego. Zaprojektowany zgodnie
z wymaganiami przestrzennymi w Wittenburgu, system sktada
sie z zespotu zasobnikéw z trzema zasobnikami magazyno-
wymi z wibratorami, trzech jednostek obrotowych z tasmami
dozujgcymi i tasmy zbiorczej umieszczonej pod zespotem
zasobnikdow oraz oddzielnej strony w programie wizualizacyj-
nym Masa.

Firma Masa zadbata o powtarzalno$¢ wyrobow dzieki uni-
kalnej funkcji zarzadzania recepturami: dla kazdego pro-
duktu mozna zdefiniowaé do 10 sekwencji uktadania betonu.
Sekwencja zawsze definiuje trzy parametry dla kazdego za-
sobnika:

¢ Doktadna pozycje umieszczenia betonu na tasmie
zbiorczej, ktérg mozna kontrolowac za pomoca
obrotowych tasm dozujgcych. Sama tasma zbiorcza
moze by¢ przesuwana i jest wyposazona w przetwornice
czestotliwosci do regulacji predkosci, dzieki czemu beton
moze by¢ podawany do zasobnika wibroprasy precyzyjnie,
a przede wszystkim réwnomiernie.

System Multi Color firmy Masa nadaje wyrobom firmy Ehl ekskluzywny charakter.
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e Opdznienie, ktore okresla moment rozpoczecia
dozowania mieszanki na tasme zbiorczg. W zaleznosci
od ustawionego czasu mozna wiec uzyskac¢ pozadany
warstwowy uktad mieszanek w réznych kolorach.

¢ llo$¢ dozowanego betonu, ktdra jest requlowana poprzez
czas pracy tasmy dozujacej. Czas pracy jest definiowany
gtéwnie przez wspdtczynnik masy (kg/s), okreslony dla
danej sekwencgji.

W celu ciggtego i skutecznego osiggania najlepszych rezulta-
téw kolorystycznych w kazdej produkowanej warstwie wyro-
boéw, nalezy zminimalizowac niepozgdane zmiany koloru lub
konsystencji betonu. Dlatego, aby zapewni¢ czystos¢ koloru,
w kazdym zasobniku znajduje sie tylko jeden kolor mieszanki
na raz. Krytycznym czynnikiem jest przywieranie pozostatosci
betonu, ktére moze prowadzi¢ do utraty jakosci i zwigkszo-
nych zaktadéw zwigzanych z czyszczeniem. Firma Masa prze-
ciwdziata ryzyku gromadzenia sie pozostatosci betonu, ktére
mogtyby pdzniej doprowadzi¢ do zanieczyszczenia nowej
mieszanki betonowej, stosujac zasobniki magazynowe ze stali
nierdzewne;j.

Oprécz tego kazdy zasobnik jest wyposazony w klape ser-
wisowa, dzieki ktorej mozna szybko i bezpiecznie wykonaé
czyszczenie, gdy zajdzie taka ewentualno$é. Monitorowanie
poziomu napetnienia, zamawianie mieszanki betonowej, uru-
chamianie zrzutu i sygnalizowanie pustego zasobnika odbywa
sie w oparciu o tensometry, na ktérych zawieszone sg zasob-
niki. Tym sposobem Masa oferuje czyste i niewymagajace
konserwacji rozwigzanie do wykrywania poziomu mieszanki
betonowej, bez koniecznosci montazu sond czy laseréw we-
wnatrz zasobnikow.

Aby chroni¢ napedy tasm dozujacych, kazdy zasobnik jest
odizolowany od jednostki obrotowej za pomocg gumowych
amortyzatoréw. Wstrzgsy wywotane wibratorami zasobnikéw
nie sg zatem przenoszone na napedy.

Zalety technologii serwo: maszyna produkcyjna

Jeszcze przed fazg decyzyjng firma Ehl miata juz na oku kon-
kretng maszyne produkcyjng, Masa XL-R 9.1. W trakcie inten-
sywnych rozméw, ktére nastgpity pdzniej, firma Ehl okreslita
wymagania dotyczace parametréw maszyny. Dla klienta byto
jasne, ze maszyna musi by¢ optymalnie zaprojektowana pod
katem wymagan wyrobdw wykorzystywanych w ogrodnictwie
i architekturze krajobrazu, a elementéw wielkoformatowych.
Firma Masa potaczyta w tym celu i tak juz bogate standardowe
wyposazenie modelu XL-R z dodatkowymi akcesoriami. Jest to
miedzy innymi zgarniacz przy szufladzie zasypowej dla czystej
i jednorodnej powierzchni betonu, walec wygtadzajacy dla
gtadkiej, zwartej powierzchni, ruszt wstrzasajacy z zewnetrz-
nymi prowadnicami zapewniajgcy rownomierne napetnianie

Réznorodne rozwigzania
wspierajace napetnianie formy

www.filling.masa-milestones.com
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PERI to wtasciwy adres.

Deskowania Rusztowania
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szuflad zasypowych, hydraulika serwo zapewniajgca réwno-
mierny i precyzyjnie skoordynowany proces rozformowywania
oraz poprzeczny mechanizm czyszczenia plytek stempla.
Firma Ehl docenita réwniez inne zalety wibroprasy XL-R:

¢ Bardzo prosto i indywidualnie regulowane wibracje
serwo
Cztery silniki wibracyjne jednostki wibracyjnej sa
napedzane przez wat kardana z silnikiem serwo. Wysoce
energooszczedne silniki serwo sg zsynchronizowane za
pomocg systemu sterowania osig. Zmieniajac potozenie
fazowe w parze wibratoréw (dwa wibratory obracajace sie
w przeciwnych kierunkach), mozna generowac drgania
pionowe o réznej sile przy statej predkosci. Dzieki tej
technologii sita wibracji moze by¢ regulowana podczas
cyklu produkcyjnego niezaleznie od predkosci obrotowe;.
Wibracje mozna zatem zoptymalizowaé w zaleznosci od
produktu, tak aby zapewni¢ réwnomierne przekazywanie
drgan na podktad produkcyjny i produkt, a tym samym
osiggnac¢ optymalne napetnianie formy i zageszczanie
mieszanki betonowe;j.

¢ Kroétkie takty produkcyjne
Wibroprasa Masa osigga wysoka predkosé produkcji
miedzy innymi dzieki inteligentnym napedom,
naktadajgcym sie ruchom i szybkiemu transportowi
podktadéw produkeyjnych przez maszyne. Ten z kolei jest
osiggany przez podawanie podktaddéw produkeyjnych
za pomoca hydrauliczno-elektrycznego napedu,
ktéry wsuwa pusty podktad produkeyjny do obszaru
zageszczania, podczas gdy w tym samym czasie podktad
z gotowymi wyrobami jest przenoszony na urzadzenie
opuszczajgce zaprojektowane w formie przenosnika
tasmowego, a stamtad na przenosnik linii mokre;j.
Predkosc podajnika i urzadzenia opuszczajgcego jest
zsynchronizowana. Dzieki temu rozwigzaniu model XL-R
oferuje najkrétsze takty produkcyjne wéréd wibropras
oferowanych przez firme Masa.

¢ Aplikacje wspomagajace automatyke Masa
Aplikacje wspierajg operatoréow w intuicyjnej obstudze linii
technologicznej, zapewniajac jej niezawodne dziatanie.

Jedna z zalet Masa: intuicyjne aplikacje.

Modutowe oprogramowanie opracowane przez firme
Masa obejmuje na przyktad narzedzia do wizualizacji,
zarzadzania produktami i gromadzenia danych
produkcyjnych. Dotgczone narzedzie do wykrywania
usterek sygnalizuje pojawiajace sie btedy, dzieki czemu
mozna je szybko i precyzyjnie zlokalizowad i usunac.

Jednorodne dojrzewanie w komorze dojrzewania

Swiezo wyprodukowane wyroby betonowe muszg zostad
poddane procesowi pielegnacji, aby osiggnaé znormalizo-
wang wytrzymatosé. Zwykle odbywa sie to w systemach ko-
morowych i jest koordynowane przez odpowiednia logistyke
zatadunku i roztadunku regatéw. Istniejacy system komor
Rotho w Wittenburgu miat by¢ nadal uzywany, ale miat zostac
rozbudowany i zmodernizowany. W tym celu firma Rotho
zaprojektowata pie¢ dodatkowych rzedéw regatéw w wol-
nostojgcym budynku, ktéry zostat dobudowany od zewnatrz
do istniejgcego systemu komor.

Aby skrécié czas dojrzewania wyrobdéw (z okoto dwudziestu
czterech do szesnastu godzin) i zapewni¢ ich statg jakos¢
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Indywidualne rozwigzanie Masa dla maksymalnej elastycznosci: obszar sortowania wyrobdw.

dzieki jednolitemu klimatowi w systemie komorowym, firma
Rotho zamontowata system cyrkulacji powietrza ProAir, kté-
rego efektywne wykorzystanie opiera sie na dwéch kluczo-
wych kwestiach: Dobra izolacja z jak najmniejsza liczbg most-
kéw termicznych i odpowiednio duza wymiana powietrza.
W zwigzku z tym firma Rotho dodatkowo zaizolowata istniejacy
system komor i obszar wézka wielowidtowego przed nim,
tworzac tak zwany system ,box in box”. Ponadto, system zasysa
ciepte, wilgotne powietrze spod izolacji sufitu i wdmuchuje
je z powrotem przez aluminiowe kanaty ponizej najnizszego
poziomu systemu komor.

W celu zminimalizowania zuzycia energii (wedtug Rotho
mozna osiggnac¢ oszczedno$é energii do 60%), predkosé wen-
tylatoréw powietrza jest regulowana za pomoca centralnej
przetwornicy czestotliwosci z filtrem sinusoidalnym w zalez-
nosci od pozadanego odchylenia temperatury w komorze.
Regulacja predkosci systemu cyrkulacji powietrza zapewnia
bardzo wysoki poziom wydajnosci.

Z reguly ciepto hydratacji generowane podczas procesu
dojrzewania jest catkowicie wystarczajgce i nie trzeba go

sztucznie zwiekszad. A to oznacza duza oszczednosé energii.
Ogrzewanie zintegrowane z systemem cyrkulacji powietrza
jest wtagczane w celu ogrzania zimnej komory tylko w razie
potrzeby, na przyktad po zatrzymaniu produkgcji.

Elastyczny obszar obstugi wyrobéw z wygodnym dostepem

Podczas projektowania linii technologicznej firma Ehl przywia-
zywata duzg wage do dostepnosci, elastycznosci i bezpieczen-
stwa w jeszcze jednym obszarze: transportu stwardniatych
wyrobdw na linii suchej az po odbidr gotowych paczek.

Firma Masa fachowo zintegrowata z catym uktadem zaktadu
takze ten obszar. Planowanie wymaganej interakcji miedzy
linig sucha, chwytakiem przenoszacym warstwy, stotem sortuja-
cym, paletyzatorem, stanowiskami pakowania i przenosnikami
transportowymi gotowych pakietéw produktéw, a takze tym-
czasowym magazynowaniem i obiegiem powrotnym pustych
podktadéw produkeyjnych do wibroprasy zostato przeprowa-
dzone skrupulatnie i z uwzglednieniem przysztych opgji roz-
budowy. W poréwnaniu do poprzedniej linii technologicznej

Mozliwosé przechowywania do 2 800 podktaddw produkcyjnych daje firmie Ehl swobode produkowania réznych wyrobdw.
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w Wittenburgu, caty obszar charakteryzuje sie teraz znacznie
lepsza dostepnosciag na jednym poziomie, a tym samym za-
pewnia duzo wieksze bezpieczenstwo pracownikom.

W obszarze sortowania szczegdlnie wyrdznia sie jedno roz-
wigzane, opracowane specjalnie dla firmy Ehl. Masa przepro-
gramowata standardowy chwytak do przenoszenia warstw
tak, aby mogt podwajac lub potrajaé warstwy wyrobow bez
uszkadzania ich powierzchni, osiggajac w ten sposdb jeszcze
szybsze tempo paletyzacji. Ponadto przenosnik w obszarze
sortowania rozpoznaje warstwy wyrobow. Jesli zostang wysor-
towane cate rzedy elementdw, np. obrzeza trawnikowe, to sys-
tem automatycznie koryguje wielko$é warstwy. Odpada zatem
mozolne reczne doktadanie wyrobdw. Zautomatyzowane jest
réwniez doktadanie wyrobéw w obszarze paletyzacji. W tym
przypadku zadania w strefie bezpieczenstwa wykonuje robot
zaprogramowany przez firme Masa i wyposazony w specjalne
narzedzia chwytajace.

Obszar transportu pakietow wyrobéw z przenosnikami rol-
kowymi i stotem obrotowym zaprojektowanym i wykonanym
przez firme Masa uwzglednia rowniez wczesniejsza infrastruk-
ture placu sktadowego. Jak najkrétsze trasy transportu zapew-
niajg szybki dostep do wyrobdw, a tym samym optymalizuja
cata koncepcje przechowywania produktéw koncowych.

Rozwigzanie firmy Masa w zakresie obiegu powrotnego i prze-
chowywania pustych podktadéw produkcyjnych zapewnia
indywidualne, dopasowane do rodzaju produktu mozliwosci
transportu i w petni spetnia wymagania firmy Ehl dotyczace
wysokiej wydajnosci. Transport pustych podktadéw produk-
cyjnych w tym obszarze odbywa sie za pomoca takich kom-
ponentéw Masa jak: robot z funkcjg obracania i spietrzania,
przenosniki od | do IV, wézek transportowy z podnosnikiem
i winda rozpietrowujgca - wszystkie one sg koordynowane
przez system sterowania Masa. W specjalnej czteropoziomo-
wej wersji bufor podktadéw Rotho oferuje mozliwosé tymcza-
sowego przechowywania do 2 800 podktaddw produkeyjnych
na niewielkiej powierzchni.

Podsumowanie

Wysoce skomplikowany projekt w Wittenburgu mogt zo-
staé zrealizowany tylko dzieki ogromnemu zaangazowaniu
wszystkich partneréw projektu. Dzieki nowej linii techno-
logicznej firma Ehl zainwestowata w nowoczesny zaktad
i bezpieczenstwo finansowe firmy w przysztosci. Teraz moze
szybko, elastycznie i wydajnie zaopatrywac rynek w wysokie]
jakosci wyroby betonowe - od Hamburga po Morze Battyckie.
W dodatku z ,zielonym” motywem przewijajagcym sie przez
wszystkie obszary linii technologicznej - zaréwno wizualnie,
jak i merytorycznie. Motyw ten na rézne sposoby uwzglednia
ekologiczne, spoteczne i ekonomiczne aspekty zréwnowazo-
nego rozwoju. Zastosowanie energooszczednych technologii,
odpowiedzialne korzystanie z zasobodw i przestrzeganie suro-
wych zasad bezpieczenstwa przy jednoczesnym uwzglednie-
niu rosngcych wymagan dotyczacych jakosci i réznorodnosci:
firma Ehl wyznacza nowe standardy w swoim nowym zakfa-
dzie!
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EHLAG

Alter Wolzower Weg 6
19243 Wittenburg, Niemcy
T+49 332337250
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www.ehl.de

Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2

56626 Andernach, Niemcy
T+492632 92920
info@masa-group.com
WWw.masa-group.com
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TEKA Maschinenbau GmbH
In den Seewiesen 2

67480 Edenkoben, Niemcy
T+49 63238090
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www.teka.de
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Elektrotechnik - Automation

Sauter GmbH

Untere Miihlewiesen 14

79793 Wutdschingen - Degernau, Niemcy
T+49 7746 92300

info@sauter-gmbh.de
www.sauter-gmbh.de
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ROTHO - Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
HellerstraBe 6

57290 Neunkirchen, Niemcy

T+49 27357880

sales@rotho.de
www.rotho.de
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