Masa GmbH, 56626 Andernach, Allemagne

Des stratégies viables et
durables au service du succes

Avec plus de 40 ans d'expérience sur le marché et un
réseau de plus de 20 sites en Allemagne, Ehl AG, une en-
treprise du groupe CRH, est I'un des principaux fabricants
de blocs en béton. La couleur de I'entreprise est le vert

- une couleur qu'Ehl n'utilise pas exclusivement dans son
identité visuelle. Le vert est également I'engagement de
I'entreprise en faveur du développement durable. Avec
un secteur d'activité spécialement créé pour la qualité et
I'environnement. Ehl mise par exemple sur une production
avec des machines a faible consommation d'énergie, une
utilisation responsable des ressources et une optimisa-
tion continue des formulations. Ou sur des stratégies de
modernisation porteuses d'avenir, comme dans |'usine de
Wittenburg.

Le site Ehl le plus au nord se trouve a environ 80 km de
Hambourg et produit depuis 2004 des pavés, des dalles de
terrasse, des systéemes de murs et d'autres produits pour
I'aménagement des espaces verts et des jardins. La zone de
distribution est vaste : jusqu'a la mer Baltique ainsi que dans
la zone située entre Hambourg et Flensburg, I'entreprise sert
des structures de clientéle variées, allant des entrepreneurs
aux magasins spécialisés en passant par les grandes surfaces
de bricolage, avec des exigences croissantes en matiére de
diversité et de qualité. Ehl ne pouvait plus répondre a ces
souhaits que de maniére limitée avec l'installation existante.
Aprés une analyse approfondie du marché, la société a fina-
lement abandonné le concept initial d'installer « seulement
» une deuxiéme machine de production plus puissante a
Wittenburg et a plutdt investi a grande échelle : selon ses
propres indications, le site de Wittenburg abrite désormais
une installation de production de blocs entiérement mo-
dernisée et dotée de la technique la plus moderne de I'en-
treprise. Rétrospectivement, on peut clairement voir a quel
point le fil vert a été présent tout au long du projet : l'idée
de durabilité a influencé la planification et la réalisation de la
modernisation de l'installation sur de nombreux points.

La durabilité comprend toujours plusieurs dimensions. Il

s'agit d'atteindre des objectifs écologiques, sociaux et éco-

nomiques. D'une maniére générale, dans le domaine de la

fabrication de blocs en béton, cela signifie par exemple pour

Ehl :

e Lesblocs de béton sont développés avec prévoyance
afin de maintenir la teneur en ciment des blocs aussi
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basse que possible tout en conservant leur qualité et
leur longévité. Le ciment utilisé est particulierement
pauvre en CO,.

e Les blocs de béton sont produits de maniére énergéti-
quement efficace.

e Lesrésidus de béton générés lors de la production sont
recyclés : le béton est concassé et réutilisé pour les gra-
nulats.

e L'entreprise mise sur la minimisation des distances de
transport : d'une part, les matiéres premieres naturelles
utilisées proviennent pour la plupart des environs de
nos propres usines de béton. D'autre part, la répartition
des sites sur I'ensemble du territoire allemand garantit
des trajets courts pour les produits finis, de I'usine de
béton au client.

e L'emballage des blocs de béton, nécessaire pour sécu-
riser le chargement des palettes et les protéger de la
saleté et de I'humidité, est réduit au minimum. Parallé-
lement, pour protéger les surfaces sensibles, Ehl utilise
des écogranulés biodégradables entre les différentes
couches de blocs.

e Laplupart des pavés et dalles en béton Ehl peuvent étre
posés suivant un appareillage écologique, afin que les
surfaces restent perméables et que I'eau de pluie puisse
s'infiltrer.

e La sécurité est une priorité absolue. La liste des mesures
destinées aux employés, aux partenaires et aux clients
est longue. Elle comprend par exemple des instructions
de sécurité détaillées et des mesures de protection du
travail pour tous ceux qui entrent dans les usines, une
sécurisation des installations selon le systéme LTT (Lock
out, Tag out, Try out) et des directives de sécurité pour
tous les partenaires et clients. Le Safety Award décerné
par la maison mére CRH et |'attribution du label de
qualité « Sicher mit System » décerné par |'association
professionnelle du commerce et de la logistique des
marchandises témoignent notamment du succes des
mesures prises.

En regardant concrétement le vaste projet de modernisation
a Wittenburg, d'autres possibilités d'agir de maniére durable
sont apparues. Pour cela, il a fallu développer au préalable
des solutions spéciales entiérement adaptées a Ehl, qui
comprenaient un agencement individualisé de I'installation.
Ce n'est pas une tache facile pour une équipe de projet qui
n'a pu réussir que parce que des partenaires commerciaux
fiables et surtout engagés étaient sur le coup.
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Pour Ehl, il est clair que lors de la sélection de partenaires
commerciaux, seules les entreprises capables de présenter
et de mettre en ceuvre un concept global cohérent, de res-
pecter les engagements en termes de contenu et de délais et
d'offrir des interlocuteurs compétents et accessibles entrent
en ligne de compte.

Pour constituer I'équipe de Wittenburg, qui a dii coopé-
rer étroitement pendant plusieurs mois sur ce projet tres
complexe, Ehl a choisi des partenaires commerciaux qui
travaillent ensemble avec succés depuis des années sur
un certain nombre de projets de ce type en Allemagne et
a I'étranger : Ehl a désigné la société Masa GmbH comme
principal fournisseur de la nouvelle technique de production,
y compris la commande du circuit de I'installation . C'est la
société Teka Maschinenbau GmbH qui a remporté le marché
pour le secteur de la technique de malaxage. Ehl a confié la
commande séparée de la zone de dosage et de mélange a
Sauter GmbH.

Ehl a également délibérément confié les autres taches a des
partenaires commerciaux de longue date : Rotho - Robert
Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG (systeme
de chambre), Kaiser Ingenieurbau GmbH (transformations
des halles), le bureau d'architecture Burkhardt (génie civil,
batiments, procédures d'autorisation) ainsi que d'autres en-
treprises locales ont pleinement répondu aux attentes.

Pendant la phase de montage, les participants au projet ont
régulierement échangé des informations sur le statu quo
actuel afin d'atteindre ensemble les objectifs supérieurs.
Ehl a animé le Jour Fixe hebdomadaire, au cours duquel
les activités a venir ont été discutées de maniére proactive
et les prestations respectives des équipes coordonnées. La
communication intensive a porté ses fruits : la centrale de
Wittenburg est I'installation de référence pour Ehl et fournit
aux acheteurs des produits en béton fiables, innovants et de

grande qualité.

Il ne fait aucun doute que le succés d'un site résulte de la
somme de nombreux facteurs individuels. Seuls quelques
aspects du projet sont abordés plus en détail ci-dessous -
avec un accent particulier sur la conception de l'installation
et la technologie des machines. Deux sous-secteurs avec une
marge de manceuvre pour la durabilité.

L'idée directrice de « durabilité » a eu une influence décisive
sur la conception fondamentale de la nouvelle installation. En
effet, d'une part, a Wittenburg, le hall existant ne devait étre
agrandi que dans la mesure ou cela était nécessaire. D'autre
part, en vue d'un éventuel développement futur du mar-
ché, des possibilités d'investissements supplémentaires, par
exemple dans le domaine de l'installation de silo ou du cété
sec, devraient rester ouvertes. Parallélement, Ehl s'attendait a
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Les clients des matériaux de construction n‘acceptent que des tolérances minimes
concernant l‘aspect de la surface des produits colorés issus de différents lots de production.

«Mon jalon permet une precision
de reproduction maximale :

Masa Multi Colour»

Marc Blin,
Mécanicien industriel, Masa Andernach

WWWwW.masa-group.com

Chez Masa, Nous ne pensons qu‘au béton - et a la maniere de le faconner
pour l'industrie des matériaux de construction. Avec les machines que nous
avons développées et construites, vous pouvez produire d'excellents blocs de
béton, des pavés ou des produits d'aménagement paysager, des blocs et des

panneaux de béton cellulaire (@armé) ainsi que des brigques silico-calcaires.
En d‘autres termes, nous sommes de vraies tétes de bétons passionnées par
des machines fiables et performantes.

Masa GmbH Andernach
Blocs de béton + Pavés + Produits d‘aménagement paysager
56626 Andernach | Germany | +49 2632 9292-0

Masa GmbH Porta Westfalica
Béton cellulaire autoclavé + briques silico-calcaires
32457 Porta Westfalica | Germany | +49 5731 680-0

Scannez le code QR pour obtenir plus d‘informations

sur nos machines de fabrication de blocs de béton

haute performance.
Marc, I'une de nos tétes de béton, assure par son travail précis la haute qualité
de notre systeme Masa Multi Colour. Des silos en acier inoxydable nécessitant
peu d'entretien, des cellules de pesage pour chaque silo ainsi que des bandes
pivotantes et une bande collectrice a fréquence contrélée permettent de posi-
tionner le béton avec une grande précision jusque dans le moule.
Lorsqu'il s‘agit de répétabilité de haute qualité controlée, il suffit de deman-
der aux tétes de béton.

Venez nous voir a la bauma 2025!
07.-13.04.2025, Munich
Halle B1.347



une installation orientée sur le concept de sécurité exigeant
de CRH, qui offre la possibilité de réinventer les produits.

Le concept de l'installation, qui tenait compte a la fois des
conditions sur place (construction dans |'existant) et garantis-
sait les aspects de diversité, de rentabilité et de sécurité de la
nouvelle usine, comportait plusieurs points :

Intégration et extension réussies des zones existantes

Bien que la modernisation du site de Wittenburg ait néces-
sité le remplacement d'une grande partie de la technologie
des machines existantes par de nouveaux composants, les
pieces dignes d'étre conservées ont été intégrées autant que
possible dans le nouveau concept d'installation. Par exemple,
I'installation de chambres existante, encore bien conservée,
n'a pas été démontée mais agrandie et offre désormais
environ un tiers de capacité supplémentaire. Le fait que la
nouvelle machine de production de blocs Masa soit compa-
tible avec I'ensemble du pool de moules Ehl utilisé sur tous
les sites est également durable. Cela permet I'échange de
moules dans toute |I'Allemagne, car chaque machine de pro-
duction de blocs dans les usines Ehl utilise le méme systeme
de verrouillage du poingon pour fixer la partie supérieure du
moule (= poingon) sur la plaque de fixation du poingon de
la machine.

Prise en compte des mesures sur la voie du zéro déchet

Les déchets ne coltent pas seulement de I'argent, ils sont
aussi inefficaces. Sur la voie d'un concept préservant les res-
sources et évitant les déchets, Ehl a délibérément opté pour
une technique de machines colteuse, mais justement aussi
efficace en termes d'énergie et de matériaux dans I'ensemble
du processus de production. Un rendement élevé dans |'utili-
sation des matériaux va de pair avec moins de rebuts et donc
moins de déchets.

Si des produits de rebut sont néanmoins générés, Ehl les re-
cycle et les réutilise entre autres comme matiéres premiéres
pour la production de béton. Pour concrétiser cette idée,
Masa a intégré du c6té humide une station de basculement
en aval du systéeme d'assurance de la qualité Masa. Les pro-
duits qui ne répondent pas aux exigences de qualité peuvent
étre triés avant le durcissement et envoyés au processus de
recyclage.

Dans |'esprit du concept « zéro déchet », I'achat de chariots
élévateurs électriques est un autre exemple.

La réalisation d'un concept de sécurité sur mesure

Tant Masa qu'Ehl ont toujours considéré ce concept comme
un vaste processus au cours duquel différents projets ont été
discutés, rejetés ou finalisés. Un aspect central : le personnel
sur place a été impliqué dans le concept, ce qui a permis deés
le départ une grande acceptation des différentes mesures. Le
résultat est une installation dont le concept de sécurité a été
pensé jusque dans les moindres détails et qui permet de tra-
vailler en toute sécurité tout en offrant un accés trés confor-
table aux différents composants et zones de production.

On peut citer comme exemple le systéeme d'assurance de la
qualité Masa avec station d'évacuation du co6té humide. Sur
demande de |'opérateur de I'installation, le systeme fait sor-
tir la planche de support a des fins de contréle/d'assurance
qualité dans une zone sécurisée accessible de deux cotés.
Comme la machine de production de blocs peut poursuivre
sa production sans interruption pendant ces contréles, le
personnel de l'installation dispose d'un intervalle de temps
suffisamment grand, méme pour des mesures de contréle
plus étendues.

Fourniture d'une installation a I'efficacité énergétique optimisée

Pour Ehl, I'obtention d'une productivité élevée va toujours

de pair avec une efficacité énergétique élevée. Concrete-

ment, cela signifiait pour les attentes a Wittenburg : le rap-
port entre la production de I'installation et I'énergie utilisée
comme intrant devrait étre nettement meilleur que celui de

I'ancienne installation. Le bilan positif obtenu a Wittenburg

est notamment da a |'utilisation de composants trés divers et

a leur interaction avec la commande de l'installation. Cela se

retrouve aussi bien dans le programme de livraison de Masa

que dans celui d'autres partenaires du projet comme Teka ou

Sauter, par exemple :

e Remplacer autant que possible les fonctions hydrau-
liques et pneumatiques par des systémes d'entraine-
ment électriques plus efficaces sur le plan énergétique.
Lorsque cela n'est pas possible, on utilise des unités de
vannes a débit et pression réglables.

Le systéme d'assurance de la qualité Masa avec station d'évacuation n'est qu'un des éléments bien pensés du concept de
sécurité Masa.
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e Utilisation d'entrainements servocommandés comme
méthode de commande de moteurs la plus précise et la
plus efficace sur le plan énergétique

e Utilisation partielle de servomoteurs synchrones

e Utilisation de systemes multiaxes dans le circuit inter-
médiaire pour |'utilisation de I'énergie de freinage, la
réduction de la perte de chaleur ainsi que la réduction
ou la suppression des résistances de freinage

e Utilisation de mouvements harmonieux avec un
diagramme distance-temps optimal, par exemple lors
de la palettisation

e Réduction des courants de pointe

e Processus de production optimisés gréace a |'utilisation
de capteurs appropriés

e Réalisation de temps de cycle plus courts dans la zone
de l'installation de durcissement gréce a un climat de
chambre optimisé par Rotho

e Fonctionnement optimisé et spécifique au produit de
chaque partie de l'installation gréce a une commande
de l'installation basée sur les recettes et a la possibilité
d'un paramétrage individuel

Diversité des produits, flexibilité, qualité et quantité - Par rap-
port a I'ancienne installation de production de Wittenburg,
la nouvelle installation devrait représenter un progres consi-
dérable pour Ehl, surtout sur ces points. Les parametres es-

sentiels a cet effet se trouvent entre autres dans les domaines
suivants de l'installation :

e Zone de mélange

e Systéme Multi-Color

e Machine de production

e Durcissement

e Zone de manutention

Au tout début du processus de production, la technique de
malaxage, combinée a un apport flexible de granulats, de
liants et d'additions, joue un réle important qui a été pris en
compte dans la planification de la nouvelle installation de
Wittenburg.

D'une part, 'installation peut désormais accueillir jusqu'a 16
granulats différents, quatre liants différents ainsi que des ad-
ditions tels que des pigments ou des cendres volantes, qui
sont désormais amenés, pesés et dosés séparément pour
le béton de corps et le béton de parement. Cette nouvelle
conception permet a Ehl de produire un seul type de béton
sans contamination possible du béton de corps et du béton
de parement.

D'autre part, la zone de mélange proprement dite a été en-
tierement modernisée. Ehl s'est appuyé ici sur son partenaire

Milestone to your success.

Numeérisation Masa: tracabilité des Produkts assurant la
qualité de votre processus de production.

« Mon jalon rapporte
I'histoire individuelle de
chaque lot » ==

Sven Hellmann, ingénieur de processus (IT)
Département électrique, Masa Porta Westfalica

WWWw.masa-group.com

Chez Masa, Nnous ne pensons qu‘au béton - et a la maniere de le mettre
en forme pour l'industrie des matériaux de construction. Les machines que
nous développons et fabriguons sont utilisées pour la production de blocs
de béton, de blocs silicocalcaires et de blocs de béton cellulaire. Autre-
ment dit, nous sommes de véritables «tétes de béton», passionnés par
les machines fiables et performantes.

Masa GmbH Andernach
Blocs de béton + Pavés + Produits d‘aménagement paysager
56626 Andernach | Germany | +49 2632 9292-0
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Masa GmbH Porta Westfalica
Béton cellulaire autoclavé + brigues silico-calcaires
32457 Porta Westfalica | Germany | +49 5731 680-0
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Scanner le code QR pour obtenir

Sven Hellmann, I'un de nos tétes de béton intelligents, a programmeé un
systeme de rapport pratique qui met a disposition toutes les informations
pertinentes du processus de production par le biais d'un étiquetage a code-
barres sur la palette livrée : Le systeme de rapport de production pour les
installations Masa AAC. Une solution pratique pour la gestion des docu-

ments ou le dépannage. Il suffit de le demander aux tétes de béton !

Venez nous voir a la bauma 2025!
07.-13.04.2025, Munich
Halle B1.347
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de longue date Teka, avec lequel de nombreux autres projets
ont déja été réalisés avec succés dans toute |'Allemagne. ||
s'agissait avant tout de répondre a I'exigence de diversité et
de flexibilité, valable aussi bien pour le béton de corps que
pour le béton de parement.

Teka a donc recommandé d'utiliser des malaxeurs a tur-
bine pour les deux domaines, d'autant plus que le béton
de corps devait également étre produit en partie en couleur
(par exemple pour les pierres fendues ou brettelées teintées
dans la masse). Chaque malaxeur a turbine Teka est adapté
aux exigences individuelles et spécifié en fonction des taches
spécifiques de mélange. La puissance motrice, le diamétre
de la cuve de mélange et le nombre de turbines de malaxage
sont variables et peuvent étre paramétrés pour chaque tache
de mélange.

Pour la fabrication du béton de corps, on utilise a Wittenburg
le malaxeur a turbine haute performance THT 3000 (type J-3-
VIl) avec un moteur d'entrainement a régulation de fréquence
de 75 kW et un rendement de béton maximum de 2,0 m3. Le
malaxeur dispose d'une turbine de malaxage brevetée et re-
vétue de carbure de tungsténe ainsi que de deux étoiles de
mélange a rotation opposée. Ceux-ci assurent un malaxage
trés intense du mélange tout en préservant le grain, de sorte
que la courbe granulométrique reste inchangée. L'étoile de
mélange ainsi que les pales rotatives de dégagement et de
raclage acheminent en continu le matériau jusqu‘a la turbine
de malaxage a rotation opposée. Le systéme permet ainsi
d'obtenir un malaxage trés intensif et rapide du matériau, un
degré d'homogénéisation trés élevé, un excellent mélange
de l'eau de gachage ainsi qu'un tracé presque droit de la
courbe de mesure lors de la mesure de I'humidité. Les deux
étoiles de mélange et la turbine de malaxage tournent en

Malaxeurs pour le béton de corps et de parement Teka
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outre sur des cercles primitifs différents, ce qui permet d'ob-
tenir un trés bon mélange en raison du recouvrement multi-
ple du fond de la cuve.

Le béton de parement avec une forte proportion de fines et
de granulats de haute qualité est produit par le malaxeur THT
600 (type E-1-1ll) avec un débit de 0,4 m? par lot. L'avantage
décisif du malaxeur a turbine avec sa turbine de malaxage
brevetée est qu'il permet d'exploiter toute la gamme des ca-
pacités de remplissage, jusqu'aux plus petites, sans perte de
qualité et avec une grande variabilité. La turbine de malaxage
peut traiter aussi bien du béton fluide que du béton plutét
sec. Une ouverture de vidange surdimensionnée garantit,
en combinaison avec la turbine de malaxage, une vidange
compléte des résidus en un temps trés court - un point qui
joue un réle considérable lors des changements de produits.
Avec la THT 600, Ehl a ainsi obtenu un malaxeur trés rapide
pour réaliser des changements fréquents de produits et de
couleurs au sein de sa gamme de produits haut de gamme.

Le nombre volontairement réduit d'outils de malaxage et le
nombre de points d'adhérence qui en découle, ainsi qu'un
racloir propre a la turbine de malaxage, se traduisent, pour
les deux malaxeurs, par des frais de nettoyage réduits, des in-
tervalles de nettoyage importants et des temps de nettoyage
minimes. Une approche durable, car Teka réduit ainsi non
seulement le temps et les colts, mais aussi les contraintes
qui pésent sur le personnel de I'installation et sur |'environ-
nement.

La gamme compléte de dosage et de mélange nécessite
une commande de processus d'une grande efficacité et
d'une grande précision de dosage. Ehl avait déja fait de trés
bonnes expériences avec les commandes Sauter pour instal-
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Le principe TEKA :
la capacite d’adaptation optimale a votre projet

Chez TEKA, tout tourne autour du malaxage et des exigences de nos clients. C'est pourguoi nous res-
tons la plupart du temps a l'arriere-plan et préférons convaincre avec nos solutions taillées sur mesure et
hautement efficaces - cela avec des machines qui fournissent précisément ce dont nos clients ont besoin

et demandent.

Installations de dosage et de
mélange TEKA

Votre spécialiste pour les nouvelles constructions,
la transformation et la modernisation d’usines

» Chaque installation ou modernisation est concue individuellement
en fonction des exigences spécifiques et des caractéristiques locales

» Le malaxeur TEKA (planétaire, a turbine, a bac annulaire ou a deux
arbres a palettes) optimal pour votre application

» Un partenaire expérimenté et fiable, de la planification jusqu’a la
mise en service

» Un approvisionnement rapide et fiable en pieces de rechange -
plus de 15.000 pieces en stock

Chez TEKA, tout tourne autour du malaxage.

TEKA France s.a.r.l.

19, Ave. de la Gare » F-67160 Wissembourg » France
Tel. 0033 388 949 588 » Fax 0033 388 543 218
info@teka-france.fr » www.teka.de
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lations de mélange sur de nombreux autres sites. Il était donc
évident de confier a Sauter, a Wittenburg également, le dé-
veloppement et I'implémentation du systéme de commande,
de la visualisation, y compris le splitting de la visualisation,
des armoires de distribution et de l'installation électrique.

Le systeme de pilotage des processus Sauter s-mix avec base
de données intégrée commande de maniére centralisée tous
les composants de I'installation de dosage et de mélange.
Il offre une visualisation compléte de toute la zone et per-
met de commander l'installation de mélange a partir de tous
les postes de travail. Les systémes s Sauter sont en principe
adaptables de maniére flexible aux exigences individuelles
et permettent un dosage trés précis de tous les composants
pour une qualité et une consistance constantes du béton.

Un facteur trés important a cet égard est la bonne quantité
d'eau. C'est pourquoi les systémes s Sauter utilisent une tech-
nique de mesure innovante qui détecte de maniere fiable
méme les plus petites variations de la quantité d'eau : I'hu-
midité est mesurée par des capteurs a micro-ondes Sauter
dans le malaxeur pour le béton de corps et de parement et
par des capteurs capacitifs dans les silos de granulats. Le do-
sage d'eau entiérement automatique s-visco compense ces
fluctuations.

0. B 11
v R

tion de dosage et

de mélange via le
systeme de pilo-

tage des processus
Sauter s-mix.

Créer I'exclusivité avec le systéme Multi-Color

Les produits en béton Ehl sont destinés a créer des lieux de
bien-étre, a représenter des enseignes autour de la maison,
a aider a structurer les jardins, a créer des points forts op-
tiques. Et étre le plus exclusif possible. Outre la machine de
production de blocs proprement dite, il faut un autre compo-
sant d'installation trés performant pour atteindre cet objectif :
un systéme Multi-Color avec une trés grande reproductibilité
des produits - a tout moment, sur toute planche de support.
Pour Ehl, le systéme Multi-Color breveté de la société Masa
avait justement cet avantage a offrir. Masa a mis beaucoup de
coeur, d'expérience et de connaissances dans la conception
de ce systéme, qui est disponible en différentes variantes, en
principe aussi bien pour le béton de corps que pour le béton
de parement. Dimensionné exactement pour les exigences
de Wittenburg, le systéme se compose d'une unité de silo
avec trois silos de stockage et des vibrateurs de silo, trois uni-
tés de pivotements avec des bandes doseuses, un convoyeur
de collecte positionné sous I'unité de silo et un écran indé-
pendant dans le programme de visualisation Masa.

Masa tient compte du facteur reproductibilité avec un élé-
ment marquant dans la gestion des recettes des produits :
jusqu'a 10 séquences de dépose de béton peuvent étre dé-

Le systeme Masa Multi-Color confére aux produits Ehl leur caractére exclusif.
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finies pour chaque produit. Une séquence permet toujours

de définir trois tailles par silo :

e la position exacte de dépdt du béton sur le convoyeur
de collecte, commandée par des bandes doseuses pivo-
tantes. Le convoyeur de collecte lui-méme est mobile et
équipé d'un convertisseur de fréquence pour adapter la
vitesse, ce qui permet d'introduire le béton dans le silo
de la machine de maniére précise et surtout réguliére.

* |e temps de retard, qui détermine le moment ou le
dosage sur le convoyeur de collecte doit commencer.
Suivant le temps réglé, les superpositions de béton sou-
haitées sont possibles.

¢ la quantité de béton a doser, qui est régulée par la
durée de fonctionnement de la bande doseuse. La
durée de fonctionnement est définie de maniére déter-
minante par le facteur de poids défini séquentiellement
(kg/s).

Afin d'obtenir de maniére continue et efficace les meilleurs
résultats de couleur sur chaque couche, il est impératif de
minimiser les changements de couleur ou de consistance in-
désirables du béton. Par conséquent, chaque silo ne stocke
qu'une seule couleur pour garantir la pureté de la couleur. Un
facteur critique est I'adhérence, qui peut entrainer une perte
de qualité et une augmentation des frais de nettoyage. Masa
lutte contre le risque d'adhérence des matériaux, qui pourrait
plus tard conduire a une contamination du béton frais par
des restes de béton plus anciens, en utilisant des silos de
stockage en acier inoxydable.

Afin que les processus de nettoyage indispensables puissent
néanmoins étre effectués rapidement et en toute sécurité,
chaque silo dispose d'un accés de nettoyage. La surveillance
des valeurs de niveau pour le message de silo plein, la de-
mande de béton, la libération du basculement et le message
de silo vide s'effectue via des cellules de pesage auxquelles
chaque silo est suspendu. Masa propose ainsi une solution
propre et nécessitant peu d'entretien pour la détection du
niveau de remplissage, en renoncant complétement aux
sondes ou aux lasers a l'intérieur des silos.

Pour ménager les entrainements des bandes doseuses,
chaque silo est découplé de I'unité de pivotement par des
tampons en caoutchouc. Les vibrations provoquées par les
vibrateurs de silos ne sont ainsi pas transmises aux entraine-
ments.

L'atout de la servotechnologie : la machine de production

Déja avant la phase de décision, Ehl avait envisagé une ma-
chine de production concrete, la Masa XL-R 9.1. Au cours
d'intenses discussions, Ehl a spécifié les exigences de per-
formance de la machine. Du cété du client, il était clair que
la machine devait étre congue pour répondre au mieux aux

Différentes solutions autour du
processus de remplissage

www.filling.masa-milestones.com
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exigences de I'aménagement des espaces verts et des jar-
dins ainsi que des produits de grand format. Masa a combiné
pour cela I'équipement de série déja trés complet de la XL-R
avec d'autres équipements supplémentaires. On ne citera ici
que le racloir sur le chariot de remplissage pour une surface
propre et homogeéne, le rouleau de lissage pour une surface
fermée et lisse, la grille a vibration avec guides extérieurs
pour un remplissage régulier, le systéeme servo-hydraulique
pour un processus de décoffrage régulier et précisément
adapté ou le dispositif de nettoyage transversal pour une
grande propreté des poingons de compression.

Ehl a également apprécié d'autres atouts de la XL-R :

* La servo-vibration trés facilement
et individuellement réglable
L'entrainement des quatre moteurs de |'unité vibrante
est assuré par un arbre a cardan avec servomoteur
pour chacun d'entre eux. Les servomoteurs a trés faible
consommation d'énergie sont synchronisés via une com-
mande d'axe. En modifiant la position de phase au sein
d'une paire de vibrateurs (deux vibrateurs chacun avec
un sens de rotation opposé), il est possible de générer
des vibrations verticales d'intensité différente tout en
conservant la méme vitesse de rotation. Cette technique
permet de régler la force de vibration pendant le cycle
de production, indépendamment de la vitesse de rota-
tion. La vibration peut ainsi étre optimisée en fonction
du produit, de maniére a garantir un apport régulier
de vibrations dans la planche de support et, par consé-
quent, dans le produit, ce qui permet d'obtenir un rem-
plissage et un compactage optimaux.

* Lestemps de cycle courts
Masa réalise une vitesse de production élevée gréce,
entre autres, a des entrainements intelligents, des mou-
vements a chevauchement et un passage rapide des
planches de support dans la machine. L'avance des
planches de support a entrainement combiné hydrau-
lique/électrique transporte une planche de support vide
vers la partie de compression, tandis qu'une planche
de support avec des produits fabriqués est simultané-
ment transférée vers le descenseur congu comme un
convoyeur a courroies trapézoidales et de |3, en une

Un des atouts de Masa : I'application d'automatisation
intuitive

seule opération, vers le transport c6té humide. La vitesse
d'avance et la vitesse du descenseur sont synchronisées.
La série de modeles XL-R offre ainsi les temps de cycle
les plus courts par rapport aux autres machines de pro-
duction de blocs Masa.

® Les applications d'automatisation Masa
lls aident le personnel de l'installation a utiliser I'appa-
reil de maniére intuitive et permettent ainsi une per-
formance fiable de I'installation. Le logiciel modulaire
développé par Masa comprend par exemple des outils
de visualisation, de gestion des produits ou de saisie
des données d'exploitation. Un outil de dépannage
connecté signale les erreurs qui surviennent, ce qui per-
met de les localiser rapidement et précisément et d'y
remédier.

Durcissement homogéne dans la chambre climatique

Pour atteindre la résistance normalisée, les produits en béton
fraichement fabriqués doivent passer par un processus de
durcissement qui se déroule généralement dans des ins-
tallations de chambres et qui est coordonné par une logis-
tique d'entrée et de sortie correspondante. L'installation de
chambres Rotho déja existante a Wittenburg devait conti-
nuer a étre utilisée, mais élargie et modernisée. Pour ce faire,
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Solution Masa individualisée pour un maximum de flexibilité

Rotho a congu I'ajout de cing allées de rayonnages supplé-
mentaires sous la forme d'un batimentindépendant, qui a été
ajouté de I'extérieur a l'installation de chambres existante.
Afin de réduire le temps de durcissement (d'environ vingt-
quatre a seize heures) et d'assurer la qualité du produit grace
a un climat de durcissement uniforme a l'intérieur de l'instal-
lation de chambres, Rotho a intégré le systeme de circulation
d'air ProAir, dont ['utilisation efficace repose sur deux points
: une bonne isolation avec le moins de ponts thermiques
possible et un échange d'air suffisamment important. Rotho
a donc isolé en plus, d'une part, I'installation de chambres
existante et, d'autre part, la zone de chariots transbordeurs
située en amont, créant ainsi ce que |'on appelle un systeme
Rotho Box-in-Box. D'autre part, le systéme extrait |'air chaud
et humide sous I'isolation du plafond et le réinjecte via des
canaux en aluminium sous le niveau le plus bas du systeme
de chambre.

Afin de minimiser la consommation d'électricité (selon les in-
dications de Rotho, I'économie d'électricité peut atteindre 60
%), la vitesse des ventilateurs de circulation est commandée
par un convertisseur de fréquence central avec filtre sinusoi-
dal en fonction de I'écart de température souhaité dans la
chambre. La régulation de la vitesse du systéme de circula-
tion d'air permet d'atteindre un rendement tres élevé.

: la zone de regroupement.

En régle générale, la chaleur d'hydratation générée par le
processus de durcissement est largement suffisante et ne
doit pas étre augmentée artificiellement. Cela permet d'éco-
nomiser beaucoup d'énergie. Ce n'est qu'en cas de besoin,
par exemple aprés un arrét de la production, que le chauf-
fage intégré au systéme de circulation d'air est mis en marche
pour réchauffer la chambre.

Zone de manutention flexible avec de bonnes possibilités d'acces

Lors de la conception de l'installation, Ehl a accordé une
grande importance a un autre domaine en termes d'acces-
sibilité, de flexibilité et de sécurité : de la manipulation des
couches de produits durcis jusqu'aux paquets de produits
préts a étre transportés.

Masa a également intégré ce domaine partiel de maniére
compétente dans la disposition compléte de I'installation. La
planification de I'interaction nécessaire entre le cété sec, le
translateur de couche, I'unité de regroupement, la palettisa-
tion, les stations d'emballage et les voies de transport pour
les paquets de produits finis, ainsi que le stockage intermé-
diaire et le retour des planches de support vides vers la ma-

chine de production, a été effectuée de maniéere méticuleuse
et en laissant de la place pour des possibilités d'extension
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ultérieures. L'ensemble de la zone se caractérise désormais,
par rapport a I'ancienne installation de Wittenburg, par une
bien meilleure accessibilité sur un seul niveau et offre ainsi
également un net avantage en termes de sécurité pour le
personnel de service.

Dans la zone du regroupement, une solution personnalisée
pour Ehl se distingue particulierement. Masa a d'une part re-
programmé le translateur de couche standard de maniére
a ce qu'il puisse doubler ou tripler les couches de blocs en
ménageant la surface, ce qui permet d'obtenir un temps
de cycle encore plus court lors de la palettisation suivante.
D'autre part, la poussée de blocs du regroupement dispose
d'une reconnaissance de position. Si des rangées entiéres
de pierres, comme les bordures de pelouse, sont triées, le
systéme corrige automatiquement la taille des couches. La
manipulation manuelle fastidieuse n'est plus nécessaire. Les
travaux d'insertion dans le domaine de la palettisation sont
également automatisés. Ici, un robot programmé par Masa et
équipé d'outils de préhension spéciaux se charge des taches
dans la zone de sécurité.

La zone de transport des paquets de produits concue et ré-
alisée par Masa avec des convoyeurs a rouleaux et un pla-
teau rotatif pour les paquets tient désormais compte de
I'infrastructure existante de I'entrepdt extérieur. La mise en
ceuvre de trajets aussi courts que possible assure une acces-
sibilité rapide et optimise ainsi I'ensemble du concept de
stockage des produits finis.

La solution Masa pour le retour et le stockage des planches
de support vierges ouvre des possibilités d'action indivi-
duelles et spécifiques aux produits et répond pleinement
aux exigences d'Ehl en matiére de capacités élevées. La ma-
nipulation des planches de support vides est assurée dans
cette zone par les composants Masa, a savoir le dispositif
de retournement Z avec fonction de collecte et de retour-
nement, les voies de transport | a IV, le chariot de transport
avec méat de levage et le dépileur - le tout coordonné par la
commande Masa. Le tampon a planches Rotho offre, dans
une version spéciale a quatre étages, la possibilité de stocker
temporairement jusqu'a 2 800 planches de support en éco-
nomisant de la place.

Conclusion

Le projet trés complexe de Wittenburg n'a pu étre réalisé
que grace au grand engagement de tous les partenaires im-
pliqués dans le projet. Avec cette nouvelle installation, Ehl a
investi dans une usine moderne et a |'épreuve du temps, afin
de servir le marché de Hambourg a la mer Baltique de ma-
niére rapide, flexible et efficace avec des produits en béton
de haute qualité. Avec un fil vert qui traverse les différentes
zones de l'installation, tant sur le plan visuel que sur celui du
contenu. Et qui intégre les aspects de durabilité écologique,
sociale et économique dans différentes dimensions d'une
installation de fabrication de blocs en béton. L'utilisation de
technologies efficaces sur le plan énergétique, la gestion res-
ponsable des ressources et la mise en ceuvre de normes de
sécurité élevées, tout en tenant compte des exigences crois-
santes en matiére de qualité et de diversité : Ehl pose des
jalons avec sa nouvelle installation ! [
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