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+is]paąski lider w EranĻy� IirPa 9iJXetas NaYarras� inwe-
stXje w nowoc]esne systePy do ]aXtoPaty]owanej prodXk-
cji preIaErykatµw EetonowycK� ']iÛki tecKnoloJii Pas]yn  
i oproJraPowaniX 3roJress GroXp EranĻa EXdowlana  
w połXdniowej EXropie pr]ecKod]i transIorPacjÛ na PiarÛ 
pr]ys]łoĚci� StosXjÇc pr]ys]łoĚciowe tecKnoloJie� reali]XjÇc 
ekscytXjÇcÇ wi]jÛ EranĻy EXdowlanej i dÇĻÇc do PiÛd]yna-
rodowej ekspansji� IirPa Xdowadnia� Ļe Poderni]acja jest 
klXc]eP do sXkcesX�

MiÛd]ynarodowa ekspansja i innowacyjne koncepcje

(kspansja na rynek południowoeuropejski w �00� r. i wej-
ście na rynek francuski w �01� r. świadczą o zdolności firmy 
do dostosowywania się do międzynarodowych standardów. 
0ontaĻ obiegu podkładów ze zintegrowanym systemem 
do obróbki zbrojenia dostarczonym przez Progress *roup 
zrewolucjonizował produkcję dzięki robotom i digitalizacji.  
: �0�1 r. wprowadzono system VN� własny system konstruk-
cyjny Viguetas Navarras. 6ystem łączy w sobie wszystkie prefa-
brykowane elementy wymagane na placu budowy do budowy 
domu: ściany zespolone� belki spręĻone� płyty stropowe� 
balkony i fasady architektoniczne (wytwarzane od momentu 
przejęciu producenta prefabrykatów Dinescon). 5acjonalizuje 
to budowę i zwiększa wydajnośÉ.

AXtoPaty]acja i cyIry]acja podstawÇ  
nowoc]esneJo EXdownictwa

Decyzja na rzecz automatyzacji i cyfryzacji była podstawą 
opracowania nowego systemu. Kluczem do sukcesu okazała 
się współpraca z Progress *roup w zakresie dostawy techno-
logii. : zakładzie pojawiły się wysoce zautomatyzowane ma-
szyny do produkcji prefabrykatów betonowych i niezbędnego 
zbrojenia� a takĻe innowacyjne rozwiązania programistyczne. 
2prócz kompletnego obiegu podkładów produkcyjnych  
i linii zgrzewania siatek 0-6ystem %lue0eshp ze zintegrowa-
nym systemem gięcia� obsługą siatek i najnowocześniejszą 
technologią zgrzewania� zamontowano robota szalunkowego 
)orm 0aster� który pozwala na produkcję prefabrykatów be-
tonowych w wysoce zautomatyzowanym procesie. Nową linię 
obiegową uzupełnił odpowiedni system logistyczno-magazy-
nowy� stanowisko czyszczenia podkładów oraz nowoczesne 
urządzenie odwracające.

͹:ysoki poziom technologii i rozwiązaą cyfrowych ofero-
wanych przez Progress *roup miał fundamentalne znacze-
nie dla naszej decyzji o dokonaniu największej inwestycji  
w dotychczasowej historii firmy. 6ystem nadrzędny ebosyc nie 
tylko dostarczył nam uĻytecznych danych� lecz równieĻ wniósł 
nieoceniony wkład w poprawę trzech filarów systemu VN  

AuWoPaWyzacMa Mako PodeO SrzyVzłoĘcL�  
KLVWorLa VukceVu 9LJueWaV NaYarraV

PURJUHVV *URXS� ����� %UL[HQ� :āRFK\

Lider rynku, Viguetas Navarras, inwestuje w Barasoain  
Z noZoczesnÇ technologiÛ Paszyn zgodnie ze sZoMÇ  
ZizMÇ przyszăoĚci. 

DziÛki przePysăoZeM produkcMi liczba băÛdµZ zostaMe 
zPiniPalizoZana� a MakoĚÉ produktµZ znaczÇco roĚnie.
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w Viguetas Navarras: jakości� wydajności produkcji i komu-
nikacji͸ – mówi ,van ,lund£in� kierownik produkcji na linii 
obiegowej.

Dzięki wdroĻeniu oprogramowania ebosyc firmy Progress 
moĻliwa jest wizualizacja w �D skomplikowanych zaleĻności�  
a cały cykl produkcyjny moĻe byÉ monitorowany i kontrolo-
wany w czasie rzeczywistym.

Ponadto zamontowano dwa systemy kamer� za pomocą któ-
rych automatycznie przeprowadzana jest kontrola jakości.  
: pełni automatyczne rejestrowanie obrazu gotowego prefa-
brykatu lub półfabrykatu na określonym stanowisku roboczym 
umoĻliwia wydajną i niezawodną kontrolę jakości. ebosyc 

steruje równieĻ laserami� które pokazują pracownikom� gdzie 
naleĻy umieściÉ elementy zabetonowywane w prefabrykatach. 
Pozwala to nie tylko zrezygnowaÉ z taśmy mierniczej� ale rów-
nieĻ zapewnia większą precyzję� kontrolę i jakośÉ. E

/inia obiegoZa zostaăa Zyposażona Z zautoPatyzoZane 
Paszyny i zintegroZane oprograPoZanie dostarczone  
przez 3rogress *roup. 

Od ponad �� lat IirPa Mest găµZnyP graczeP na rynku 
hiszpaąskiP. 1a poczÇtku ;;, Zieku zaczÛăa rozszerzaÉ  
sZoMÇ dziaăalnoĚÉ na (uropÛ poăudnioZÇ i )rancMÛ. 

combilift.com

SAFETY SAFETY 
STORAGESTORAGE
EFFICIENCYEFFICIENCY

25

Manage your concrete more safely and 
more productively using less space with 
Combilift’s materials handling solutions 

• Safer product handling 
• Optimized production space 
• Improved storage capacity 
• Increased productivity & output 
• Enhanced profits
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Nacisk na wydajnoĚÉ i jakoĚÉ prodXkcji

: swoich dwóch zakładach prefabrykacji betonu Viguetas 
Navarras polega na najnowocześniejszej technologii. Zakład 
w +uarte specjalizuje się w produkcji prefabrykowanych 
płyt stropowych Ļelbetowych i strunobetonowych. Zakład  
w %arasoain� oddalony o zaledwie �0 kilometrów� produkuje 
na �00 m� elementy fasadowe z betonu architektonicznego  
i ściany zespolone na nowej linii obiegowej dostarczonej 
przez Progress *roup. Nowoczesne maszyny zapewniają 
większe moĻliwości produkcyjne� wynoszące � �00 m� ar-
chitektonicznych elementów fasadowych i 1� 000 m� ścian 
zespolonych miesięcznie. 

2bieg podkładów zaprojektowano na wzór rozwiązaą sto-
sowanych w przemyśle motoryzacyjnym tworząc coś na 
kształt taśmy montaĻowej. ,nnowacyjna koncepcja transportu 
podkładów� w której elementy są przemieszczane z jednego 
stanowiska na drugie� optymalizuje procesy produkcyjne  
i zwiększa wydajnośÉ produkcji. Na kaĻdym stanowisku robo-
czym zainstalowano inteligentne ekrany produkcyjne� które 
wyświetlają aktualnie produkowany element w �D. Pracownik 
wchodzi w interakcję z wirtualnym elementem na ekranie na 
kaĻdym stanowisku roboczym� obracając go i przesuwając� 
a tym samym otrzymując wszystkie niezbędne informacje  

z ebosyc w czasie rzeczywistym. :sparcie Progress *roup  
w kwestiach technicznych zapewnia dodatkowe bezpieczeą-
stwo oraz umoĻliwia sprawne i szybkie rozwiązywanie proble-
mów.

.ontrola jakoĚci pr]y XĻyciX cyIroweJo EliĹniaka

Cztery dni przed faktyczną produkcją kaĻdego elementu pro-
dukcja jest wirtualnie symulowana w oprogramowaniu przy 
uĻyciu cyfrowego bliĹniaka. (tap ten umoĻliwia identyfikację 
i korektę błędów przed rozpoczęciem produkcji� co pozwala 
na wytwarzanie precyzyjnych produktów wysokiej jakości.  
ZaangaĻowanie pracowników w ten proces poprzez interakcję 
z cyfrowo stworzonym elementem ma kluczowe znaczenie dla 
spełnienia najwyĻszych standardów jakości. Podczas tej wirtu-
alnej fazy Viguetas Navarras rozpoznaje i koryguje wszystkie 
błędy wskazane przez oprogramowanie i maszyny� dzięki 
czemu produkcja moĻe byÉ precyzyjna i wolna od błędów.

AXtoPaty]acja i diJitali]acja

͹Zdecydowaliśmy się zainwestowaÉ w automatyzację i roz-
wiązania cyfrowe z kilku powodów. Po pierwsze� chcemy 
zwiększyÉ naszą wydajnośÉ operacyjną poprzez racjonali-
zację zadaą i optymalizację wykorzystania zasobów. Dzięki 

8niZersalny systeP zgrzeZania siatek ZytZarza niezbÛdne elePenty zbroMenia na bieżÇco i zgodnie z danyPi &AD. 

9iguetas 1aYarras otZiera sZµM zakăad dla zZiedzaMÇcych� 
aby przybliżyÉ zainteresoZanyP zalety przePysăoZeM 
preIabrykacMi betonu. 

: peăni zautoPatyzoZana linia obiegoZa przyczyniăa siÛ  
do ogroPnego Zzrostu ZydaMnoĚci produkcMi.



Telefon +49 6205 9407 29
info@ratec.org
www.ratec.org

ORIGINALS ARE IDEAS 
THAT SET INDUSTRY STANDARDS.
RATEC GOES 3D – wejdź z nami w nowy wymiar

Znacząco rozszerzyliśmy naszą ofertę szalunków do produkcji prefabrykowanych elementów beto-
nowych. Dzięki nowej, dostosowanej do licznych rozwiązań, modułowej konstrukcji szalunkowej 
można pracować ekonomicznie nawet w przypadku mniejszych serii. Zestawienie różnych podstawowych 
modułów, które mogą być elastycznie łączone, umożliwia dopasowanie szalunku także do elementów 
o innych rozmiarach. Pozostałe rozwiązania szalunkowe oferujemy między innymi do stacji transfor-
matorowych, szybów windowych lub pomieszczeń sanitarnych. 

Skorzystaj z doświadczenia, elastyczności i kreatywności – MEET THE BETTER IDEAS!

Katalog 
produktów

AZ_BWI_3D_Schalung_210x297_DE_EN_ES_FR_IT_PL_CN_US_2022_Bauma_01.indd   1AZ_BWI_3D_Schalung_210x297_DE_EN_ES_FR_IT_PL_CN_US_2022_Bauma_01.indd   1 29.04.22   09:5129.04.22   09:51
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0uance zwróciła się do nas jako dostawcy technologii z wizją 
nowego rodzaju systemu konstrukcyjnego͸ – wyjaśnia Philippe 
0arri« z firmy Vollert. ͹: intensywnym dialogu omówiliśmy al-
ternatywne rozwiązania i opracowaliśmy koncepcję zoptymali-
zowanego systemu opartego na podkładach produkcyjnych. 
Do tej pory praca z tolerancjami w zakresie kilku milimetrów 
w zakładzie betoniarskimbyła raczej rzadkością� zwłaszcza  
w przypadku elementów �D.͸ -ednocześnie jednak wymo-
giem była moĻliwośÉ produkowania jak największej liczby 
róĻnych elementów betonowych o bardzo róĻnych specyfi-
kacjach na jednej linii technologicznej� a następnie precyzyj-
nego łączenia ich w jeden moduł pomieszczenia za pomocą 
elementów łączących. Dzięki temu moĻna szybko i opłacalnie 
połączyÉ ze sobą poszczególne części modułu oraz fabrycznie 
zamontowaÉ instalację elektryczną i wodno-kanalizacyjną. 
͹: ścisłej współpracy z firmą %T innovation opracowaliśmy 
specjalny system form� który daje się szybko i precyzyjnie za-
montowaÉ zarówno w przypadku standardowych jak i bardziej 
skomplikowanych geometrii͸ – mówi Philippe 0arri«.

Po manualnym umieszczeniu zbrojenia i elementów zabeto-
nowywanych w prefabrykacie� suwnicowy rozściełacz 6mart 
Cast rozprowadza mieszankę betonową na podkładzie. %eton 
jest zagęszczany na stanowisku wstrząsania 6mart Compact 
przy uĻyciu drgaą o wysokiej częstotliwości. Następnie tra-
wersa z mechanizmem podnoszącym zabiera podkład z ele-
mentem betonowym i umieszcza go na czas dojrzewania na 
odpowiednim miejscu w magazynie. Przed montaĻem modułu 

=eZnÛtrzna Iasada Zykonana 
z betonu o ZysokieM 
ZytrzyPaăoĚci Pa zaledZie 
�� PP gruboĚci.

PEDAX GmbH  ·  Industriestr. 10 A  ·  54634 Bitburg/Niemcy  ·  sales@pedax.de  ·  www.pedax.com

ROZWIĄZANIA W ZAKRESIE 
BEZPIECZEŃSTWA I AUTOMATYZACJI 
DLA WYDAJNEJ OBRÓBKI STALI 
ZBROJENIOWEJ DO BETONU

Odwiedź nas:  
Hala 17, Stoisko D56

15.-19.04.2024
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pomieszczenia ściany są podnoszone do pionu na stanowisku 
uchylnym VArio Tilt i przenoszone za pomocą suwnicy na od-
powiednie miejsce. :reszcie� w koącowym procesie montaĻu� 
wykwalifikowani specjaliści wykonują wszystkie niezbędne 
prace wykoączeniowe� od elektryki i białego montaĻu aĻ po 
układanie płytek i malowanie ścian. Zoptymalizowany pod 
kątem cięĻaru elementów proces produkcji umoĻliwia trans-
port cięĻarówką dwóch modułów pomieszczeą jednocześnie 
na plac budowy.
͹:szystko zostało zaprojektowane bardzo wydajnie i eko-
nomicznie͸ – wyjaśnia Daniel Krusche� kierownik projektu  
z firmy Vollert. ͹Ponadto juĻ na tym etapie naleĻało rozwaĻyÉ 
przyszłą rozbudowę zakładu i zwiększenie stopnia automaty-
zacji poszczególnych jego elementów.͸ : niedalekiej przy-
szłości firma 0uance planuje podwoiÉ aktualne moĻliwości 
produkcyjne. Planowana jest równieĻ automatyzacja róĻnych 
procesów� takich jak betonowanie� zarządzanie obszarem 
dojrzewania i transport wewnątrzzakładowy modułów między 
stanowiskami roboczymi.

Adaptowalny system konstrukcyjny  
dla wielX pokoleą

Nowo opracowany system konstrukcyjny i technologia pro-
dukcji poza placem budowy� wykorzystywana do przygo-

towywania modułów pomieszczeą� to gwarancja krótszego 
czasu realizacji projektów budowlanych i duĻo mniejszy ślad 
węglowy. 8względniono jednak równieĻ przyszłe zmiany de-
mograficzne i społeczne. 

͹Nasze budynki mają maksymalnie modułową konstrukcję. 
Koncepcja systemu ułatwia adaptację pomieszczeą i za-
pewnia odwracalnośÉ konstrukcji budowlanych. 8moĻliwia 
przebudowę i zmiany konstrukcyjne bez konieczności wybu-
rzania͸ – wyjaśnia /ionel 0orenval z firmy 0uance. Tym samym 
firma 0uance wywiązuje się ze swojej obietnicy budowania 
zrównowaĻonej przestrzeni mieszkalnej dla wielu pokoleą.  

3oszczegµlne Poduăy 
daneM kondygnacMi sÇ 
Iabrycznie Zyposażone  
Z niezbÛdne instalacMe  
i odpoZiednio do siebie 
dopasoZane. DziÛki 
tePu zapeZniony Mest 
niezakăµcony przebieg 
Pontażu na placu 
budoZy.

:szystkie instalacMe elektryczne i Zodno�kanalizacyMne sÇ 
zaPontoZane Iabrycznie. : przyszăoĚci planoZane Mest też 
Iabryczne Zykaączanie kuchni i poPieszczeą Zilgotnych.

=optyPalizoZany pod kÇteP ciÛżaru elePentµZ proces 
produkcMi uPożliZia transport ciÛżarµZkÇ dZµch PoduăµZ 
poPieszczeą MednoczeĚnie na plac budoZy.
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MUANCE
Technopôle de l'Arbois
Clean Tech Division
Avenue Louis Philibert
13100 Aix en Provence, Francja
www.muance.com

Vollert Anlagenbau GmbH 
Stadtseestr. 12, 74189 Weinsberg, Niemcy
T +49 7134 520 
info@vollert.de
www.vollert.de

B.T. innovation GmbH 
Sudenburger Wuhne 60
39116 Magdeburg, Niemcy  
T + 49 391 73520 
info@bt-innovation.de
www.bt-innovation.de

0oduăoZy systeP konstrukcyMny dotyczy przede ZszystkiP 
ZysokieM MakoĚci doPµZ Zielorodzinnych i osiedli 
PieszkanioZych na obrzeżach Piast.

͹Projektujemy domy� które sprostają społecznym� ekologicz-
nym i ekonomicznym wyzwaniom teraĹniejszości i przyszłości.ͷ
 n

WIĘCEJ INFORMACJI


