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Progress Group, 39042 Brixen, Wtochy

Automatyzacja jako model przysztosci:
historia sukcesu Viguetas Navarras

Hiszpanski lider w branzy, firma Viguetas Navarras, inwe-
stuje w nowoczesne systemy do zautomatyzowanej produk-
cji prefabrykatéw betonowych. Dzieki technologii maszyn

i oprogramowaniu Progress Group branza budowlana

w potudniowej Europie przechodzi transformacje na miare
przysztosci. Stosujac przysztosciowe technologie, realizujac
ekscytujaca wizje branzy budowlanej i dazac do miedzyna-
rodowej ekspans;ji, firma udowadnia, ze modernizacja jest
kluczem do sukcesu.

Miedzynarodowa ekspansja i innowacyjne koncepcje

Ekspansja na rynek potudniowoeuropejski w 2004 r. i wej-
$cie na rynek francuski w 2012 r. $wiadcza o zdolnosci firmy
do dostosowywania sie do miedzynarodowych standardéw.
Montaz obiegu podkfadéw ze zintegrowanym systemem
do obrébki zbrojenia dostarczonym przez Progress Group
zrewolucjonizowat produkcje dzieki robotom i digitalizacji.
W 2021 r. wprowadzono system VN, wtasny system konstruk-
cyjny Viguetas Navarras. System tagczy w sobie wszystkie prefa-
brykowane elementy wymagane na placu budowy do budowy
domu: $ciany zespolone, belki sprezone, ptyty stropowe,
balkony i fasady architektoniczne (wytwarzane od momentu
przejeciu producenta prefabrykatéw Dinescon). Racjonalizuje
to budowe i zwigksza wydajnosc.

Lider rynku, Viguetas Navarras, inwestuje w Barasoain
w nowoczesng technologie maszyn zgodnie ze swojg
wizjg przysztosci.
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Automatyzacja i cyfryzacja podstawa
nowoczesnego budownictwa

Decyzja na rzecz automatyzacji i cyfryzacji byta podstawa
opracowania nowego systemu. Kluczem do sukcesu okazata
sie wspotpraca z Progress Group w zakresie dostawy techno-
logii. W zaktadzie pojawity sie wysoce zautomatyzowane ma-
szyny do produkcji prefabrykatéw betonowych i niezbednego
zbrojenia, a takze innowacyjne rozwigzania programistyczne.
Oproécz kompletnego obiegu podktadéw produkcyjnych
i linii zgrzewania siatek M-System BlueMesh® ze zintegrowa-
nym systemem giecia, obstuga siatek i najnowoczesniejsza
technologia zgrzewania, zamontowano robota szalunkowego
Form Master, ktéry pozwala na produkcje prefabrykatow be-
tonowych w wysoce zautomatyzowanym procesie. Nowa linie
obiegowa uzupetnit odpowiedni system logistyczno-magazy-
nowy, stanowisko czyszczenia podktadow oraz nowoczesne
urzadzenie odwracajace.

Wysoki poziom technologii i rozwigzan cyfrowych ofero-
wanych przez Progress Group miat fundamentalne znacze-
nie dla nasze] decyzji o dokonaniu najwiekszej inwestycji
w dotychczasowej historii firmy. System nadrzedny ebos’® nie
tylko dostarczyt nam uzytecznych danych, lecz réwniez wnidst
nieoceniony wkfad w poprawe trzech filaréw systemu VN
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Dzigki przemystowej produkgji liczba btedéw zostaje
zminimalizowana, a jakos¢ produktéw znaczgco rosnie.

www.cpi-worldwide.com
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Od ponad 60 lat firma jest gtéwnym graczem na rynku
hiszpanskim. Na poczatku XXI wieku zaczeta rozszerzac
swoja dziatalno$é na Europe potudniowa i Francje.

w Viguetas Navarras: jakosci, wydajnosci produkgji i komu-
nikacji” - méwi Ivan llundain, kierownik produkcji na linii
obiegowe;.

Dzieki wdrozeniu oprogramowania ebos¥® firmy Progress
mozliwa jest wizualizacja w 3D skomplikowanych zaleznosci,
a caly cykl produkcyjny moze by¢ monitorowany i kontrolo-
wany w czasie rzeczywistym.

Linia obiegowa zostata wyposazona w zautomatyzowane
maszyny i zintegrowane oprogramowanie dostarczone
przez Progress Group.

Ponadto zamontowano dwa systemy kamer, za pomoca kto-
rych automatycznie przeprowadzana jest kontrola jakosci.
W petni automatyczne rejestrowanie obrazu gotowego prefa-
brykatu lub potfabrykatu na okreslonym stanowisku roboczym
umozliwia wydajng i niezawodng kontrole jakosci. ebosy®
steruje réwniez laserami, ktére pokazujg pracownikom, gdzie
nalezy umiesci¢ elementy zabetonowywane w prefabrykatach.
Pozwala to nie tylko zrezygnowad z tasmy mierniczej, ale réw-
niez zapewnia wieksza precyzje, kontrole i jako$é. >

SAFETY
STORAGE
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Manage your concrete more safely and
more productively using less space with

Combilift's materials handling solutions

Safer product handling
Optimized production space
Improved storage capacity
Increased productivity & output
Enhanced profits
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Uniwersalny system zgrzewania siatek wytwarza niezbedne elementy zbrojenia na biezaco i zgodnie z danymi CAD.

Nacisk na wydajnosc¢ i jakosé produkcji

W swoich dwdch zaktadach prefabrykacji betonu Viguetas
Navarras polega na najnowoczesniejszej technologii. Zaktad
w Huarte specjalizuje sie w produkcji prefabrykowanych
plyt stropowych zelbetowych i strunobetonowych. Zaktad
w Barasoain, oddalony o zaledwie 60 kilometréw, produkuje
na 500 m? elementy fasadowe z betonu architektonicznego
i $ciany zespolone na nowej linii obiegowe] dostarczonej
przez Progress Group. Nowoczesne maszyny zapewniajg
wieksze mozliwosci produkcyjne, wynoszgce 2 500 m? ar-
chitektonicznych elementéw fasadowych i 18 000 m? $cian
zespolonych miesiecznie.

Obieg podktadéw zaprojektowano na wzdér rozwigzan sto-
sowanych w przemys$le motoryzacyjnym tworzac co$ na
ksztatt tasmy montazowej. Innowacyjna koncepcja transportu
podktaddw, w ktérej elementy sg przemieszczane z jednego
stanowiska na drugie, optymalizuje procesy produkcyjne
i zwieksza wydajnos¢ produkcji. Na kazdym stanowisku robo-
czym zainstalowano inteligentne ekrany produkcyjne, ktére
wyswietlajg aktualnie produkowany element w 3D. Pracownik
wchodzi w interakcje z wirtualnym elementem na ekranie na
kazdym stanowisku roboczym, obracajac go i przesuwajac,
a tym samym otrzymujac wszystkie niezbedne informacje

z ebos® w czasie rzeczywistym. Wsparcie Progress Group
w kwestiach technicznych zapewnia dodatkowe bezpieczen-
stwo oraz umozliwia sprawne i szybkie rozwigzywanie proble-
mow.

Kontrola jakosci przy uzyciu cyfrowego blizniaka

Cztery dni przed faktyczng produkcjg kazdego elementu pro-
dukgcja jest wirtualnie symulowana w oprogramowaniu przy
uzyciu cyfrowego blizniaka. Etap ten umozliwia identyfikacje
i korekte bteddw przed rozpoczeciem produkcji, co pozwala
na wytwarzanie precyzyjnych produktéow wysokiej jakosci.
Zaangazowanie pracownikow w ten proces poprzez interakcje
z cyfrowo stworzonym elementem ma kluczowe znaczenie dla
spetnienia najwyzszych standardéw jakosci. Podczas tej wirtu-
alnej fazy Viguetas Navarras rozpoznaje i koryguje wszystkie
btedy wskazane przez oprogramowanie i maszyny, dzieki
czemu produkcja moze byc¢ precyzyjna i wolna od btedow.

Automatyzacja i digitalizacja

Zdecydowali$my sie zainwestowa¢ w automatyzacje i roz-
wigzania cyfrowe z kilku powodéw. Po pierwsze, chcemy
zwiekszy¢ nasza wydajno$é operacyjng poprzez racjonali-
zacje zadan i optymalizacje wykorzystania zasobodw. Dzieki
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Viguetas Navarras otwiera swéj zaktad dla zwiedzajacych,
aby przyblizy¢ zainteresowanym zalety przemystowej
prefabrykacji betonu.
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W petni zautomatyzowana linia obiegowa przyczynita sie
do ogromnego wzrostu wydajnosci produkcji.

www.cpi-worldwide.com
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ORIGINALS ARE IDEAS
THAT SET INDUSTRY STANDARDS.

RATEC GOES 3D - wejdz z nami w nowy wymiar

Znaczaco rozszerzyliSmy naszg oferte szalunkow do produkcji prefabrykowanych elementow beto-
nowych. Dzieki nowej, dostosowanej do licznych rozwigzan, modutowej konstrukcji szalunkowej
mozna pracowacé ekonomicznie nawet w przypadku mniejszych serii. Zestawienie roznych podstawowych
modutéw, ktére moga byc¢ elastycznie tgczone, umozliwia dopasowanie szalunku takze do elementow
o innych rozmiarach. Pozostate rozwigzania szalunkowe oferujemy miedzy innymi do stacji transfor-
matorowych, szybow windowych lub pomieszczen sanitarnych.

Skorzystaj z doswiadczenia, elastycznosci i kreatywnosci - MEET THE BETTER IDEAS!

Telefon +49 6205 9407 29 RA1-EC
info@ratec.org

www.ratec.org MEET THE BETTER IDEAS
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Muance zwrécita sie do nas jako dostawcy technologii z wizjg
nowego rodzaju systemu konstrukcyjnego” - wyjasnia Philippe
Marrié z firmy Vollert. W intensywnym dialogu oméwilismy al-
ternatywne rozwigzania i opracowalismy koncepcje zoptymali-
zowanego systemu opartego na podktadach produkcyjnych.
Do tej pory praca z tolerancjami w zakresie kilku milimetréw
w zaktadzie betoniarskimbyta raczej rzadkoscig, zwtaszcza
w przypadku elementéw 3D.” Jednoczesnie jednak wymo-
giem byta mozliwo$é¢ produkowania jak najwiekszej liczby
roznych elementéw betonowych o bardzo réznych specyfi-
kacjach na jednej linii technologicznej, a nastepnie precyzyj-
nego faczenia ich w jeden modut pomieszczenia za pomoca
elementdw faczacych. Dzieki temu mozna szybko i optacalnie
potaczyc ze sobg poszczegdine czesci modutu oraz fabrycznie
zamontowad instalacje elektryczng i wodno-kanalizacyjna.
W Scistej wspdtpracy z firmag BT innovation opracowalismy
specjalny system form, ktéry daje sie szybko i precyzyjnie za-
montowac zaréwno w przypadku standardowych jak i bardziej
skomplikowanych geometrii” - méwi Philippe Marrié.

Zewnetrzna fasada wykonana
z betonu o wysokiej
wytrzymatosci ma zaledwie
25 mm grubosci.

Po manualnym umieszczeniu zbrojenia i elementdéw zabeto-
nowywanych w prefabrykacie, suwnicowy rozscietacz Smart
Cast rozprowadza mieszanke betonowa na podktadzie. Beton
jest zageszczany na stanowisku wstrzgsania Smart Compact
przy uzyciu drgan o wysokiej czestotliwosci. Nastepnie tra-
wersa z mechanizmem podnoszacym zabiera podkfad z ele-
mentem betonowym i umieszcza go na czas dojrzewania na
odpowiednim miejscu w magazynie. Przed montazem modutu

PEDAX. SIMPLY STRONG. %

ROZWIAZANIA W ZAKRESIE

BEZPIECZENSTWA | AUTOMATYZACJI
DLA WYDAJNEJ OBROBKI STALI
ZBROJENIOWEJ DO BETONU
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Odwiedz nas:
Hala 17, Stoisko D
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pomieszczenia sciany sg podnoszone do pionu na stanowisku
uchylnym VArio Tilt i przenoszone za pomocg suwnicy na od-
powiednie miejsce. Wreszcie, w korncowym procesie montazu,
wykwalifikowani specjalisci wykonujg wszystkie niezbedne
prace wykonczeniowe, od elektryki i biatego montazu az po
uktadanie ptytek i malowanie $cian. Zoptymalizowany pod
katem ciezaru elementéw proces produkcji umozliwia trans-
port ciezaréwkag dwdch modutéw pomieszczen jednoczesnie
na plac budowy.

Wszystko zostato zaprojektowane bardzo wydajnie i eko-
nomicznie” - wyjasnia Daniel Krusche, kierownik projektu
z firmy Vollert. ,Ponadto juz na tym etapie nalezato rozwazyé
przyszta rozbudowe zaktadu i zwigkszenie stopnia automaty-
zacji poszczegdlnych jego elementéw.” W niedalekiej przy-
sztodci firma Muance planuje podwoié aktualne mozliwosci
produkcyjne. Planowana jest réwniez automatyzacja réznych
procesow, takich jak betonowanie, zarzadzanie obszarem
dojrzewania i transport wewnatrzzaktadowy modutéw miedzy
stanowiskami roboczymi.

Adaptowalny system konstrukcyjny
dla wielu pokolen

Nowo opracowany system konstrukcyjny i technologia pro-
dukcji poza placem budowy, wykorzystywana do przygo-

Wiszystkie instalacje elektryczne i wodno-kanalizacyjne sg
zamontowane fabrycznie. W przysztosci planowane jest tez
fabryczne wykariczanie kuchni i pomieszczen wilgotnych.
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Poszczegdlne moduty
danej kondygnacji sa
fabrycznie wyposazone
w niezbedne instalacje

i odpowiednio do siebie

dopasowane. Dzigki
temu zapewniony jest
niezaktécony przebieg
montazu na placu
budowy.

towywania modutéw pomieszczen, to gwarancja krétszego
czasu realizacji projektéw budowlanych i duzo mniejszy $lad
weglowy. Uwzgledniono jednak réwniez przyszte zmiany de-
mograficzne i spoteczne.

.Nasze budynki majag maksymalnie modutowg konstrukcje.
Koncepcja systemu ufatwia adaptacje pomieszczen i za-
pewnia odwracalno$¢ konstrukcji budowlanych. Umozliwia
przebudowe i zmiany konstrukcyjne bez koniecznosci wybu-
rzania” - wyjasnia Lionel Morenval z firmy Muance. Tym samym
firma Muance wywiagzuje sie ze swojej obietnicy budowania
zrébwnowazonej przestrzeni mieszkalnej dla wielu pokolen.

Zoptymalizowany pod katem ciezaru elementdw proces
produkcji umozliwia transport ciezaréwka dwdch modutéw
pomieszczen jednoczesnie na plac budowy.

www.cpi-worldwide.com
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MUANCE

Technopdle de I'Arbois

Clean Tech Division

Avenue Louis Philibert

13100 Aix en Provence, Francja
WWW.muance.com

Vollert ¥

Vollert Anlagenbau GmbH
Stadtseestr. 12, 74189 Weinsberg, Niemcy

Modutowy system konstrukcyjny dotyczy przede wszystkim T+497134520
wysokiej jakosci doméw wielorodzinnych i osiedli info@vollert.de
mieszkaniowych na obrzezach miast. www.vollert.de
B.T.innovation GmbH
.Projektujemy domy, ktére sprostajg spotecznym, ekologicz- Sudenburger Wuhne 60

nym i ekonomicznym wyzwaniom terazniejszosci i przysztosci.” 39116 Magdeburg, Niemcy

s innovation 111939173520

7 info@bt-innovation.de
www.bt-innovation.de
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woue|  Kompletne zaktady “pod klucz” do wytwarzania
. najwyzszej jakosci strunobetonowych prefabrykatow

“‘Epiﬁﬁ‘i 18 501 265169 NORDIMPIANTI dostarcza kompletne fabryki gotowe do
s ' natychmiastowego rozpoczecia produkcji  prefabrykatéw
strunobetonowych. NORDIMPIANTI zapewnia zawsze wsparcie

dosSwiadczonych specjalistow.

Strunobetonowe prefabrykaty sg wytwarzane w etapach, kazdy za
pomoca wyspecjalizowanych urzadzen i maszyn. Z tego powodu
firma NORDIMPIANTI rozwineta szeroka game maszyn i osprzetu,
S e ktOre sg dostosowane do poszczegoélnych etapéw produkcji oraz
zaprojektowane do produkcji wybranych prefabrykatow.

REPRESENTATNE \

NORDIMPIANTI oferuje optymalne rozwigzania, ktére sg zawsze
dobierane do jak najprostszej, a zarazem najbardziej wydajnej
produkcji kazdego wybranego prefabrykatu strunobetonowego.

. +39 0871540222 - info@nordimpianti.com
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