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Kniele GmbH, 88422 Bad Buchau, Deutschland

Umtangreiche Modernisierung
der Betonmischanlage bei Fensterle

B Mark Kiippers, CPi worldwide, Deutschland

Die Fensterle Beton- und Fertigteilwerk GmbH aus Er-
tingen, Deutschland, legt groBten Wert auf kompetente
und individuelle Beratung, um den Vorstellungen und
Wiinschen der Bauherren gerecht zu werden. Fiir die Um-
setzung der Bauvorhaben steht den Kunden ein eingespiel-
tes Team aus qualifizierten Planungs- und Baufachleuten
immer beratend zur Seite. Fensterle baut alle Ein- und
Mehrfamilienhduser aus massiven Leichtbetonwénden,
die im eigenen Beton- und Fertigteilwerk individuell her-
gestellt werden. Leichtbeton wird hohen Anforderungen
gerecht, denn die Leichtbetonbauweise tréagt maBgeblich
dazu bei, wertvolle Energie einzusparen - und zwar in der
Nutzungsphase als auch schon wahrend der Herstellung.
So wirbt das Unternehmen auf seiner Homepage. Fiir die
richtige Leichtbetonmischung vertraut Fensterle schon
lange auf die Kompetenz und die Anlagen der Firma
Kniele. Nachdem nach vielen Betriebsjahren der Beton-
mischturm modernisiert werden musste, war es wieder die
Firma Kniele, die mit einem umfangreichen Upgrade die
bestehende Betonproduktion auf den aktuellen Stand der
Technik brachte.

In ihrem Betonwerk legt die Firma Fensterle die Grundlage
fur individuelle Projekte. In dem technischen Biro werden die
einzelnen Fertigteile mit CAD fur die Produktion berechnet
und elementiert. Um gréBtmaogliche Passgenauigkeiten bei

Blick auf die Betonmischanlage mit den eingehausten
Gesteinskdrnungssilos bei Fensterle
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den Elementdecken, Doppel-/Thermowéanden und Bléhton-
massivwanden zu erhalten, werden diese nach Vorlage mit
Hilfe von CAD in den Umlaufanlagen hergestellt.

Die Fertigteile von Fensterle werden sténdig sowohl durch
Eigen- als auch durch Fremdiberwachung in Qualitadt und
Gute Uberpruft. Jedes der Produkte erhélt eine gezielte Be-
tonnachbehandlung, um den Kunden die hochste Betonqua-
litdt zu gewahrleisten. Abseits der Umlaufanlagen werden in
einer Sonderfertigungshalle Fertigteile, wie beispielsweise
Treppen, Bristungselemente, Fassadenplatten, Stitzen,
Unter- und Uberz(]ge, konstruktive Fertigteile, Silowédnde und
Betonblocks hergestellt. Auf Wunsch werden in Ertingen aber
auch individuelle Fertigteile produziert. Die Firma Fensterle
weil3 um ihre Verantwortung fiir die Umwelt. Deshalb produ-
ziert das Beton- und Fertigteilwerk durch die moderne PV-An-
lage CO,-neutral.

Das wichtigste Kapital und entscheidend fiir den Unterneh-
menserfolg sind fir Fensterle aber die 200 hochmotivierten
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die dem Unternehmen
Uber die Jahre hinweg die Treue halten. Um den Fortbestand
des Handwerks und auch des Unternehmens zu sichern, be-
schéftigt Fensterle standig 6-10 Auszubildende, die nach er-
folgreichem Abschluss gerne in ein festes Arbeitsverhéltnis
Ubernommen werden. Fensterle bietet sichere Arbeitsplatze,

3D-Rendering der neuen Dosieranlage
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Perfekte Effizienz beim Mischen - Sc

ein angenehmes Betriebsklima und Weiterbildungsméglich-
keiten - und ist damit ein duBerst beliebter Arbeitgeber in
der Region.

Fertigteile nach Maf3

Je langer der Lebenszyklus des Gebaudes ist, desto vor-
teilhafter erweist sich fur Fensterle die Massivbauweise aus
Leichtbeton mit Blahton. Die massiven AuBenwénde konnen
Warme langer speichern und bei Bedarf zeitverzégert wieder
abgeben. Auf diese Weise kann wertvolle Energie gespart
und damit Heizkosten gesenkt werden. Auch fir den som-
merlichen Warmeschutz erweist sich der massive Baustoff als
vorteilhaft. Die Rdume bleiben im Sommer langer kihl und
der Einsatz von energieintensiven Klimageraten kann da-
durch reduziert werden.

Ein weiterer Aspekt der Nachhaltigkeit ist die Wiederver-
wendung (Rezyklierbarkeit) des Leichtbetons. Leichtbeton
wird schon heute nach der Nutzungsphase rezykliert und der
Kreislaufwirtschaft wieder zugefihrt.

Fensterle-Doppelwénde

Fensterles Doppelwande haben durch die schalungsglatte
Ausfihrung eine hohe Oberflachenqualitdt, wodurch Ver-
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putzarbeiten entfallen kénnen. Durch die rationelle Bauweise
ist es moglich, Kosten und Zeit zu sparen. Die Doppelwande
aus Ertingen sind innovative Produkte, die zur Steigerung der
Bauqualitét beitragen. Doppelwande kénnen auch als kern-
geddmmte und/oder wasserundurchldssige Varianten her-
gestellt werden.

Fensterle-Bldhton-Massivwande

Fensterles haufswerksporige Bléhton-Massivwéande sind ein
durch die Arbeitsgemeinschaft umweltvertragliches Bauen
ausgezeichnetes 6kologisches Bauprodukt mit hoher War-
mespeicherkapazitat und sehr guter Warmedédmmung, was
ein ausgeglichenes Wohnklima schafft. Der sehr gute Schall-
schutz bringt Ruhe im Haus, die hohe Brandschutzklasse Si-
cherheit und die massive Bauweise hohe Wertbesténdigkeit.

Fensterle-Elementdecken

Die Fensterle-Elementdecke ist eine Halbfertigdecke. Sie be-
steht aus 4-5 cm starken Deckenelementen mit einer statisch
notwendigen eingebauten Bewehrung. Auch die Elementde-
cken bieten die notwendige gleichbleibende und glteiber-
wachte Betonqualitét, eine variable Grundrissgestaltung,
eine schnelle Montage auf der Baustelle und flexible Detail-
l6sungen wie Warmedammung, Aufkantung etc.

hnelle, grandliche Reinigung - Profitabilitat made in Germany

¥ =




I scrontecHNoLOGIE

Fensterle-Massivwande mit Betonvorsatzschale

Die Massivwand mit Betonvorsatzschale ist eine Variante fur
Stall- und Gewerbebauten.

Fensterle-Betonblock

Auch der Fensterle-Betonblock kommt aus dem eigenen
gltelberwachten Fertigteilwerk. Er kann individuell und va-
riabel eingesetzt werden, beispielsweise fur Schittgut- oder
Stitzwénde, zur Hangsicherung und Gartengestaltung.

Treppen/Sonderteile
In der Abteilung fiir Sonderanfertigungen produziert Fens-

terle individuell geplante Treppen und Fertigteile nach Kun-
denwiinschen.

Beschickeraufzug und Waage oberhalb der 10 Silokammern

Erneuerung der Dosiertechnik durch Kniele

Die Firma Kniele hat ein umfangreiches Paket geliefert und
die komplette Dosiertechnik ausgetauscht, vom 20 m? fas-
senden LKW-Aufgabetrichter mit Aufzugband angefangen
bis hin zu den speziellen Gesteinskérnungswaagen. Der
Kniele-Tellermischer ZE 2000/3000, der seit 1997 bei Fens-
terle im Einsatz ist, blieb erhalten, ebenso wie der vorhan-
dene Beschickeraufzug, der ebenfalls seinerzeit von Kniele
geliefert und montiert wurde.

Die erforderlichen Betonbauarbeiten fir das ca. 35 m lange,
4,20 m breite und 13 m hohe Gebaude, in dem alle Ge-
steinskérnungssilos und die komplette Dosiertechnik unter-
gebracht sind, wurden komplett von der Firma Fensterle
erledigt. Die beeindruckenden Dimensionen des Neubaus
bieten viel Platz, so liegt das aktive Lagervolumen der Ge-
samtanlage bei ca. 650 m3.
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Die spezielle verfahrbare Waage unterhalb der Silokammern (ibergibt die verwogenen Gesteinskérnungen dann auf

das Abzugsband.
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LKW-Aufgabetrichter

Bei Fensterle werden die Gesteinskérnungen direkt vom
LKW in den Aufgabetrichter mit Oberkante auf Bodenniveau
gekippt. Von dem mit 20 m3 Fassungsvermogen groBziigig
ausgeflhrten Trichter werden die Gesteinskérnungen mit-
tels eines Abzugbands, ebenfalls Teil des Lieferumfangs von
Kniele, dann zu dem Beschickeraufzug und in dessen Kibel
Ubergeben.

Senkrechter Beschickeraufzug

Der Beschickeraufzug beférdert die Gesteinskérnungen
dann aus der untersten Ebene der neuen Dosieranlage in
die oberste Ebene, wo die Gesteinskérnungen dann in die
entsprechenden Silos gefullt werden. Der Beschickeraufzug
wurde von Kniele mit einer speziellen Absturzsicherung ver-
sehen, um auch im duBerst unwahrscheinlichen Fall eines
Seilrisses den Absturz des Aufzugs zu vermeiden.

Reihensilo mit zehn Kammern

Hat der Beschickeraufzug seinen Endpunkt in der oberen
Ebene erreicht, wird der Kibel des Aufzugs direkt in die
verfahrbare Waage oberhalb des Reihensilos entleert. Die
Waage fahrt dann Uber die der aktuellen geladenen Ge-
steinskdrnungen entsprechenden Silokammer und entleert
in diese Silokammer. Die einzelnen Kammern sind mit Fill-
standsmeldern ausgestattet, sodass eine genaue Protokollie-
rung der Verbrauchsmengen notiert sind.
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20 Dosierverschliisse und spezielle Gesteinskdrnungswaage

Unterhalb der einzelnen Silokammern hat Kniele insgesamt
20 Dosierverschlisse angeordnet, die eine sehr genaue Do-
sierung der Gesteinskdrnungen in die spezielle Gesteinskor-
nungswaage ermdglichen. Durch eine Grob- und Feindosie-
rung kann anfangs schnell dosiert werden und gegen Ende
des Vorgangs langsam und besonders genau.

Mittels Positionsschaltern an jeder Kammer fahrt der Waa-
genbehalter auf der ca. 35 m langen Schiene unter die je-
weilige Silokammer und wird dort beschickt. Die Gesteins-
kérnungswaage wurde speziell auf die Situation bei Fensterle
entwickelt und mit einem kurzen mitfahrenden Dosierband
ausgestattet. So kénnen die Gesteinskérnungen im selben
Behalter verwogen und direkt mit dem Band in einen Zwi-
schenbehélter Giber dem Kibel des Beschickeraufzugs tiber-
geben werden. Dadurch wird die Beschickungsdauer zusétz-
lich verringert.

Sind die verwogenen Gesteinskérnungen fir eine Mischer-
charge in den Kiibel des Beschickungsaufzug tibergeben, so
fahrt dieser das Material in die obere Ebene und Ubergibt in
den Mischer.
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Modernisierung der Betonfertigteilproduktion
mit Anlagen der Progress Group

Bevor die Betonmischanlage modernisiert wurde, hatte
Fensterle in den letzten Jahren schon nahezu die komplette
Fertigung modernisiert und eine weitere Produktionshalle er-
richtet. Dabei lieferte die Progress Group die wesentlichen
Komponenten der Produktionsanlagen. Verbaut wurde ein
Palettenumlauf, also eine Gesamtanlage mit zusatzlicher Be-
wehrungsproduktion und Software-Lésungen. Die hier im
Einsatz befindlichen Maschinen sind unter anderem ein Form
Master Schalungs- und Entschalroboter, ein Wire Center, eine
Versa Gittertrdgerschweif3anlage und eine MSR-Multirotor-
Richtschneide-Biegemaschine. AuBerdem sind die Software-
Lésungen profit und ebos integriert, Manufacturing Execut-
ion Systeme zur Planung, Steuerung und Optimierung der
Bewehrungs- und Betonfertigteil-Produktion.

Fir die Herstellung qualitativ hochwertiger Betonfertigteile
sowie einem erhdhten Automatisierungsgrad im Produkti-
onsprozess kommt ein vollautomatisches Robotersystem fir
das Schalen und Entschalen zum Einsatz. Der Schalungsrobo-
ter Form Master positioniert die erforderlichen Schalungen
maBgenau auf die Schalflache, geméaB der zu produzieren-
den Elemente und der zur Verfligung gestellten CAD-Daten.

Fensterle hat in den letzten Jahren nahezu die komplette Fertigung modernisiert. Dabei lieferte die Progress Group

die wesentlichen Komponenten der Produktionsanlagen.
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Es wurden die Software-Lésungen profit und ebos integriert.

Das Wire Center ist eine vollautomatisierte Losung auf Mal
fur die Bewehrungsvorfertigung in modernen Palettenum-
laufanlagen. Mit diesem System kann Betonstahl vom Coil
vollautomatisch gerichtet, geschnitten und in einem zweiten
Schritt mit oder ohne Abstandhalter und auf CAD-CAM-Da-
ten basierend verlegt werden.

Die Multirotor-Richtschneide-Biegemaschine ist eine Hoch-
leistungsanlage zur Fixldngenproduktion. Die Gittertrager-
schweiBanlage Versa ermdglicht eine flexible Just-in-time-
Produktion von Gittertrégern vom Coil. Das Highlight ist der
vollautomatische Hohen- und Durchmesserwechsel wahrend
der Produktion, der es erlaubt, jedes Produkt passgenau nach
MalB und ohne zeitraubende Umrlstung zu fertigen. Damit
entfallen sowohl hohe Lagerkosten als auch das Problem des
Verschnitts. u
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Video zum Bericht

WEITERE INFORMATIONEN

ENSTERL

Fensterle Beton- und Fertigteilwerk GmbH
SchwarzachstraBe 14

88521 Ertingen, Deutschland

T+49 737195000

info@fensterle.de

www.fensterle.de

MASTERS OF BLENDING

(@ KNIELE

Kniele GmbH Gemeindebeunden 6
88422 Bad Buchau, Deutschland
T+497582 930311
info@kniele.de

www.kniele.de

aiefeiziSeis] GROUP

Progress Holding AG
Julius-Durst-StraBe 100
39042 Brixen, Italien
T+39 0472979 900
info@progress.group
WWW.progress.group

Die Fertigteile von Fensterle werden sténdig sowohl durch Eigen- als auch durch Fremdiberwachung in Qualitdt und Glite
Uberprtift.
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