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混凝土产品增值过程的前提条件

板材外观 彩色密封板

增值，无论是绿色产品还是固化产品，通常只对双层

产品或仅由饰面混合材料组成的产品才有意义。双层产品包

括由廉价材料，如沙子、水泥、水和质量较差的石头制成的

底料，以及由优质材料，如白色或灰色水泥、水以及花岗岩、

石英石、玄武岩、大理石等骨料（天然石）制成的面料。底

料层仅作为面料层的载体。通过增值过程，这些骨料得到暴

露和处理，不仅使天然石材的美丽变得可见，而且使得其表

面具有柔软舒适感。除了外观外，喷丸处理还注意形成增值

产品的防滑表面，并通过涂层保护产品表面免受如锯齿状树

胶污染等环境影响。

因为与天然石材或陶瓷产品相比，混凝土石、石板、

路缘石、墙石等价格更低，更容易铺设，所以私人和公共领

域对增值产品的需求不断增加。这些增值产品的坚固性使它

们适用于室外和室内。

增值模式

绿色产品的增值

在密封压机或造石机的生产过程中，使用橡胶基质（密

封压机）或压模（造石机）可以产生纹理表面，即石板或木

材外观或盲人用石板）。

在造石机中生产铺路石或石板的过程中，还可以通过

向灰色混凝土中添加 2-3 种额外的颜料来对产品表面进行着

色。

在密闭压机中生产板坯时，饰面混合材料的着色或大

理石花纹的形成可以通过与压机相连的额外小型机器，即面

混合配料机来完成。在标准的执行过程中，该机器用两个容

器分别提供两种液体颜料。

无论是在密闭压机中还是在造石机中，生产完成后，
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水洗密封板 水洗铺路石

绿色产品都可以得到直接清洗。通过清洗，多余的水泥被去

除，骨料突出，并随后被冲洗和干燥。这一工艺使骨料光亮，

并避免了产品表面的光滑。对于经过清洗的表面，骨料必须

具有足够的粒度，以便在清洗过程中，当水泥被部分去除时，

骨料不会从水泥床中掉出来。

固化产品的增值

与绿色产品的增值相比，经过机械和 / 或化学处理的固

化产品具有更多的增值可能性。
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室内地板 纹理卷曲板

喷丸板

铺路材料和平板最常见的增值过程：

• 研磨

• 喷丸

• 卷曲

• 浸渍 / 涂层

• 印刷

研磨

在对混凝土产品进行研磨后，使用专用的铣削和研磨

工具对这些产品进行湿法或干法处理。在这个过程中，材料

被去除，骨料被切割。研磨范围从仅轻微研磨到高度抛光，

具体取决于所使用的机器工位和设定的参数（即皮带速度、

研磨盘转速）。对于仅轻微研磨的产品，建议在研磨过程后

进行额外的喷丸处理和 / 或卷曲处理。

用彩色骨料研磨的产品显示出高亮度，被研磨的灰色

产品看起来非常优雅和高级。此外，地面比未经处理的表面

更容易清洁。由于这个原因，地板产品经常用于公共区域，

如机场、医院和购物中心等。

喷丸

通过部分去除嵌入骨料的混凝土，用钢球或不锈钢球

进行喷丸处理，露出骨料，并使其表面粗糙化。这种方式的

喷丸处理产品具有防滑性，因此非常适合户外区域。

喷丸可以在粗磨后或卷曲前进行，但也可以是唯一的

增值过程。通过调整皮带速度、涡轮机转速、球体尺寸等工

艺参数可以创建不同的产品表面，从而扩大产品组合。

卷曲

喷丸处理后，下一步是卷曲，在产品表面附上毛玻璃，

使产品具有舒适的触感。在这个过程中，通过旋转刷清除多

余的混凝土，露出骨料并对其进行轻微抛光。此外，研磨没

有意义的纹理产品也可以被卷曲。

CPI – 国际混凝土生产厂 – 4 | 2023 www.cpi-worldwide.com34

混凝土制品/砌块



表面老化的彩色铺路石 经灌木锤击边角破碎的铺路石 老化的铺路石（使用表面保护箔）

涂层可保护成品免受气候条件和污染的影响

然而，卷曲不仅是一种增值方法。强烈建议在涂布和

印刷之前对产品进行卷曲。通过安装在卷边机出口处的刷子

和高性能清洁，清除产品表面的残留灰尘。无尘表面使涂层

剂在面胶中的渗透更加有效。适当的涂层是持久的表面保护

和持久印刷的先决条件。

浸渍 /涂层

涂层是增值的最后一步，可以保护成品免受气候条件

和污染的影响，从而使产品更容易被清洁。关于所用的化学

制剂，底漆和密封剂的应用可以通过喷嘴或滚筒完成。红外

线或紫外线模块可用于预热和干燥。

印刷

印刷是一个非常复杂的过程，不仅需要在实验室里进

行研究，还需要与彩色供应商和打印机供应商密切合作。必

须在印刷前涂底漆，然后再涂涂料。

铺路石、墙石、栅栏和砌块台阶的附加处理方案

锤击衬套

如果周围的建筑需要粗糙和 / 或历史外观，建议对铺路

石、墙石、栅栏和砌块台阶进行灌木锤击、老化、劈裂和边

缘处理等增值工艺。
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带分体式压顶石的

边缘经过处理的带立柱的分体墙石

边缘未经处理的分体墙石（直边）

在灌木锤击和老化后，产品表面通过机械驱动工具（锤

子）进行处理。在灌木锤击过程中，产品表面被粗糙化，上

边缘留下缺口。老化后，只有上边缘有切口，表面未经处理。

为了避免在老化过程中在表面上留下锤子的痕迹，需要在产

品表面和锤子之间运行移动箔。

拆分

对于仿天然石墙和老天然铺路石来说，劈裂是合适的

处理方法。利用钳子原理，通过将刀具从顶部和底部分开，

使产品破碎。

边缘处理

由于破碎的产品显示出笔直的边缘，特别是对于墙石

和栅栏来说，这看起来不自然，因此可以通过边缘处理机（一

台用于水平边缘，另一台用于垂直边缘）用旋转链处理多达

12个边缘。这样一来，这些产品看起来就像一块天然的碎石。

■
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