
БЕТОННЫЕ ТРУБЫ И КОЛЬЦА

CPI – Concrete Plant International | Eurasia Edition – 3 | 2023 www.cpi-worldwide.com86

«Заложить прочный фундамент для строительства 
люков на десятилетия вперед» − так можно озвучить 
стратегическую цель, которой уже много лет следуют 
владельцы израильского производства сборных желе-
зобетонных элементов Sela Concrete Products ltd. 
Недавно компания оборудовала новое производствен-
ное помещение для изготовления элементов люков 
с целью установить в стране новые стандарты произ-
водительности и качества продукции. Планировалось, 
что крупносерийное производство доборных колец и 
крышек люков будет проходить по стандартной техно-
логии, в то время как монолитные основания будут изго-
тавливаться из бетона нового качества, а установка всех 
соединений для труб и прокладка каналов будут осу-
ществляться в заводских условиях. Новый принцип про-
изводства обеспечит точное позиционирование и пра-
вильный наклон всех элементов и тем самым позволит 
исключить любые корректировки на стройплощадке.

Вышеупомянутое решение было найдено во время мно-
гочисленных визитов на европейские заводы. Стало 
очевидным, что комбинация машины для изготовления 
доборных колец с системой прямой вибрации приспо-
соблений для подъема и системой для производства 
оснований бетонных колец при помощи пресс-форм 
от Schlüsselbauer Technology является проверенным и ис-
пытанным решением на рынке. Компания Sela приступила 
к всестороннему тестированию этой комбинации и опре-
делила свои собственные технические требования к тех-
нологии производства в целом.

Объект Naot Hovav расположен примерно в 60 милях 
к юго-западу от Иерусалима и является важной вехой 
в развитии компании Sela. Большая перепланирован-
ная территория обеспечила идеальные условия для 
производства и хранения, для которых на существую-
щей площадке в Ашкелоне было слишком мало места. 
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Изготовление не-
гатива канала по 
системе Perfect; 

на изображении
показан готовый 
канал с несколь-
кими трубными
соединениями
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Сотрудничество между Sela и Schlüsselbauer Technology 
с самого начала имело четкую цель − разработать ин-
новационный завод по производству элементов люков 
для израильского рынка. В то время как основной целью 
производства оснований бетонных колец Perfect было 
обеспечение гибкости при работе с формами и извлече-
нии затвердевших изделий с помощью гидравлического 
поворотного захвата, манипуляции на участке производ-
ства доборных колец должны были быть полностью авто-
матизированы. Поэтому для перемещения свежеотфор-
мованных изделий и изделий, затвердевших на нижнем 
поддоне, используется автоматический кран Transexact. 
Процесс укладки на поддоны также полностью автома-
тизирован и включает в себя снятие продукции с поддона 
и перемещение ее на открытую площадку в виде штабе-
лей. Нижние поддоны автоматически очищаются и сма-
зываются с помощью губки и без использования системы 
распыления.

В отличие от производства доборных колец, основания 
изготавливаются в зоне затвердевания. Внутренний кран 
используется для перемещения бетонораздаточного 
ковша над собранной формой, и заливка СУБ в форму за-
нимает всего несколько мгновений. На следующий день 
основание извлекается из формы с помощью гидравли-
ческого поворотного захвата. После поворота в монтаж-
ное положение формованные части удаляются, и кольца 
перемещаются в зону хранения с помощью вилочного 
погрузчика. Стандартная толщина стенки основания со-
ставляет 150 мм для изделий DN1000, DN1250 и DN1500. 
Основания с более толстыми стенками также произво-
дятся для всех номинальных размеров, чтобы можно 
было соединить все необходимые трубы независимо от 
их диаметра, расположения и наклона. Крышки DN1250 
и DN1500 также производятся при помощи формы.

Процесс производства каналов также одинаково эффек-
тивен для всех номинальных размеров. Каналы изготав-
ливаются требуемой высоты и наклона и состоят из пря-
мых или изогнутых сборных формованных деталей. На 
последнем этапе отформованные детали закрепляются 
в конструкции люка, чтобы можно было отформовать 
необходимые соединения для труб, с уплотнительными 
кольцами или без них. Негатив канала, изготовленный 
всего за несколько шагов, затем помещается в форму 
и прикрепляется к внешним формам с помощью магни-
тов. Антиадгезивное масло, наносимое губкой, одина-
ково подходит для всех деталей и материалов − прокла-
док, каналов EPS, стальной формы − и также способствует 
повышению качества поверхности готового изделия.

Процесс производства доборных колец для вертикаль-
ных колодцев номинальной ширины 800, 1000, 1250 
и 1500, а также крышек DN1000 значительно более авто-
матизирован. Для соответствующих изделий вставляются 

Готовый канал с деталями соединения труб собирается 
в форме, куда затем заливается СУБ

Гидравлический поворотный захват используется для 
извлечения оснований бетонных колец Perfect из форм 
и поворота их в положение для дальнейшего монтажа



+43 7735 7144-0           sbm@sbm.at           sbm.at



БЕТОННЫЕ ТРУБЫ И КОЛЬЦА

CPI – Concrete Plant International | Eurasia Edition – 3 | 2023 www.cpi-worldwide.com90

закладные кольца, которые затем также перемещаются 
автоматическим краном обратно на бетоноформовочную 
машину. Ступенчатые кольца также автоматически пере-
даются на вибрационный сердечник. Оператор подает 
детали в устройство, а остальной процесс выполняет ма-

шина. Помимо укладки и штабелирования изделий, пол-
ностью автоматизирован процесс внутренней и внешней 
маркировки изделий. По отводящему конвейеру марки-
рованные изделия транспортируются за пределы цеха, 
а затем − на склад.

Внедрение этой новой технологии производства озна-
чает, что Sela теперь имеет самый современный завод по 
производству элементов люков во всем Средиземномо-
рье. Это ключевой шаг для компании с точки зрения ее 
роста и потенциала для дальнейшего развития в ближай-
шие десятилетия. Очевидно, что плодотворная работа 
с компанией Schlüsselbauer Technology стала основой для 
долгосрочного сотрудничества, которое принесет пользу 
обоим компаниям. 
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Система Magic для серийного производства доборных 
колец номинальной шириной 800, 1000, 1250 и 1500 мм

Зона выдерживания стандартизированных доборных 
колец с автоматическим краном Transexact

Производство и укладка изделий на поддоны, очистка 
и смазка поддонов полностью автоматизированы
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с помощью смартфона.


