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Masa GmbH, 56626 Andernach, Niemcy

Pamigtka z Niemiec okazata sie

kamieniem milowym

Firma Elis Pavaje, ktéra zajmuje obecnie wiodaca pozycje
na rumuniskim rynku, powstata w ciagu ostatnich dziesiecio-
leci dzieki wytrwatosci i pomystowosci odwaznej rodziny

z Siedmiogrodu. Najwazniejszy okres w rozwoju firmy
rozpoczat sie ponad 30 lat temu w Petresti po otwarciu
granic Rumunii i wprowadzeniu ustroju demokratycznego.
W tamtym czasie kostka brukowa byta praktycznie nieznana
w tym potudniowo-wschodnim kraju Europy. Painstwo Sadmza
i Elisiu Gota, przedsiebiorcy dziatajacy w branzy materiatéw
budowlanych od 1981 r., dostrzegli potencjat tego wyrobu
betonowego podczas wizyty u przyjaciét w Niemczech.
Witedy narodzita sie nowa wizja: chodniki z kostki brukowej
dla nowej Rumunii. Jako wazna pamiatke z wyjazdu mat-
zonkowie przywiezli do domu dwie kostki brukowe.

Byt rok 1990. Nie majac nic wiecej niz pomyst, Elisiu Gota kupit
w nastepnym roku prase wulkanizacyjng z lokalnej fabryki
papieru i z duzg dozg rumunskiej kreatywnosci przerobit jg
na maszyne do recznej produkgji kostki brukowej. Jej wydaj-
nos$¢ byfa niewielka, bo wynosita zaledwie 6 m? dziennie, ale
wystarczyta na wybrukowanie wtasnego podwoérka - mozna
by rzec, w celach reklamowych. Powoli wizja zamieniata sie
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w rzeczywistosc, zaczety bowiem pojawiac sie pierwsze zamo-
wienia. W 1993 r. firma Elis Pavaje otrzymata pierwsze duze
zlecenie: produkcje kostki brukowej dla placéwki banku BCR
w Devie. Teren o powierzchni okoto 1 300 m? nadal pozostaje
w bardzo dobrym stanie, dlatego tez kostka brukowa do tej
pory nie musiata by¢ odnawiana. W 1995 r. przedsigbiorca wy-
mienit prase reczng na maszyne poéfautomatyczng, a w ciggu
nastepnych kilku lat poczynit kolejne inwestycje, ktére zapra-
cowaly na sukces firmy. W 2022 r. zakonczono budowe
pigtego i najwiekszego jak dotad zaktadu w Aradzie, zloka-
lizowanego na terenie o powierzchni 110 000 m?. Wartos¢
inwestycji wyniosta 20 mIn euro.

Pierwsze kroki na drodze do bliskich stosunkéw
handlowych

Patrzac wstecz, pamiatka z Niemiec utorowata rowniez droge
do wieloletniej, bardzo intensywnej wspétpracy handlowej
z petng tradycji niemiecka firmg Masa GmbH. Punktem wyjscia
byly inwestycje w dwie kompaktowe, wysoce niezawodne
nowe wibroprasy Masa w latach 1999 i 2002: Record 250 AF,
jako tak zwana maszyna 3-bloczkowa, przez wiele lat uchodzita

Siedziba gtéwna
Elis Pavaje
w Petresti: petna

sukceséw historia
firmy rozpoczeta
sie tutaj ponad
30 lat temu.
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Milestone to your success.

The quality of your products is significantly
determined in the mixing process already.

za model wprowadzajgcy w zautomatyzowang produkcje
wyrobdéw betonowych i miata dobrze stuzy¢ w Petresti (Alba).
Jak naprawde wytrzymata jest maszyna firmy Masa, okazato
sie ¢wieré wieku poézniej - model R 250 do dzi$ kazdego dnia
produkuje kostke brukowa.

Rok 2004 r. nalezat do zdecydowanie przetomowego w historii
przedsiebiorstwa. Rodzina zainwestowata w swoja pierwsza
w petni zautomatyzowang wibroprase Masa i kompletny obieg
podktadéw produkecyjnych. Pierwotny zaktad produkcyjny,
ktéry miescit sie na podwérku domu rodziny Gota, zdecydo-
wanie przestat wystarczaé. Dan loan, najdituzej zatrudniony
pracownik w Elis Pavaje, wspominat pézniej: ,Maszyny po-
wodowaly drgania i przeszkadzaty sagsiadom. Na pierwotnym
terenie nie byto juz miejsca, wiec musielismy sie przeniesc”.
Nowy zaktad produkcyjny w Petresti okazat sie krokiem milo-
wym pod kazdym wzgledem. Zamontowany tu wezet beto-
niarski z mieszarkami Masa do betonu konstrukcyjnego i lico-
wego, wibroprasa Masa Record 9000 AF oraz zaprojektowany
i dostarczony przez firme Masa obieg podktaddéw produkcyj-
nych z urzadzeniami transportowymi, wozkiem widtowym do
automatycznego napetniania obszaru dojrzewania, dalszymi
urzadzeniami manipulacyjnymi oraz nowoczesnym systemem
pakowania produktéow koncowych oferowaty mozliwosci pro-
dukcyjne znacznie przekraczajace dotychczasowy poziom.
Jakos¢ produkowanych kraweznikéw i kostki brukowej byta
niepodwazalna, a ksiegi zamdwien szybko sie zapetniaty. Dzia-
talnos¢ w zakresie kostki brukowej nabierata coraz wiekszego

tempa, a utworzenie krajowej sieci dystrybucji doprowadzito
do dalszego wzrostu obrotéw.

Kolejnym duzym krokiem byto rozpoczecie budowy dru-
giego zaktadu w Stoenesti (Prahova) w 2007 r. Produkcje
uruchomiono juz latem 2008 r., tym samym jeszcze bardziej
zwiekszajac mozliwosci produkeyjne firmy. | znéw przedsie-
biorcza para postawita na partnera handlowego z Andernach
w Niemczech. Standardy jakosci rodziny Gota dla wtasnych
produktéw konicowych byty i sg tak samo wysokie jak dla
partnerow handlowych. ,Firme Elis Pavaje taczy z firmg Masa
dtuga i udana wspodtpraca, ale takze dazenie do doskona-
tosci. W momencie oddania do uzytku linia technologiczna
w zaktadzie w Stoenesti doktadnie to odzwierciedlata” - pod-
sumowuje Vasile Gota. Dotychczasowa linia technologiczna
w Petresti byta pokazna, lecz nowa inwestycja w Stoenesti
zdecydowanie jg przyémita. Firma Masa zaprojektowata uktad
z bardzo nowoczesnymi i wydajnymi komponentami. W sktad
wezta betoniarskiego ponownie wchodzity dwie mieszarki
firmy Masa (do betonu konstrukcyjnego i licowego) oraz od-
powiednie urzadzenia do doktadnego wazenia i dozowania
kruszywa. Dzieki zamontowaniu systemu Masa Multi-Color
firma Elis Pavaje mogta zacza¢ produkowaé wielokolorowe
produkty z niezawodng powtarzalnos$cia. Firma Masa zapro-
jektowata dostarczong woéwczas wibroprase Record 9001
XL w wersji wysokowydajnej, dzieki czemu firma Elis Pavaje

.My milestone allows you
to produce block products
with excellent surfaces.”

Marc Blin, Industrial Mechanic, Masa Andernach

WWWw.masa-group.com

At Masa, we think of nothing but concrete - and how to shape it for
the building materials industry. The machines we design and build
are used for the production of concrete blocks, pavers, landscape
products, as well as sand-lime bricks, aerated concrete blocks and

One of our smart concrete heads,
Marc Blin, pays attention to minimum tolerances in
his daily work in our mixer assembly, so that the equipment keeps
our Masa promise of reliability and longevity. His precise work
reduces wear in the mixer on the one hand and enables excellent
surface appearances of your products on the other.

panels. In other words, we are real concrete heads with a passion for
reliable, high-performance machines.

Masa GmbH (concrete block)
Masa-Str. 2 | 56626 Andernach | Germany
+49 2632 9292-0

Masa GmbH (sand-lime + AAC)
Osterkamp 2 | 32457 Porta Westfalica | Germany
+49 5731 680-0



skorzystata ze znacznie krétszych cykli i czaséw przestawiania
w poréwnaniu z wersjg standardowa. Stanowisko ptukania
Masa na linii mokrej umozliwito stworzenie wyjatkowych ak-
centéw poprzez wyptukanie zaczynu cementowego spomie-
dzy ziaren kruszywa na powierzchni wyrobdw, a tym samym
produkcje kostki brukowej o charakterystycznym wygladzie.

W 2009 r. dwaj synowie - Emil i Vasile - przejeli zarzadzanie
firmg i kontynuujg doskonate stosunki handlowe pomiedzy
Elis Pavaje i Masa. Od tego czasu Emil Gota jest dyrektorem
generalnym firmy, a Vasile Gota - dyrektorem zarzadzajgcym.

Frank Reschke, obecnie dyrektor zarzadzajacy firmy Masa
GmbH, jako éwczesny dyrektor sprzedazy regionu czesto
i chetnie podrézowat do Petresti, siedziby firmy Elis Pavaje,
aby wspieral jej rozwdj poprzez szukanie nowych szans
i mozliwosci optymalizacji. Dla Emila i Vasile Gota wazne byto
kontynuowanie rodzinnej tradycji oraz dalsza wspdtpraca
z profesjonalnym i rzetelnym partnerem. Nadrzedny cel,
jakim byta produkcja wysokiej jakosci wyrobdéw betonowych
przy wysokiej wydajnosci zaktadu, powinien by¢ realizowany
w réwnym stopniu przez konstruktora linii technologicz-
nych, co wiascicieli zaktadu, i osiggniety poprzez aktywna
prace zespotowa. Dziatania modernizacyjne przeprowadzone
w obu zaktadach produkcyjnych w 2011 r. sg tylko jednym z do-
woddw na to, ze Masa zawsze wspierata rumunskie przedsie-
biorstwo w procesie podejmowania decyzji (réwniez w odnie-

g5

‘.# """"'W

Zatozyciel firmy Elisiu Gota oraz jego dwaj synowie - Emil
i Vasile.
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sieniu do ewentualnego przysztego asortymentu produktow)
i projektowaniu linii technologicznych w taki sposéb, aby przy-
czyniaty sie do umocnienia pozycji przedsiebiorstwa na rynku.
Dziatania te obejmowaty m. in. wymiane dotychczasowych
mieszarek do betonu licowego w kazdym z dwdéch zaktadéw
na najnowoczesniejsze mieszarki S 350/500. Mieszarka ta jest
bardzo dobrze przystosowana do produkcji betonu licowego,
ktéry jest uzywany w procesie wytwarzania uszlachetnionej
kostki brukowej o indywidualnym wygladzie. Oba zaktady
czerpia teraz korzysci z kombinacji mieszarki S 350/500
z mieszarka z serii Masa PH. Mieszarka PH przejeta gtéwnie
produkcje duzych ilosci betonu konstrukcyjnego, podczas
gdy S 350/500 dostarcza znacznie mniejsze zaroby betonu
licowego szybko i w odpowiedniej jakosci. Kombinacja ta
sprawdza sie réwniez w przypadku wymagajgcych wyrobow
wykorzystywanych w ogrodnictwie i architekturze krajobrazu.

W kolejnych latach Masa okazata sie partnerem bizneso-
wym, ktéry doskonale wyczuwa aktualne wymagania rynku
dotyczace nowoczesnych urzadzen produkcyjnych. Przykta-
dowo, zatoga z Andernach wykonata rozlegta przebudowe
hydrauliki maszyn, przywracajac komponenty hydrauliczne
do aktualnego stanu techniki. Dzieki zamontowaniu nowych
komponentéw w wibroprasach, a takze na linii mokrej i suchej,
firma Masa umozliwita Elis Pavaje rozszerzenie asortymentu
wyrobéw czy tez optymalizacje proceséw produkcyjnych na
linii. Emil i Vasile Gota dobrze wspominajg wspotprace z firma
Masa: ,We wszystkich tych projektach, oprécz niezawodnosci
i jakosci komponentéw Masa, docenilismy przede wszystkim
jedna rzecz: bardzo dobrg, jasng i szybka komunikacje z nie-
mieckim producentem maszyn". Zaletg okazata sie tez inna
cecha, ktéra w firmie Masa jest juz niemalze oczywista: rozwig-
zania firmy Masa sa wprawdzie ustandaryzowane, ale nie sg to
rozwigzania sztampowe. Zespoty wysoko wykwalifikowanych
inzynierow, projektantéw i kierownikéw projektéw dostoso-
wujg kazda linie technologiczng precyzyjnie do warunkow
specyficznych dla klienta, co w efekcie koncowym przektada
sie na wyjatkowo wysoka wydajnosé.

Nieomylnie przewidujac ekspansje, bracia Gota zaprojekto-
wali i uruchomili kolejny zaktad. W 2018 r. kupili linie techno-
logiczng Masa (pierwotnie sprzedang do Bukaresztu) od firmy
Prefabricate Vest. Zdemontowang linie przewieziono 350 km
dalej na potudniowy wschéd do Vintu de Jos (Alba), gdzie
ponownie zostata zamontowana i uruchomiona. Elis Pavaje
produkuje w tym zaktadzie gtéwnie tupane i postarzane wy-
roby betonowe.

Kiedy dwie firmy dazg z duzym zaangazowaniem do tego
samego celu, nic nie stoi na przeszkodzie ich owocnej wspdt-
pracy. Jesli chodzi o beton i wyroby betonowe, to Emil i Vasile
Gota oraz firma Masa dzielg te sama pasje. W 2021 r. firmy
potwierdzity to kolejny raz, podpisujac obszerng umowe.
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Preferowana lokalizacja: Arad, jeden z najwazniejszych osrod-
kéw gospodarczych, spoteczno-politycznych i kulturalnych
kraju oraz gtéwny wezet komunikacyjny w zachodniej Rumunii.

Zaktad w Aradzie jest szczegdlnie wazny dla firmy, poniewaz
oprécz bardzo duzych mozliwosci produkcyjnych oferuje
tez mozliwo$é wprowadzania innowacji, dzieki ktérym Elis
Pavaje bedzie mogta dalej umacniaé swojg wiodaca pozycje
na rumunskim rynku, a takze zdobywac nowe rynki. Ogdliny
asortyment firmy obejmuje oczywiscie wszelkiego rodzaju
standardowe produkty, takie jak kostka brukowa, ptyty, kra-
wezniki, prefabrykowane elementy ogrodzen i murdw, a takze
elementy kanalizacyjne. Dzigki nowej linii technologicznej
w Aradzie firma moze opracowywac i produkowac wyroby
o specjalnych powierzchniach, a takze wprowadza¢ nowe
wzory w kategorii wyrobéw premium. Produkcje w nowym
zaktadzie uruchomiono zgodnie z planem pod koniec 2022 r.

Rzut oka na wnetrze hali produkcyjnej przyprawia kazdego
przedsiebiorce o szybsze bicie serca. Za murami ukryta jest
nowoczesna linia technologiczna, ktéra wykorzystuje wszystkie
mozliwosci produkcji wysokiej jakosci wyrobdw z uszlachet-
niong powierzchnig. Know-how i sprzet pochodzg gtéwnie
od firmy Masa. Podtgczenie urzadzen od innych dostawcow
(np. systemu dozowania i cze$ci wezta betoniarskiego lub linii
do obrébki powierzchni wyrobow, ktéra ma by¢ rozbudowy-
wana latem 2023 r.) byto i jest realizowane w $cistym porozu-
mieniu z poszczegdlnymi firmami, co dla kierownika projektu
z firmy Masa Reinholda Bascha jest ztozonym zadaniem
o wysokich wymaganiach komunikacyjnych: ,Punktem wyjscia
dla dobrej koordynacji zadan pomiedzy naszym klientem - Elis
Pavaje, dostawcami zewnetrznymi i firmg Masa jest zawsze
zaufanie i otwartosc¢”.

>

Weczesna faza budowy: krok po kroku wokét wibroprasy Masa
XL-R powstaje nowa, zaawansowana technologicznie linia
obiegowa.
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Najwazniejsze cechy linii technologicznej Masa
w Aradzie

Systemy Multi-Color i mieszarka S 350/500 do betonu licowego

Firma Elis Pavaje postawita na nowe wzory dla swoich produk-
téw z kategorii premium, skupiono sie zatem gtéwnie na wy-
robach o specjalnym wykonczeniu powierzchni. Oferta firmy
Masa pozwolita znalezé odpowiednie komponenty. W ob-
szarze wezta betoniarskiego i technologii mieszania koloréw
firma Masa zrealizowata zyczenie klienta poprzez koncepcje,
w ramach ktérej dla betonu konstrukcyjnego i licowego za-
montowano dwa oddzielne systemy Multi-Color. System Multi-
Color Premium dla betonu licowego (z trzema jednostkami
dozujgcymi do przechowywania réznokolorowych zarobdw)
umozliwia produkcje ekskluzywnych powtarzalnych wzoréw
kolorystycznych przy jednoczesnej wysokiej precyzji dozowa-
nia mieszanki betonowej do zasobnika i szuflady zasypowej
wibroprasy. W przypadku betonu konstrukcyjnego firma Masa
zastosowata system Multi-Color Easy, ktéry umozliwia dozo-
wanie barwionego betonu nawet na matej przestrzeni. Beton
licowy w zaktadzie jest produkowany przez mieszarke Masa

Montaz serca linii technologicznej, wibroprasy Masa XL-R
z systemem Multi-Color (tutaj dla betonu licowego)
wymagat doswiadczenia i precyzji.
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S 350/500, ktéra z powodzeniem byta juz stosowana w innych
zaktadach. Dzieki narzedziu mieszajgcemu w postaci wirnika
mieszarka zapewnia krétkie czasy mieszania i bardzo dobra
homogenizacje matych zarobow.

Wibroprasa XL-R 91

Wymagania, jakie Emil i Vasile Gota stawiajg wibroprasie, sa
wysokie. Musi by¢ wydajna i niezawodna - to nie ulega watpli-
wosci. Ale to nie wystarcza, by méc produkowac innowacyjne
wyroby. Kilka lat temu Masa stworzyta linie wibropras premium
XL-R, ktéra stanowi odpowiedz na wymagania producentéw
wyrobow betonowych klasy premium. Maszyna wyposazona
jest zarébwno w wiele (juz standardowych) funkcji zapewnia-
jacych wysoka jakos¢ wyrobdw i krétkie cykle produkceyjne,
jak i w dodatkowe komponenty. W przeciwienstwie do innych
linii wibropras Masa, model XL-R posiada hydraulike serwo
z zasobnikami ci$nienia.

Dla producentéw kostki brukowej klasy premium obowigz-
kowe sa krotkie cykle produkcyjne, dlatego tez wibroprasa
XL-R 9.1, w poréwnaniu z wariantem standardowym XL 9.1,
jest $rednio o 2,5 sekundy szybsza (cykl zmierzony dla pro-
stokatnej kostki brukowej z warstwa licowg o wymiarach 200
x 100 x 80 mm). Masa uzyskuje zoptymalizowane cykle pro-
dukcyjne miedzy innymi dzieki inteligentnej hydraulice serwo:
sterowanym napedom, zasobnikom ci$nienia, sterowanemu
mechanizmem serwo, szybkiemu podawaniu podktadu pro-
dukcyjnego w potaczeniu ze zsynchronizowanym ruchem wa-
hacza przenosnika pasowego, naktadajacym sie sekwencjom
ruchéw i energooszczednym systemom napedowym.

Firma Masa wytozyta wszystkie zasobniki betonu i leje stalg
szlachetng, aby byty - analogicznie do jednostki dozujacej
Multi-Color-Premium - szczegdlnie tatwe w czyszczeniu i kon-
serwagji.

Produkcja niektérych wyrobdw, takich jak wielkoformatowe
plyty betonowe, wymaga szczegdlnej doktadnosci. Kluczowe
znaczenie ma tutaj bardzo precyzyjne dozowanie mieszanki
betonowe] do szuflady zasypowej betonu konstrukcyjnego,
dlatego tez Masa zastosowata tasme dozujgcag zamiast czesto
spotykanej klapy dozujgcej. Dodatkowo firma Masa wypo-
sazyta szuflade zasypowa betonu licowego w hydraulicznie
sterowany suwak dozujacy w podtodze, dzieki ktéremu mozna
ograniczy¢é niepozadane ponowne wymieszanie betonu
w formie. Kolejnym elementem wspomagajacym produkcje
wyrobéw wielkoformatowych jest watek wygtadzajacy zamon-
towany na szufladzie zasypowej betonu licowego, ktéry - pod
warunkiem, ze beton licowy ma odpowiednie wtasciwosci -
pomaga uzyskaé lepsza jakos$¢ powierzchni wyrobdéw. Przed
przednig $ciang szuflady zasypowej (zaréwno dla betonu
konstrukcyjnego, jak i licowego) firma Masa zamontowata
pneumatyczny zgarniacz, ktéry minimalizuje ewentualne za-
nieczyszczenie betonu podczas procesu napetniania formy.

Stanowisko ptukania wyrobéw

Obroébka powierzchni jest odpowiednim sposobem na wizu-
alne ulepszenie produktéw. Dla zaktadu w Aradzie firma Masa
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zaprojektowata sprawdzone stanowisko ptukania, montowane
na linii mokrej. Masa faczy na trzech potaczonych szeregowo
stanowiskach rézne procesy spryskiwania i sptukiwania, dzieki
ktérym z powierzchni elementéw betonowych usuwane sa
drobne czastki kruszywa oraz zaczyn cementowy. Tym sposo-
bem uwidacznia sie struktura powierzchni zalezna od zastoso-
wanych sktadnikéw mieszanki licowe;j.

Linia sucha z dwoma przeno$nikami powrotnymi

Rozwigzania, ktére uwzgledniajg zmiany w przysztosci,
w diuzszej perspektywie sg najlepsza droga do sukcesu. To
tez pokazuje, jak wazne jest wzajemne zaufanie i otwarto$é.
Poniewaz firma Elis Pavaje od poczatku otwarcie méwita o tym,
jakie etapy rozbudowy sg przewidywane, inzynierowie firmy
Masa uwzglednili to juz przy projektowaniu aktualnego etapu
rozbudowy zaktadu. W | etapie rozbudowy firma Elis Pavaje
chciata uzyska¢ bezposredni przeptyw stwardniatych wyro-
bow na linie pakowania z bardzo duzg predkoscig. W 2023 r.,

[y

W procesie transportu stwardniatych wyrobdéw z obszaru
dojrzewania na linie pakowania system sterowania linii
technologicznej Masa koordynuje prace takich urzadzen
jak wézek widtowy, wézek widtowy buforowy, winda
rozpietrowujgca.
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w ramach Il etapu rozbudowy, firma Elis Pavaje chce urucho-
mi¢ oddzielna linie uszlachetniania o mniejszej przepustowo-
$ci. Aby méc w petni wykorzystaé potencjat zaktadu, inzynie-
rowie firmy Masa juz w | etapie rozbudowy zaplanowali dwie
rownolegte linie po stronie suchej, eliminujgc w ten sposéb
waskie gardto, ktdre nieuchronnie powstatoby na linii suchej/
pakowania.

Po stwardnieniu wyrobdow wézek widtowy Masa automatycz-
nie przekazuje petne podktady produkcyjne na odpowiedni
wézek widtowy buforowy linii | lub Il. Dzieki zaawansowanemu
systemowi wyroby sg teraz automatycznie transportowane
na linie pakowania (lub pdzniej na linie uszlachetniania).
Réwniez na tym odcinku firma Masa nie pozostawita niczego
przypadkowi i zaplanowata rézne komponenty, ktére albo
oferuja miejsce na bardzo elastycznie zaprojektowany system
kontroli jakosci, albo wspierajg proces pakowania. Projektu-
jac transport powrotny w postaci przenos$nikéw pasowych
w kombinacji z przenosnikami skokowymi, inzynierowie firmy

|

Bezpieczenstwo przede wszystkim: Masa zaprojektowata
linie w taki sposéb, aby firma Elis Pavaje mogta bezpiecznie
przeprowadzac kontrole jakosci przy statych taktach
produkcyjnych.

Centrowniki | i Il na dwdéch réwnolegle biegnagcych

przenosnikach powrotnych przygotowuja stwardniate
wyroby na podktadach produkcyjnych do pakowania
poprzez poluzowanie i wycentrowanie warstwy wyrobow.
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Wézek transportowy Masa umozliwia niezawodny zatadunek
i roztadunek pustych podktadéw produkcyjnych w obszarze
regatu magazynowego.

Masa uwzglednili wysokie wymagania dotyczace jakosci, jakie
stawia firma Elis Pavaje. Dzieki swojemu sposobowi dziatania
system przenosnikéow pasowych oferuje wygodny bufor cza-
sowy dla szczegdtowej kontroli jakoéci, bez koniecznosci prze-
rywania catego procesu transportu w kierunku linii pakowania,
a tym samym ryzykowania wydtuzenia cykli produkcyjnych.

Zaawansowane rozwiazanie z technologia Masa: linia sucha

z dwoma odcinkami transportu powrotnego, stanowiskiem
paletyzowania, chwytakiem palet transportowych

i systemami doprowadzania pustych podktadéw
produkcyjnych. Jako dostawca kompletnych rozwiagzan
firma Masa oferuje tez kanaty kablowe.
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Rozwigzanie umozliwiajace buforowanie podktadéw
produkcyjnych

Zasadniczo linia mokra i sucha powinny pracowac¢ maksy-
malnie niezalezne od siebie, aby mozna byto skompensowacd
roznice w taktach produkeyjnych w poszczegdinych obszarach
linii technologicznej, wynikajace z cech charakterystycznych
produkowanych wyrobdéw. Wazng kwestig w zwigzku z tym jest
zaprojektowanie obszaru buforowania podktadéw produkcyj-
nych. W Aradzie buforowanie podktadéw produkcyjnych byto
niezbedne chodby dlatego, ze projekt zaktadu przewidywat
dwa systemy transportu powrotnego. Zaprojektowany dwu-
czesciowy regat magazynowy oferuje mozliwos$¢ tymczaso-
wego przechowywania do 2 400 pustych podktadéw produk-
cyjnych, ktére moga pochodzi¢ zaréwno z |, jak i Il linii suche;j.
Warto wspomnied o bardzo dobrej wspdtpracy z firma Rotho,
ktéra dostarczyta zaréwno regat magazynowy, jak i regaty doj-
rzewania wraz z systemem cyrkulacji powietrza.

Pakowanie produktéw koncowych

Czysto serwoelektryczny Masa Cuboter mocno chwyta po-
szczegdlne warstwy wyrobdw betonowych, po czym precyzyj-
nie i bardzo delikatnie sktada je w paczki. W tym celu wyko-
rzystuje réznorodne funkcje chwytania. Palety transportowe
niezbedne do paletyzowania wyrobdw sg automatycznie
podawane przez chwytak palet transportowych Masa. Palety
transportowe sktadowane sa w duzym magazynie (trzy stosy).

System sterowania linii technologicznej

Nowoczesny zaktad produkcyjny wymaga intuicyjnego,
a przede wszystkim niezawodnego systemu sterowania linig
technologiczng. Aby zapewni¢ jednolitg obstuge i wizualiza-
cje wszystkich elementdéw linii technologicznej, Masa oferuje

Chwytak palet transportowych precyzyjnie podaje palety
na stanowisko paletyzowania wyrobdéw.
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Vasile Gota, Frank
Reschke i Ovidiu

Popa - faczy ich
ta sama pasja -
wyroby betonowe.

wtasne oprogramowanie modutowe w trzech stopniach roz-
budowy, przy czym juz wersja podstawowa zawiera rézne
narzedzia do wizualizacji, zarzadzania produktami i pozyski-
wania danych produkeyjnych, jak réwniez ochrone hastem
i przeftaczanie jezykdw. Przejrzystosc¢ danych dotyczacych linii
technologicznej, jak réwniez odpowiednie mozliwosci ich ewi-
dencji i analizy wptywaja na sukces przedsiebiorcy. Programi-
$ci firmy Masa uwzglednili te wymagania, tworzac dwa moduty
- rozszerzony i profesjonalny - rozbudowy oprogramowania.
Zainstalowana w zaktadzie w Aradzie wersja profesjonalna
oferuje liczne narzedzia, ktére pozwalaja wyciggaé wnioski
na temat produktywnosci i wydajnosci zaktadu, umozliwiaja
badanie przyczyn w przypadku przerw w produkgji lub po-
magajg optymalizowac funkcjonowanie linii technologiczne;.

Wiodaca pozycja na rynku -
wzmochiona przez niezawodnego partnera

Pamigtka z Niemiec i 6 m? kostki brukowe] dziennie - kto by
pomyslat w 1992 r., ze firma Elis Pavaje zostanie liderem na
rynku w Rumunii. ,Co zostato rozpoczete, musi zosta¢ skon-
czone, bez wzgledu na wszystko” - mawiat czesto Elisiu Gota.
Jego synowie, Emil i Vasile, kontynuujg dziatalno$¢ zgodnie
z rodzinng tradycja i polegaja na firmie Masa GmbH - so-
lidnym partnerze, ktéry szanuje wartosci tradycji. W ciggu
ostatnich trzech dekad firma Elis Pavaje zainwestowata duzg
czes$é zyskdw we wiasny rozwdj. Potwierdzeniem tej strategii
jest fakt, ze firma juz bardzo dtugo jest liderem na rynku kostki
brukowej. W perspektywie dtugoterminowej firma dalej pla-
nuje inwestowadé w innowacje i produkcje. ,Chcemy pozostaé
najchetniej wybieranym przez Rumundw producentem kostki
brukowej” - powiedziat Emil Gota, dyrektor generalny Elis
Pavaje. ,A firma Masa bedzie towarzyszyta nam w tej drodze”.
Firma Masa juz teraz z niecierpliwoscia i radoscig oczekuje na
kolejne projekty.

|
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WIECEJ INFORMACJI

®
PAVAJE

Elis Pavaje SRL

Str. Zorilor, nr.1, Petresti, Jud. Alba, 515850, Rumunia
T+ 40258 743 682

office@elis.ro, www.elis.ro

Milestone to your success.

Masa GmbH

Masa-Str. 2, 56626 Andernach, Niemcy
T+492632 92920
info@masa-group.com
Www.masa-group.com

ROIHO]
Rotho - Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
HellerstraBe 6, 57290 Neunkirchen, Niemcy

T+4927357880, F +49 2735 788559
info@rotho.de, www.rotho.de
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