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Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich

Monolithische passgenaue Schacht-
unterteile und Autbauten in konstanter
Qualitat einer Grol3serienfertigung

®  Christian Weinberger, Schliisselbauer Technology, Osterreich

.Die Schachtfertigung fiir die nachsten Jahrzehnte auf eine
solide Grundlage stellen.” Derart kann man die strategi-
sche Zielsetzung beschreiben, mit der sich die Eigentliimer
des israelischen Fertigteilherstellers Sela Concrete Products
Ltd. Gber mehrere Jahre intensiv auseinandersetzten. Die
Ausstattung eines neuen Fertigungsstandortes fiir Schacht-
bauteile sollte sowohl kapazitdtsmaBig als auch hinsicht-
lich Produktqualitdt neue MaBstabe fiir den Tiefbausektor
im Land setzen. Schachtringe und Abdeckplatten miissten
in standardisierter Weise in groBer Stiickzahl gefertigt
werden. Schachtunterteile sollten in einer neuen Beton-
gtite monolithisch hergestellt werden und dariiber hinaus
bereits werksseitig mit allen Rohranschliissen und der ent-
sprechenden Gerinne-Ausbildung versehen sein. Durch die
passgenaue Positionierung und Neigung aller Leitungen
sollten bis dato haufig erforderliche Anpassungen auf der
Baustelle zur Génze vermieden werden kdnnen.

Fertigung eines
Gerinne-Negativs
auf der Perfect-An-

lage, im Bild das
komplette Gerinne
mit mehreren Rohr-
anschlissen
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Die Lésung zur Verbindung der beiden unterschiedlichen An-
forderungen fand man im Zuge mehrerer Werksbesuche in
Europa. Der gemeinsame Betrieb einer Schachtringmaschine
mit Direkteinrittelung von Steighilfen sowie einer Anlage zur
Herstellung schalungserhéarteter Schachtbéden von Schlis-
selbauer Technology stellte offensichtlich eine markterprobte
Kombination dar. Eine Kombination, die man seitens Sela in
Folge umfassend prifte und eigene Anforderungen zur Spe-
zifikation der kompletten Fertigungstechnik festlegte.

Der Standort Naot Hovav findet sich 100 Kilometer siidwest-
lich von Jerusalem und stellt fiir Sela einen Meilenstein in der
Unternehmensentwicklung dar. Auf einem groBziigigen Neu-
erschlieBungsgebiet konnten fur Fertigung und Lager ideale
Bedingungen geschaffen werden, fir die am bestehenden
Standort in Ashkelon schlichtweg zu wenig freie Flache ver-
fugbar gewesen wére. Die Zusammenarbeit zwischen Sela
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Das mit Rohranschlussteilen komplettierte Gerinne wird
in eine GieBform gerlstet. Damit ist die Form bereit zum
Einbringen von SVB.

und Schlisselbauer Technology erfolgte von Beginn an mit
der klaren Zielsetzung, ein fir Israel richtungsweisendes
Schachtwerk zu konzipieren. Wéahrend in der Perfect Schacht-
unterteilfertigung die Flexibilitdt im Bedienen der Formen
und beim Entschalen der schalungserharteten Produkte
mittels hydraulischem Wendegreifer im Vordergrund stand,
musste das Handling im Bereich der Schachtringfertigung
vollstandig automatisiert erfolgen. Dementsprechend Utber-
nimmt hier ein Automatik-Kran Type Transexact das Verfah-
ren frischer und auf Untermuffe erharteter Produkte. In der
ebenfalls vollstdndig automatisierten Palettierung werden die
Produkte von der Muffe abgenommen und gestapelt in den
AuBenbereich verfahren. Die Untermuffen werden automa-
tisch gereinigt und mittels Schwamm ohne Sprithnebel gedlt.

Anders als in der Schachtringfertigung werden in der Schacht-
unterteilfertigung die Produkte am Stellplatz hergestellt. Der
Betonkibel wird mit dem Hallenkran tber die gerustete Form
gefahren und binnen kirzester Zeit der SVB eingebracht. Am
nachsten Tag wird der Schachtboden mit einem hydrauli-
schen Wendegreifer aus der Form entnommen. Nach dem
Wenden in Einbaulage werden die EPS-Formteile entnom-
men und die Schachte mit dem Stapler in den Lagerbereich
gefahren. Die Standardwandstérke fir Schachtunterteile be-
trégt 150 mm fur Produkte DN 1000, DN 1250 und DN 1500.
Fir alle Nennweiten werden auch Schéchte mit erhdhter
Wandstarke gefertigt, um alle benotigten Rohre ohne Ein-
schrénkung hinsichtlich Durchmesser, Lage und Gefélle an-
schlieBen zu kénnen. Ebenfalls schalungserhartet gefertigt
werden Abdeckplatten DN 1250 und DN 1500.

Die Fertigung der Gerinne erfolgt fur alle Nennweiten in
gleich effizienter Weise. Zusammengesetzt aus vorgefertig-
ten Formteilen in gerader oder bogenférmiger Ausfihrung
werden die Gerinne in erforderlicher Hohe und Neigung her-
gestellt. AbschlieBend werden die Formteile zur Ausformung
der bendtigten Rohranschlisse mit oder ohne Dichtung im
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Mit dem hydraulischen Wendegreifer werden Perfect-
Schachtunterteile aus den Formen entschalt und in
Einbaulage gedreht.

Schachtbauwerk befestigt. Das so in wenigen Handgriffen
erstellte Gerinne-Negativ wird in der Giel3form platziert und
mit Magneten an den AuB3enformen befestigt. Ein mittels
Schwamm aufgetragenes Trennmittel ist fur alle Teile und
Materialien - Dichtungen, EPS-Gerinne, Stahlform - gleicher-
mafBen geeignet und trégt zudem zur Oberflachenqualitat
am fertigen Schachtbauteil bei.

Wesentlich automatisierter erfolgt die Fertigung von Schacht-
ringen der Nennweiten 800, 1000, 1250 und 1500 sowie Ab-
deckplatten DN 1000. Bei den entsprechenden Produkten
werden Stitzringe eingesetzt. Deren Transport zurick zur
Produktionsmaschine wird ebenfalls vom Automatik-Kran
ibernommen. Ebenso automatisch erfolgt die Ubergabe
der Steigbigel an den Ruttelkern. Der Arbeiter bestiickt den
Automaten, das restliche Handling Gbernimmt die Maschine.
Neben dem Palettieren und Stapeln der Produkte wird auch
die innen- und auBenliegende Beschriftung der Produkte
vollautomatisch erledigt, bis diese auBerhalb der Halle auf
dem Austrageband bereit liegen zum Abtransport in den
Lagerbereich.
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Vollautomatische

ROHR- UND SCHACHT-ANLAGEN
vom weltweiten Technologiefiihrer

Es werden automatisierte Prozesse sein,
die Ihren Erfolg vorantreiben.

Als global fuhrender Anlagenbauer

von Wet- und Dry-Cast Technologie

sind wir lhr Experte fiir innovative
Produkte und Automatisierung.

Seit mehr als 40 Jahren sorgen wir fur
entscheidende Innovationen fur eine
effizientere Produktion.

In Zukunft benodtigen Sie ausgewahlte
Spezialisten fiir ein Maximum an Output.
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Die Anlage Magic fir die Massenfertigung von Schacht-
ringen der Nennweiten 800, 1.000, 1.250 und 1.500 mm

Hinsichtlich Fertigungskapazitdt und Bauteilqualitat verfugt
Sela mit dieser neuen Produktionstechnik liber eines der mo-
dernsten Schachtteilwerke im gesamten Mittelmeerraum. Fiir
die Entwicklung des Unternehmens im Land ist damit ein we-
sentlicher Schritt fir Wachstum und weiteres Entwicklungs-
potenzial in den nachsten Jahrzehnten gemacht. Natirlich
stellt die mehrjahrige Zusammenarbeit mit Schlisselbauer

N

Der Aushértebereich fir standardisierte Schachtringe
mit dem Transexact Automatik-Kran
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Technology vom ersten Konzept bis zur installierten Anlage
auch eine gute Grundlage fir eine langfristige und fir beide
Partner erfolgreiche Zusammenarbeit dar. Dazu nimmt der
Geschaftsfihrer von Sela, Herr Ben Tshuva, folgendermal3en
Stellung:

.Wir waren auf der Suche nach einer vielseitigen Anlage zur
Produktion unterschiedlicher Bauhdhen bei Durchmessern
von 800 bis 1.500 mm.”

.Schlisselbauer war ein sehr zuverldssiger und professionel-
ler Partner in allen Projekt-Phasen von der ersten Planung bis
zur abschlieBenden Inbetriebnahme.”

.Damit war Schlisselbauer auch der richtige Partner dafir,
unsere Schachtfertigung fiir die néchsten Jahrzehnte auf eine
solide Grundlage zu stellen” L]

Schliisselbauer erméglicht allen Lesern der
BWI den kostenlosen Download dieses
Artikels im pdf-Format. Besuchen Sie die
Webseite www.cpi-worldwide.com/de/

channels/schluesselbauer oder scannen
Sie den QR-Code mit Ihrem Smartphone
ein, um direkt auf diese Webseite zu
gelangen.
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Sela Concrete Products Ltd.
Nekhushtan St. 2, Ashkelon, Israel
T+ 972 086727997
www.sela-concrete.co.il
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Schliisselbauer Technology GmbH & Co. KG
Hérbach 4, 4673 Gaspoltshofen, Osterreich
T+43 773571440

shm@sbhm.at, www.sbm.at

Vollautomatisch erfolgen neben der eigentlichen Fertigung
auch das Palettieren der Produkte, das Reinigen und Olen
der Muffen.
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