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Flexible Schachtunterteiltertigung,
die auch durch Effizienz und
Gesamtleistung beeindruckt
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Das Unternehmen Ameritex Pipe & Products LLC wird seit
Jahren als einer der Giberdurchschnittlich wachsenden
Hersteller fiir Betonbauteile in den USA wahrgenommen.
Eigentiimer und Management stehen gleichermaf3en fiir
diese ausgesprochene Wachstumsstrategie, bei der neben
zu steigernder Produktivitdt immer auch die Anhebung der
Produktqualitit einen wesentlichen Parameter darstellt.
Einen bemerkenswerten Schritt in diesem kontinuierlichen
Wachstum setzt man bei Ameritex Pipe & Products im Jahr
2022. An zwei Standorten im Bundesstaat Texas (Conroe
und Gunter) werden hochautomatisierte Anlagen zur Fer-
tigung von passgenauen Perfect-Schachtunterteilen sowie
weitere im Wetcast-Verfahren hergestellte Bauteile instal-
liert.

Mit dieser wachstumsorientierten Strategie erzielt man bei
Ameritex Pipe & Products mehrere Effekte. Einerseits wird
durch die Erflllung der projektbezogenen Anforderungen
an jeden einzelnen Schacht die Qualitét dieser kritischen In-
frastrukturbauteile insgesamt auf ein neues Niveau gehoben.
Andererseits unterstltzt die von Schlisselbauer Technology
stetig weiterentwickelte Automatisierung der Wetcast-Fer-

tigung die Forderungen nach hoher Produktivitat und Ferti-
gung im industriellen MaBstab. Die damit erzielbare Produk-
tionsleistung, gemessen in Mannstunden pro Tonne, erreicht
fur eine Beton-GieBfertigung fir Schachtkomponenten bis
dato nicht bekannte Dimensionen.

Individuell

Individuelle Schachtunterteile werden mit dem von Schlis-
selbauer Technology entwickelten Perfect-Produktionsver-
fahren mittlerweile seit 2005 hocheffizient hergestellt. Ein in-
telligentes System, vorgefertigter EPS-Formteile und einfach
zu bedienende Anlagen zu deren Verarbeitung sind mittler-
weile weltweit anerkannt und in Verwendung. Bei Ameritex
Pipe & Products werden Schachtunterteile der Nennweiten
48" und 60" auf der neuen Wetcast-Anlage hergestellt. Fir
die Gerinne mit Durchmessern von 10" bis 36" werden EPS-
Formteile in wenigen Arbeitsschritten zusammengefiigt. Cha-
rakteristisch fir das Perfect-Verfahren ist, dass das jeweilige
Gefélle im Gerinne auch im Rohranschluss fortgesetzt wird.
Dadurch wird die Hydraulik der einzelnen Rohr-Schacht-Ver-
bindung und letztlich des gesamten Kanalnetzes verbessert.

Der erste Standort von Ameritex Pipe & Products, der 2022
mit einer hochautomatisierten Wetcast-Fertigungsanlage
von Schlisselbauer Technology ausgestattet wurde.
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Die Installation erméglicht eine Produktionsleistung von
deutlich mehr als 100 Bauteilen pro verldngerter Schicht.
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An allen Arbeitspositionen wird Wert auf Bedienerfreund-
lichkeit und glinstige Arbeitsteilung gelegt.

Um die fur das Herstellen und den Einbau der Negativge-
rinne in die GieBformen erforderliche Arbeitszeit zu reduzie-
ren, ist das gesamte Anlagenkonzept auf maximalen Durch-
satz ausgelegt. Alle erforderlichen Arbeitsschritte werden an
definierten Platzen mit geeigneten Hilfsmitteln erledigt. So
werden auch Tatigkeiten wie das Reinigen oder Olen von For-
men oder etwa das Risten der Bewehrung in den Formen
als definierte Arbeitsschritte im Gesamtkonzept bertlicksich-
tigt. Um das - abhangig von den zu fertigenden Produkten
- unterschiedlich aufwéndige Risten der Formen mit einer
kontinuierlichen GieBfertigung in Einklang zu bringen, wurde
die Anlage von Ameritex Pipe & Products mit mehreren Rust-
plétzen ausgestattet. Dort kdnnen die Arbeiter auBerhalb des
Sicherheitsbereichs der automatisierten Anlage alle erforder-
lichen Arbeitsschritte erledigen und auf Knopfdruck die ge-
rUsteten Formen zurlick in den Automatik-Betrieb schicken.

Seitens Ameritex Pipe & Products wird besonderes Augen-
merk auf Betontechnik und den effizienten Umgang auch mit
FlieBbeton gelegt. Das Beflllen der Formen mit Selbstver-
dichtendem Beton (SVB) erfolgt eng getaktet in dem Bereich
der Anlage, in dem die Formen zur Optimierung der Einfdll-
héhe des Betons angehoben und abgesenkt werden konnen.
Zwei Fillstationen sorgen daflr, dass durch das Manipulieren
der leeren und geflllten Formen keine Taktzeit vergeudet
wird und nahezu pausenlos Beton flieBen kann. Alle Anla-
genbestandteile von der Mischanlage tber die Kibelbahn
bis hin zur Fullstation flr unterschiedliche Produkt- bzw. For-
men-Typen wurden auf die effiziente Verarbeitung von SVB
ausgelegt.

Industriell

Bei Ameritex Pipe & Products wird gro3 gedacht und dem-
entsprechend gehandelt. Die Anzahl der Giel3formen, die
Mischerkapazitat sowie das Handling der Materialien in-
nerhalb und auBerhalb der Werkshalle sprechen eine klare
Sprache. Einhergehend mit der aktuellen Schaffung neuer
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Eine wesentliche Grundlage fir den effizienten Betrieb einer
industriellen Wetcast-Fertigungsanlage stellt die kontinuier-
liche Verarbeitung von SVB dar.

Produktionskapazitdt an zwei Standorten stellt Rocky Lorenz
(Geschaftsfihrer von Ameritex Pipe & Products) klar, dass mit
dem hohen Grad an Automatisierung auch das Verhéltnis
Beton-Durchsatz : Mannstunden deutlich verédndert werden
muss: ,Warum wir in zwei neue Perfect-Anlagen investieren
ist sowohl die Produktqualitat von standardisierten Produk-
ten als auch den téglichen Mannstunden-pro-Tonne-Satz zu
erhéhen!”

Einen maBgeblichen Einfluss auf die Produktivitat im Werk
hat der Einsatz des automatisierten Krans des Typs Transexact
zum Verfahren der beflllten Formen. Die soeben mit SVB be-
fullten Formen werden vom Transexact an einer definierten
Stelle im Aushértebereich abgestellt. Der Tagesproduktions-
planung folgend nimmt der Transexact im n&chsten Schritt
eine Form mit bereits erhartetem Produkt auf und fahrt diese
zur Entschalposition. Ein ebenfalls automatisch arbeitender
Produktgreifer entnimmt den Bauteil aus der Form und stellt
ihn in gewlnschter Lage auf dem Ausfahr-Kettenband ab.
Die EPS-Negativgerinne werden aus den Schachtunterteilen

Transexact - Automatisierter Kranbetrieb und Formenverwal-
tungssystem in einem
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Die individuelle Gerinneausformung ist das wesentliche
Merkmal von Perfect-Schachtunterteilen.

entfernt und in kompaktierter Form recycliert. Der EPS-Ver-
brauch bei Anwendung des Perfect-Fertigungssystems liegt
lediglich bei einem Bruchteil im Vergleich zu anderen be-
kannten Fertigungstechniken.

Flexibel

Neben den individuellen kreisrunden Schachtunterteilen in
jeweils zwei Nennweiten mit oder ohne Auftriebsschutz wer-
den auf der Anlage auch standardisierte Rechteck-Bauteile
und Schichte hergestellt. Der Arbeitsablauf vom Offnen der
Formen, Entschalen der Produkte bis hin zum Vorbereiten
und erneuten Flllen der Formen bleibt dabei grundsatz-
lich der gleiche. Aufgrund der Vielzahl an Ristpléatzen wer-
den Formen mit unterschiedlicher Ristzeit flexibel durch die
Fertigung geschleust, ohne dass es an irgendeiner Stelle im
Prozess zu Engpéassen kommt. Und die Tagesproduktions-
planung kann einfach an Bedarfsschwankungen angepasst
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Neben individuellen monolithischen Perfect-Schachtunter-
teilen werden auf der Anlage auch Rechteck- und Standard-
Schachtbauteile hergestellt.

werden, ohne die Aufgaben der einzelnen Arbeiter jeden
Tag neu bestimmen zu missen. So kénnen in einem flexiblen
Fertigungskonzept mit klar definierten Abldufen in einer er-
weiterten Schicht deutlich mehr als 100 Produkte schalungs-
erhértet hergestellt werden.

Wie bereits mehrfach in der BWI berichtet, weist die Perfect
Schachtfertigung per se eine hohe Flexibilitat hinsichtlich
Ausgestaltung der einzelnen Schachtunterteile auf. Wahrend
in der Standard-Ausfihrung Gerinne fiir Schachtunterteile bis
60" (1.500 mm) Innendurchmesser gefertigt werden, steht
die gleiche einfache Produktionstechnik bei Bedarf auch fir
Schachtinnendurchmesser 84" (2.100 mm) zur Verfiigung. In
allen Féllen kénnen im Gerinne und in den Rohranschlissen
Hoéhe und Gefalle nach Bedarf angepasst werden. Die Bedie-
neroberflache der Perfect-Software erlaubt es den Mitarbei-
tern, ohne Programmierkenntnisse die Geometrie des Ge-
rinnes samt Rohranschliissen zu planen. Eine in der Software

Mehrere Ristplatze fir Wet-

cast-Formen sorgen dafir,
dass es trotz unterschied-

licher Rustzeiten zu keinenl

Verzégerungen im Gesamt-
system kommt.
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integrierte Plausibilitdtsprifung warnt die Bediener im Falle
zu geringer Fertigungstoleranzen, zum Beispiel bei eng an-
einander liegenden Zuldufen. Zugleich unterstitzen die An-
lagensoft- und Hardware die Arbeiter bei der sequentiellen
oder parallelen Bearbeitung mehrerer Schéachte dabei, jeden
einzelnen Gerinnebestandteil gemaB Planung einzusetzen.
Ein erfahrener Arbeiter kann somit problemlos bedarfskon-
form alle fur einen Produktionstag benétigten Gerinne her-
stellen. Alternativ kénnen natlrlich auch bereits die Gerinne
fur die Produktion am nachsten Tag gefertigt werden. Dank
der eindeutigen Bauteilkennzeichnung, die zur Unterstit-
zung der Logistik bis hin zum Einbau auf der Baustelle auch
am Klebe-Etikett ersichtlich ist, kénnen die Gerinneherstel-
lung und der Gerinne-Einbau flexibel entweder streng ge-
taktet oder entkoppelt erfolgen.

Perfect Forming Technology

Das seit mittlerweile zwei Jahrzehnten standig weiterentwi-
ckelte GielBformenkonzept von Schlisselbauer Technology
erlaubt nicht nur die Einbindung der GieBfertigung in ein
vollautomatisches Handling-Konzept. Perfect Forming Tech-
nology steht darliber hinaus vor allem auch fur hochprazise
gefertigte Schalungs-Komponenten als Grundlage sehr
hoher Beton-Bauteil-Qualitat. Alle Kontaktstellen, die Dicht-,
Rist- oder Fahrfunktionen aufweisen, werden im Formenbau
von Schlisselbauer Technology vollautomatisch maschinell
bearbeitet. Einzelne Formenbestandteile wie Untermuffen
oder Kerne werden adaptierbar in den Formen integriert. Ein-
fach zu montierende Halter fur Einbauteile und Dichtungen
an relevanten Kontaktflachen zdhlen ebenso zu den wesent-
lichen Merkmalen von Perfect Forming Technology. Damit
schafft man einerseits die Grundlagen fur die Langlebigkeit
und Rentabilitédt des investierten Formenparks. Andererseits
stellt Perfect Forming Technology damit auch eine Grundlage
fir hochqualitative Bauteile ohne Kompromisse hinsichtlich
Passgenauigkeit, Dichtheit und Oberflachenglte dar.

Neben der langjdhrigen Erfahrung von Schlisselbauer
Technology bei der Umsetzung automatisierter Wetcast-An-
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Mit d ! o |
Wetcast-Produktionsanlage von|
Schlisselbauer Technology setzt

Ameritex Pipe & Products neue
MaBstébe in der Betonfertigteil]
: o USA

lagen war fir Ameritex Pipe & Products die Formenqualitat
ein wesentliches Kriterium bei der Investitionsentscheidung.
Rocky Lorenz: ,Wir haben Anbieter von GieBformen in der
ganzen Welt begutachtet. SchlieBlich fanden wir mit Schlis-
selbauer einen Anbieter, der beide Aufgaben am besten er-
fullen konnte - die Lieferung von hochwertigen GieBBformen
fur mehrere Produkte und die kundenspezifische Anpassung
der Automatisierung der Wetcast-Fertigung unter Berlck-
sichtigung aller unserer Bedirfnisse.” u

Schliisselbauer erméglicht allen Lesern der
BWI den kostenlosen Download dieses
Artikels im pdf-Format. Besuchen Sie die

Webseite www.cpi-worldwide.com/de/
channels/schluesselbauer oder scannen
Sie den QR-Code mit lhrem Smartphone
ein, um direkt auf diese Webseite zu
gelangen.
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