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Das Regensburger Maschinenbauunternehmen SR-Schind-
ler Maschinen-Anlagentechnik GmbH, Mitglied der welt-
weit agierenden Topwerk-Gruppe, hat eine neue Trocken-
schleiflinie für Betonpflaster bei dem neuseeländischen 
Betonwarenhersteller Firth Industries in Betrieb genom-
men. Firth Industries mit Hauptsitz in Auckland ist einer der 
größten neuseeländischen Hersteller von Betonwaren für 
den privaten und öffentlichen Sektor. Neben Betonwaren 
stellt Firth Baustoffe wie Zement und Mörtel her und ist 
mit 80 nationalen Produktionsstätten und 650 Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeitern einer der wichtigsten Partner für 
die lokale Baubranche. Mit der Hochleistungsschleiflinie 
von SR Schindler erweitert Firth Industries das Angebot 
an hochwertigen Betonpflastersteinen und baut somit die 
Marktpräsenz nachhaltig aus.

Die Produkteingabe in die Schleiflinie erfolgt durch einen 
Rollenförderer, auf den die zu schleifenden Produkte lagen-
weise manuell mittels Schwenkkran mit 4-Seitenzange auf-
gelegt und von einem Lagenschieber im Endlosstrang der 
Schleifmaschine zugeführt werden. Die Schleifmaschine ver-
fügt über 4 Stationen, von denen jede mit jeweils 15 Fräs-, 
bzw. Glättsegmenten auf einem Schleifteller montiert, aus-
gestattet ist. Die Schleifsegmente sind auf einer Schwalben-
schwanzführung verschraubt und können in sehr kurzer Zeit 
ausgewechselt werden. Die Schleifmaschine wurde mit Band-
verlängerung geliefert, damit bei Bedarf zwei zusätzliche Be-
arbeitungsstationen nachgerüstet werden können.

Die Hauptantriebe und die Vertikalverfahrung der einzelnen 
Stationen sowie der Fördergurt sind frequenzgeregelt und 
gewährleisten dadurch die flexible Bearbeitung der unter-
schiedlichen Produkttypen. Die automatische Zustellung der 
Stationen erfolgt über Anpressdruckregelung.

Eine Hochleistungsabblasung am Auslauf der Maschine sorgt 
für weitestgehend staubfreie Oberflächen.

Im Anschluss an die Schleifmaschine ist ein Lagentrenner 
installiert, an den sich zwei Rollenförderer mit frequenzgere-
gelten Antrieben anschließen. Die Abnahme der bearbeite-
ten Produkte erfolgt manuell mit Schwenkkran und 4-Seiten-
zange.

Die Anlage ist für Pflasterlagen von 1.000 mm x 1.200 mm 
und Produkthöhen von 50-250 mm ausgelegt, Transport 
- und Arbeitsbreite betragen 1.200 mm. Die Bearbeitungs-
geschwindigkeit bei Frith kann bis ca. 1,5 m/Min erreichen.  

Wie alle Maschinen und Anlagen von SR-Schindler ist auch 
die neue Schleiflinie bei Firth Industries ausschließlich mit 
elektrischen und mechanischen Komponenten namhafter 
global agierender Hersteller ausgestattet, wodurch eine 
schnelle Verfügbarkeit von Ersatzteilen gewährleistet wird.

„Unserem neuseeländischen Kunden war es wichtig, eine 
Anlage zu bekommen, die nicht nur höchsten Ansprüchen 
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an die Genauigkeit und damit die Oberflächengüte des ge-
schliffenen Pflasters genügt, sondern darüber hinaus aus-
schließlich mit qualitativ hochwertigen Komponenten be-
kannter Hersteller ausgerüstet ist. Aus diesem Grund setzen 
wir beispielsweise ausschließlich Elektromotoren von SEW 
oder hoch belastbare Fördergurte von Siegling ein, die ein 
maximales Lagengewicht von bis zu 750 kg erlauben“, be-
richtet Christoph Ditter, Projektleiter bei SR-Schindler.

Durch den Einsatz modernster Siemens-S7-Steuerungstech-
nik in Verbindung mit frequenzgeregelten Antrieben ist es 
dem Regensburger Unternehmen gelungen, die Energieef-
fizienz sowie den Werkzeugverschleiß signifikant zu verbes-
sern und in Verbindung mit einer kundenseitig bereitgestell-
ten leistungsstarken Entstaubungsanlage zu niedrigen Emis-
sionswerten der neuen Schleiflinie beizutragen. 

„Wir suchen täglich nach Möglichkeiten, umweltfreundlicher 
zu werden und Abfälle zu reduzieren. Ein Vorteil des Trocken-
verfahrens ist, dass wir die Abfälle in unserem Mischverfahren 
recyceln und für die Herstellung unserer Pflastersteine und 
Blöcke wiederverwenden können. Mit dieser Anlage sind wir 
in der Lage, unsere Produktionskapazität signifikant zu stei-
gern und gleichzeitig die hohen Qualitätsansprüche unserer 
Kunden auch in der Zukunft zu erfüllen“, berichtet Francis Les-
lie, Leiter der Masonry-Abteilung bei Firth Industries. n

Beschickung mit Schwenkkran und 4-Seitenzange, 
Rollenbahn in das Sicherheitssystem eingebunden

Verrohrung der Entstaubungsanlage

SR SCHINDLER ermöglicht allen Lesern der 
BWI den kostenlosen Download dieses Arti-
kels im pdf-Format. Besuchen Sie die Web-
seite www.cpi-worldwide.com/channels/
topwerk oder scannen Sie den QR-Code mit 
Ihrem Smartphone ein, um direkt auf diese 
Web seite zu gelangen.
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