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Prinzing Pfeiffer GmbH, 89143 Blaubeuren, Alemania

Sistemas de manipulacion para una
tabricacion de pozos optimizada

Prinzing Pfeiffer no solo ofrece a sus clientes maquinas
para tubos y pozos de calidad muy elevada, sino que para
un proceso de fabricacién optimizado, también suministra
los sistemas de manipulaciéon adecuados para el manejo
de arandelas base y productos. Con esta importante parte
del amplio programa de soluciones eficientes y probadas
en la practica se completa la gama de productos. Ademas
de soluciones isla independientes como, por ejemplo, la
retirada de la arandela base, la limpieza y la lubricacién,
también existe la posibilidad de integrar el sistema de
manipulacién en lineas de produccién completas.

Para ayudar a la produccién eficiente de pozos de hormigdn
y optimizar los requisitos de calidad, la via de arandelas base
de Prinzing Pfeiffer se encarga de todo el proceso de ma-
nipulacién. En la mayoria de los casos, la manipulacion de
las arandelas base se encuentra directamente conectada a
la maquina de produccién. De modo que las arandelas base
de acero, chapa o fundicion necesarias para fabricar tubos y
pozos se preparan y se ponen a disposicién del proceso de
produccion.

Dependiendo de la demanda de un disefo individualizado,
dentro del sistema de manipulacién de arandelas base hay
seis zonas principales: retirada, separacion, limpieza, lubri-

cacion, apilado, hasta la colocacién en la maquina de pro-
duccién. Normalmente, los diferentes pasos se ejecutan de
forma automética. Las diferentes estaciones se pueden confi-
gurar de forma independiente y se pueden juntar, silo desea
el cliente.

El proceso comienza, por ejemplo, con la separacién de las
arandelas base retiradas previamente, que suministran en
una pila. Las arandelas sucias se colocan en la estacién de
apilado en pilas de hasta 20 unidades. Aqui un tope ajusta-
ble o una estacion de centrado ayuda a lograr una posicion
exacta con la carretilla industrial. Una vez separada, la aran-
dela base se dirige, por ejemplo, a través de un transportado-
res de cadena hacia la estacién de limpieza encapsulada para
que no salga el polvo. Una vez el sistema de sensores detecta
el punto de sujeciéon dentro de la estacion de limpieza, la
arandela se fija. A continuacién, se limpia el contorno de la
arandela con varios cepillos de acero rotatorios. Al mismo
tiempo, los rascadores retiran los restos de hormigén adheri-
dos en el didmetro interior y exterior. Dos grandes puertas en
ambos lados permiten acceder perfectamente si es necesa-
rio llevar a cabo algun trabajo de modificacién o de limpieza.

Después del proceso de limpieza se puede prever una posi-
cién para colocar sistemas de obturacién integrados.

Dibujo 3D de los sistemas de manipulacién para una fabricacién de pozos optimizada: 1 Estacién de apilado para la
separacion; 2 Limpieza de las arandelas base; 3 Estacién de lubricacién; 4 Avance de trinquetes; 5 Tornado 150/150
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AGRUSAFE ,
PROTECCION DE HORMIGON

Revestimientos de proteccion del hormigdn AGRU-Ultra Grip
para el maximo agarre en hormigon

MAXIMA RESISTENCIA AL ARRANCAMIENTO
Un 50 % superior a la de las placas de
proteccion de hormigdn convencionales

RESISTENTE A LA CONTRAPRESION DEL AGUA
Resistencia permanente a contrapresiones
de agua de hasta 1,75 bar

NUMERO MUY ALTO DE TACOS DE ANCLAJE
420 tacos de anclaje por m2 forman parte
integrante del revestimiento

SUPERFICIES SELLADAS PARA SIEMPRE
Resistencia al cizallamiento de 2200 N/taco y
resistencia al arrancamiento de 82 t/m2 para
una seguridad maxima

AMPLIA GAMA DE PRODUCTOS
Disponible en PE y PP en anchos entre
1500 mm y 5000 mm
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Limpieza con varios cepillos de acero

La estacion de lubricacién de arandelas también estd com-
pletamente cerrada, de modo que la niebla de aceite no
salga a la zona de la nave. Para los diferentes diametros no-
minales, la estacién de lubricacién no se debe modificar, lo
que ahorra mucho tiempo en el cambio de dimensiones.

A continuacion, la arandela base limpia y lubricada esté pre-
parada para el proceso de produccién. Un transportador de
trinquete desliza la arandela al centro de la maquina. Si fuera
necesario, este trinquete puede dejar el producto de hormi-
gén recién fabricado al lado de la maquina para su retirada.
Diversas configuraciones del sistema de manipulacién de
arandelas base permiten llevar a cabo una adaptacién a las
condiciones del espacio especificas y los deseos del cliente.

Una fabricacién de pozos moderna debe ser flexible, réapida,
segura y rentable. Mantenerse competitivos dentro del pro-
ceso de la cadena de valor, satisfacer las expectativas de los
clientes y adaptar el nivel a los estdndares mas avanzados
ya no es posible sin unos componentes de manipulacién
completos. Se exige fiabilidad, solidez, soluciones con poco
mantenimiento y un manejo sencillo. Numerosas fabricas de

Estacion de apilado de arandelas base

hormigén conocen la necesidad de modernizar su produc-
cién. Para ello, Prinzing Pfeiffer ofrece el paquete completo
necesario. u
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Colocador de arandelas base
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