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El camino «verdey

para el curado de hormigdn

Sonke Tunn, Kraft Curing Systems GmbH, Alemania

La proteccion del medioambiente, la sostenibilidad y el
CO, esta en boca de todo el mundo, independientemente
del sector, y esto no va a cambiar a corto plazo. Apenas
hay un dia en el que no se hable en las noticias de alguna
de estas palabras. En este sentido, las opiniones son muy
diversas. Para algunos esto es como una piedra en el za-
pato y a la chita callando se mofan de este tema, mientras
que otros se involucran con pasién y ponen patas arriba su
propia empresa para hacerla sostenible. En este articulo
comentaremos como la empresa Kraft Curing Systems
GmbH puede ayudar en el terreno del proceso de curado
del hormigén.

Hace ya muchos afios que Michael Kraft y Sascha Kansy, em-
presarios y directivos de Kraft Curing Systems GmbH, tienen
en mente este asunto y trabajan en soluciones que pueden
ayudar a la industria del hormigén a abordar la sostenibili-
dad a través de la correspondiente instalacién de curado de
hormigén. Una parte nada desdefiable del todo es la conti-
nua modernizacion de los equipos y los componentes que
necesita una instalacién de curado de alta calidad. Si, por
ejemplo, los modernos intercambiadores de calor, aunque
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se utilicen con combustibles fosiles, alcanzan un grado de
eficacia del 94 %, ya se ha dado un paso importante. A esto
se le afade que, desde el afio 1990, Kraft trabaja con equipos
de vapor, que funcionan con gas, pero en conjunto tienen
menos emisiones de CO,, ya que en su mayoria, el CO, es
absorbido directamente por los productos de hormigén du-
rante la fase de curado. Por lo tanto, como en muchas otras
cosas, es necesario echar un vistazo més allé de lo que tene-
mos mas cerca.

Curado de hormigdn con fuentes de energia alternativas

En el pasado, las instalaciones de curado de Kraft Curing ya
se habian preparado para algunas fuentes de energia alter-
nativas. Hace algunos afios, por ejemplo, en la planta de un
cliente se montd y se puso en funcionamiento una instalacion
Quadrix, que suministra aire caliente y humedad a una ca-
mara de curado completamente aislada, incluido el sistema
de estanterias. La particularidad del proyecto era que, en
gran parte, la instalacion funciona con energia geotérmica y
el intercambiador de calor de Kraft utiliza esa agua caliente
para suministrar aire caliente a la cdmara. Como algunos
componentes de la instalacién también utilizan energia eléc-
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Equipos con diferentes fuentes de energia

trica, el cliente monté adicionalmente instalaciones fotovol-
taicas, que cubrian el consumo de electricidad del sistema.
De modo que el cliente podia y sigue pudiendo utilizar la
cédmara de curado, independientemente de proveedores de
energia externos.

Asimismo, existe la posibilidad de captar el calor despren-
dido por las bombas o los compresores, etc. mediante inter-
cambiadores de calor de liquidos y de aire, y dirigirlo a un
tanque de almacenamiento aislado, dentro de un circuito ce-
rrado. Kraft puede completar la energia térmica disponible
alli con energia adicional de una fuente externa y servir de
base al intercambiador de calor de una instalacién de cu-
rado. La instalacién de Kraft ayuda a llevar y mantener a un
nivel constante la energia, que no siempre es estable, gene-
rada por las bombas y los compresores.

Independientemente de la fuente de energia, el aspecto de
contar con un aislamiento adecuado se suele infravalorar con
mucha frecuencia. En muchas fabricas ya se han remodelado
las cdmaras de curado y se han cerrado, entre otras cosas,
con paneles aislantes. A partir de ahora, esto se hara cada
vez mas a menudo, ademas es una actuacion muy razonable.
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I ProDUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

No obstante, a menudo ocurre que precisamente esta parte
de los trabajos se Ilevan a cabo con poco entusiasmo. Las
piezas de unién incorrectas del cerramiento, creadas por un
trabajo deficiente, provocan con frecuencia una pérdida de
energia nada desdefable. Esto hace que la fuente de ener-
gia tenga que rendir mas, independientemente de dénde se
saca esa energia. Las pérdidas provocadas de este modo o el
mayor consumo energético se pueden evitar con una ejecu-
cién previa correcta. La empresa Kraft Curing Systems GmbH
se ha dado cuenta de este problema hace tiempo y por eso,
durante el montaje presta una gran atencion a que se lleve a
cabo correctamente el montaje y las uniones de los paneles.

Future-Proofing

La industria del cemento es uno de los mayores productores
de didxido de carbono. A grandes rasgos, la produccién de
CO, no solo dafa al medioambiente, sino que a las empresas
también les cuesta dinero debido a los certificados. Muchas
personas ya son conscientes de que los costes de estos certi-
ficados seguirdn aumentando durante los proximos afos. De
cara al futuro, para las empresas serd mas interesante mini-
mizar la huella de CO, y ahorrar costes. Seguramente que el
consumo de cemento se podré seguir optimizando, pero no
cabe la menor duda de que los productos de hormigdn van
a seguir siendo insustituibles.

Durante los ultimos afios se ha constatado que el hormigén
seguird absorbiendo CO, durante la fase del curado y tam-
bién después, ademés en cantidades nada desdefables. Si
partimos del hecho de que el contenido de CO, en la atmés-
fera es aproximadamente de 400 ppm y comparamos estos
valores con las mediciones realizadas en las instalaciones de
los clientes dentro de la cdmara de curado aislada, se puede
detectar un potencial considerable. El cemento actia, en
parte, como una esponjay vuelve a absorber diéxido de car-
bono. Este proceso natural es la llamada carbonatacién por
el efecto de la intemperie, que no solo descarga la atmdsfera,
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Aislamiento adecuado: uno de los aspectos clave de toda la
instalacién

sino que el producto de hormigén también se beneficia de
esta absorcion. Las pruebas en los cementos convencionales
o habituales en el mercado han demostrado que con gran-
des proporciones de CO, en el entorno del curado, se pue-
den conseguir superficies méas estancas, cantos mas duros,
menos eflorescencias y un color mas duradero.

Esto puede significar que en el futuro, al proceso de curado
se le suministre CO, para mejorar los resultados de los pro-
ductos y también para reducir la huella de CO, propia. Es
l6gico que en el futuro haya mas formas de almacenar de
forma limpia el CO, residual y ponerlo a disposicién de otras
industrias. De aqui puede surgir un mercado que puede ser
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Debe haber tiempo para el asesoramiento y la planificacién

muy interesante para la industria del hormigén, ya que el hormigén estéd encan-
tado de tener un mayor porcentaje de didéxido de carbono dentro de la cdmara
de curado. Kraft Curing se ha dado cuenta de este asunto y ya hay instalaciones
que funcionan de esta forma. Si se combina esta tecnologia con fuentes de ener-
gia alternativas, ya hoy se puede hacer algo beneficioso para la proteccién del
medioambiente. La empresa Kraft Curing Systems GmbH llama a estas ideas «Go
Green - Future Proofing» y curado de hormigén «Extreme Green» y trabaja en todo
el mundo en algunos proyectos ambiciosos en este campo.

Como fabricante de sistemas de curado de hormigén de alta calidad, con la planta
de produccién en Lindern, cerca de Oldemburgo, Kraft Curing suministra sus pro-
ductos a clientes de todo el mundo. Desde la fundacién de la empresa, se han
fabricado, enviado y puesto en funcionamiento en 67 paises mas de 1600 sistemas
de curado de los modelos mas diversos. Los fabricantes de hormigdn son indivi-
dualistas y eso lo sabe bien Kraft Curing. Para cada solicitud es importante un pro-
cedimiento especifico del cliente y solamente cuando la empresa ha comprendido
el meollo de la solicitud, se elabora la oferta correspondiente. Evidentemente, en
la oferta, al cliente se le asesora con respecto a una posibilidad alternativa. Kraft
también es consciente del calado del asunto y se toma el tiempo necesario.
Seguramente esta es una de las posibilidades que se pueden aplicar en una fabrica
de hormigén. De todas formas, para la proteccién del medioambiente, cualquier
paso que se dé, por pequefio que sea, es importante.

Kraft Curing Systems GmbH
Miihlenberg 2, 49699 Lindern, Alemania
T+49 5957 96120, F +49 5957 961210
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