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Progress Maschinen & Automation AG, 39042 Brixen, Italien

Aller guten Dinge sind drei 4

B Mark Kiippers, CPi worldwide, Deutschland

Gemeinsam mit den Kunden erschafft die Andernacher
Bimswerk GmbH & Co. KG, kurz ABI, seit mehr als 65
Jahren Werte aus Beton. In drei hochmodernen Werken
werden Qualitatsprodukte von der Elementdecke bis

zur Betonfertigteiltreppe gefertigt - maBgenau nach den
Wiinschen der Kunden, in standardisierten Prozessen mit
hohem Automatisierungsgrad. Am Standort Andernach, an
dem Doppelwénde und Elementdecken gefertigt werden,
wurde unléngst die Elementdeckenfertigung umfangreich
modernisiert. Das Ergebnis ist eine hochmoderne und
ebenso effiziente Fertigung, die durch ihre Prazision und
Geschwindigkeit beeindruckt. Verantwortlich fiir die Liefe-
rung und Inbetriebnahme der Maschinentechnik waren die
Firmen Progress Maschinen & Automationen und Ebawe
Anlagentechnik, Progress Software Development lieferte
die entsprechenden Softwarelésungen - alle drei sind
Unternehmen der Progress Group.

ABI - der Spezialist fiir Betonfertigteile
In dritter Generation

ABl ist ein familiengefihrtes Unternehmen in der dritten Ge-
neration mit Hauptsitz in Andernach und weiteren Standorten
in Bedburg und Sinzig. Uber 65 Jahre an Erfahrung sowie ein
fachkundiges, motiviertes Team bilden die Grundlage fur die
bewadhrten Produkte und Leistungen. Die Bodenstandigkeit
und der Blick furs Detail bei der Herstellung der Betonfertig-
teile hat sich das Unternehmen dabei im Laufe der Jahre be-
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wahrt. ABl ist ein kerngesundes Unternehmen, das sich auch
durch seine Investitionsbereitschaft auszeichnet, um nicht
nur konkurrenzféhig zu bleiben, sondern die Produktion und
die generellen Ablaufe immer weiter zu perfektionieren. Im
Fokus stehen dabei auch immer die Mitarbeiter. Qualifikation
und Weiterqualifizierung durch geschickte Personalplanung
in der Fertigung sind hier als Beispiel zu nennen.

Manufaktur bis hin zur vollautomatischen Fertigung

Neben dem Hauptsitz von ABl in Andernach finden sich zwei
weitere Produktionsstandorte in Sinzig (seit 1964) und in Bed-
burg (seit 2002). Am 2018 vollstandig Uberarbeiteten Stand-
ort in Sinzig werden hauptséachlich Balkone, Treppen aller Art
und Massivwande hergestellt. Am Standort in Bedburg wer-
den primar Klimadecken, Matrizenwénde und Thermowande
hergestellt.

Nachhaltigkeit und Qualitat

Die Nachfrage nach energieeffizienten Gebduden wachst
stetig, denn etwa 40 % des Gesamtenergieverbrauchs in der
EU entstehen durch die Nutzung von Gebauden. Mit Beton-
elementen von ABI Iasst sich wirtschaftlich, nachhaltig und
umweltfreundlich bauen. Nicht nur das gute thermische Ver-
halten von Betonteilen in Gebduden reduziert den Energie-
verbrauch. Auch die Integration von temperaturausgleichen-
den Elementen in ABIs Klimadecken und Klimawanden fihrt
zu deutlichen Energieeinsparungen.
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Nachhaltigkeit ist bereits in der Herstellung der Betonfertig-
teile von ABI ein zentrales Thema. Besonderes Augenmerk
liegt auf einer effizienten Ressourcennutzung und energie-
sparender Produktionstechniken. Wo immer méglich, werden
Sekundéarstoffe aus dem Recycling genutzt. Die Rohstoffe
werden aus regionalen Quellen Uber kurze Transportwege
beschafft. ABI steht fir Qualitdt und Nachhaltigkeit - Gber
Generationen hinweg.

FormMaster mit 3 Achsen

Die wohl beeindruckendste, auch weil definitiv nicht alltédg-
liche Losung, die in Zusammenarbeit mit Progress im Werk
Andernach umgesetzt wurde, ist das vollautomatische Ro-
botersystem FormMaster, das bei ABI nicht mit wie Gblich
2 Achsen, sondern mit 3 Achsen arbeitet. Wahrend auf der
Entschalungsseite ein Roboter fest fir die Entschalung der
Paletten zusténdig ist und auf der Schalseite ein zweiter Ro-
boter ausschlieBlich fur die Schalvorgange eingesetzt wird,
dient ein dritter Roboter als Springer, der immer auf einer der
beiden Seiten ,aushilft”.

Entschalroboter

Nach der Entnahme der fertigen Betonelemente flhrt ein
Mitarbeiter eine Grobreinigung besonders hartnackiger
Schmutzstellen wie Kleber, Betonreste usw. an der Palette
durch. AbschlieBend wird die Palette freigegeben und fahrt
Uber den Querversetzer in den Automatikbereich aus dem
Bestand in die Station des Entschalroboters. Der Schalungs-
scanner sucht die Absteller auf der Palette mittels Laser-Trian-
gulation und hebt sie vollautomatisch ab. Die Magnetkndpfe
werden vom Roboter zuvor automatisch geldst. Daflr ist ein
eigenes Deaktivierungs-Werkzeug am Roboterkopf aufge-
baut, das den Magnetknopf greift und den Magnet von der
Schalflache 16st. Das Deaktivierungs-Werkzeug ist so konzi-
piert, dass die aufgewendeten Krafte nicht auf die Roboter-
struktur Gbertragen werden.

Die Absteller werden anschlieBend vollautomatisch auf
einem Rollenband abgelegt, das jeden einzelnen Absteller
abtransportiert. AnschlieBend werden die Absteller auto-
matisch einem System zum Reinigen und Aufbringen eines
Trennmittels zugefiihrt und schlieBlich durch einen separaten
Roboter, dem Lagerroboter, langensortiert zurlck ins Scha-
lungslager deponiert.

Lagerroboter

Der dreiachsige Lagerroboter verwaltet das Abstellerlager
und stellt die Absteller fiir den néchsten Schalungsprozess
bereit. Gereinigte Absteller werden vom Lagerroboter im Ak-
tivlager eingelagert sowie automatisch ausgelagert und auf
dem Bereitstellungsband abgesetzt.

Das Konzept des Lagerroboters erlaubt eine flexible Ausle-
gung des Lagers in Bezug auf GréB3e und Position. Der Lager-
roboter entlastet den Schalungs- und Entschalroboter und er-
moglicht dadurch héhere Taktzeitleistungen, indem der Form
Master keine Zeit fur das Einlagern der Absteller einbiBt.

Im Abstellerlager stehen die erforderlichen Absteller fur den
automatischen Schalungsvorgang in unterschiedlichen Lan-
gen bereit. Beim Lagerroboter wurden zusatzliche Rollen-
bahnen als Pufferbereiche angeordnet, damit es zu keinen
Verzégerungen kommt, wenn gleichzeitig neue Schalungen
bereitzustellen sind und benutzte Schalungen eingelagert
werden missen.

Palettenreinigungseinrichtung

Saubere Palettenschalflachen garantieren eine hohe Quali-
tét der Endprodukte ohne spatere Nachbearbeitung. Nach
Entnahme aller Schalungen durch die Roboter verfahrt die
Palette in Langsrichtung im Produktionstakt zur Schalstation.
Dabei durchlduft die Palette eine Reinigungseinrichtung von
Ebawe zur Sduberung der Schalflache. Rickstande auf der

FormMaster-Entschalstation
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Palettenreinigungseinrichtung

Schalflache und den Randschalungen werden effektiv ent-
fernt, und eine hochwertige Oberflache des Endprodukts in
gleichbleibender Qualitat wird so gewahrleistet.

Schalungsroboter

Der Lagerroboter wahlt die erforderlichen Absteller fur neue
Bauteile, entsprechend der vom Leitsystem ebos® von Pro-
gress Software Development Ubermittelten CAD-Daten, aus
dem Schalungslager.

Der Transport der Schalungselemente erfolgt ebenfalls tber
ein Rollenband. Der Schalungsroboter positioniert die Ab-

FormMaster-Schalungsstation

BWI - BetonWerk International - 12022

steller danach nach CAD-CAM passgenau auf die Schalfla-
che, gemaB der zu produzierenden Elemente und aktiviert
die integrierten Magnete der Schalungen. Die Absteller wer-
den an den StéBen ausgerichtet, indem der Roboter die an-
einander gereihten Absteller zugleich greift, ausrichtet und
aktiviert.

Progress hat eine innovative Formel entwickelt, um prazises
Schalen im Zentimeter-Raster zu ermdglichen. Durch dieses
patentierte Schalungssystem Infinity Line® Notch Free wird
zentimetergenaues Schalen ohne Fiillelemente wie Polysty-
rolergdnzung zur Realitat. Ein ausgekligeltes Kombinations-
system reduziert die Anzahl der verwendeten Abstellerlan-
gen auf ein Minimum.

Da bei ABI meistens 2 Roboter zeitgleich mit dem Setzen der
Schalung beschaftigt sind, lassen sich auch umfangreiche
Schalarbeiten problemlos im Takt der Fertigung erledigen.

Papierlose Produktion

Nachdem die Schalungsarbeiten abgeschlossen sind,
verféhrt die Palette quer zur néchsten Station, in der noch
handische Schalungsarbeiten, wie das Setzen von Einbaudo-
sen etc., von einem Mitarbeiter vorgenommen werden. Eine
weitere Besonderheit bei ABl ist, dass Zeichnungen der her-
zustellenden Bauteile der Vergangenheit angehdren. An den
Stationen, an denen Mitarbeiter handisch in die Produktion
eingreifen, werden detaillierte Zeichnungen auf mehreren
groBen Monitoren angezeigt, natlrlich immer nur von den
aktuell zu bearbeitenden Elementdecken. Mit dem Positions-
wechsel der Paletten wird auch die Darstellung auf den Mo-
nitoren vollautomatisch aktualisiert.

Papierlose Produktion - ausgedruckte Zeichnungen gehdren
bei ABI der Vergangenheit an.

www.cpi-worldwide.com
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With the largest precast-specific trade show in North America
serving as the centerpiece, The Precast Show features everything
NPCA members have come to expect:

B Top-notch education.

Keynote addresses and industry speakers.

Awards, recognition and celebration of industry success.
Committee meetings.

Plant Tours and other special events.

NPCA Foundation Silent Auction.

Friendships, camaraderie and networking.

The Precast Show 2022

Mark your calendars now for March 3-5, 2022
The Kansas City Convention Center « Kansas City, Mo.
More information regarding the schedule and how to register is
available at theprecastshow.org.
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GittertrdgerschweiBanlagen VGA Versa fir eine flexible Produktion von Gittertrdgern vom Coil

Bewehrungsbereitstellung

Nachdem alle nachtréglichen Schalarbeiten abgeschlossen
sind, verfahrt die Palette in die néchste Station, in der ein
Mehrachsenroboter die Bewehrung auf der Palette platziert.
Die Bewehrung hierfir wird just-in-time von der Gittertréger-
schweiBanlage und der Richtschneidemaschine auf Mal3 her-
gestellt.

GittertragerschweiBanlagen VGA Versa

Progress hat zur Herstellung von Gittertrdgern die neue Git-
tertragerschweiBanlage Versa geliefert und montiert. Die
Anlage ermdglicht eine flexible Produktion von Gittertrégern
vom Coil und besteht aus zwei getrennt voneinander verfahr-
baren Hubeinrichtungen, der Schweil3einheit selbst und der
Fihrung fir den Obergurt. Eine Besonderheit ist die vollauto-
matische Héhen- und Durchmesserverstellung wéhrend der
Produktion, die es erlaubt, jedes Produkt nach Maf3 und ohne
zeitaufwandige Umristung zu fertigen. Damit entfallt sowohl
die Lagerproblematik als auch das Problem des Verschnitts.
Zudem ermoglicht die variable Anpassung des Abstandes
zwischen den SchweiBpunkten des Diagonaldrahts einen
passgenauen Schnitt.

Die Anlage versorgt die Elementdeckenfertigung mit Gitter-
trdgern in erforderlicher Anzahl, Héhe und Langen im Takt
der Fertigung. Alle gefertigten Gittertrager werden mittels
Kranroboter auf einem Puffermagazin abgelegt, das diese
dann automatisch und vereinzelt dem Verlegeroboter zu-
fuhrt. Sobald die Versa ihre Pufferkapazitéten fir folgende
Elemente ausgeschopft hat, beginnt die Anlage Standardgit-
tertrager fur die Doppelwandfertigung in der Nebenhalle zu
fertigen. Diese Standardgittertrager werden vom Kransystem
der Versa automatisch auf einem Abfuhrwagen abgelegt.

Richtschneidemaschinen

Die ebenfalls von Progress gelieferte Einzelrotor-Richtma-
schine der ESR-Serie ist mit einem einzigen Rotor ausgestat-
tet, der auf die jeweils gewiinschten Drahtdurchmesser aus-
gerichtet ist. Diese Allround-Maschine wurde fiir den Einsatz
in Betrieben konzipiert, die flexibel produzieren und dabei
eine hohe Produktionsleistung gewéhrleisten wollen. Rotor-
richtsystem, Drahtauslauf sowie das passende Logistiksystem
werden kundenspezifisch ausgefiihrt. Die Rotorrichttechnik
von Progress erlaubt eine sehr hohe Bearbeitungsqualitat,
um den geltenden Normen gerecht zu werden.

Alle gefertigten Gittertrdger werden mittels Kranroboter auf einem Puffermagazin abgelegt, das diese dann automatisch und

vereinzelt dem Verlegeroboter zufihrt.
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Mehrachsenroboter zur Platzierung der Bewehrung

Bei ABl werden mit der Richtschneidemaschine von Progress
alle Querstébe fur die Elementdeckenfertigung produziert.
Die Fertigung der Langsstabe erfolgt auf einer Bestandan-
lage, die von Progress aber modernisiert und mit neuer Steu-
erungssoftware versehen wurde.

Mehrachsenroboter zur Platzierung der Bewehrung

Die Belegung der Palette mit der Stabbewehrung und den
Gittertragern erfolgt auch vollautomatisch in einem abgesi-
cherten Bereich. Das System mit zwei unabhéngigen, in der
X- Y- und Z-Achse verfahrbaren Einlegeeinheiten mit 3-fach-
Robotergreifern verlegen Querbewehrung mit und ohne
Abstandhalter, Lingsbewehrung und darauf dann die Gitter-
trdger nach CAD-Vorgaben. Zusatzlich ist der zweite Hand-
lingsroboter mit einem zweiten drehbaren Kopf ausgestattet.
Diese moderne Technik verbessert die Produktionsleistung,
optimiert die Ablaufe, steigert die MaBgenauigkeit und tragt
zur Fehlerminimierung bei. Ist die Palette mit der kompletten
Bewehrung belegt, steht sie zum Verfahren in die néchste Be-
arbeitungsstation bereit.

Betonierstation

BWI - BetonWerk International - 12022

Endkontrolle der Bewehrung

Nacharbeiten und Betonieren

In der nachsten Station wird die eingelegte Bewehrung von
einem Mitarbeiter Uberprift, bzw. es werden ergénzende
Schritte vorgenommen, die vom Verlegeroboter in der Form
nicht durchgefiihrt werden konnten. Dem Mitarbeiter werden
alle erforderlichen Informationen wieder auf groBen Monito-
ren dargestellt. Im Folgenden verféhrt die Palette in die Beto-
nierstation und von da aus in die Trockenkammer.

Intelligente Softwarelésung ebos

Gesteuert werden alle Prozesse mit ebos, das Progress Soft-
ware Development entwickelt hat. Die Software vereint einen
sehr groBen Leistungsumfang mit einfacher Benutzerfiihrung
und ersetzt eine Vielzahl von Software-Teillésungen durch
ein einziges System, in dem séamtliche Arbeitsprozesse aus-
gefiihrt werden. Das integrierte Progress-Prozess-Leitsystem
ermoglicht eine Ubergeordnete CAD-CAM-Dateneingabe
und Uberwachung, mit Diagnosesystem zur Lokalisierung
von Fehlern und Stérungen und erleichtert dem Anwender
das Programmieren der jeweiligen Gitterdaten.

Diese Steuereinheit ist eine Schnittstelle zum CAD, bietet
eine automatische Ubernahme und Aufbereitung der Daten
und Verteilung an die einzelnen Maschinen und umfasst auch
eine Stormeldeverarbeitung.

MES-Systeme fiir die Planung, Steuerung und Optimierung
Zu den leistungsstarken Produkten von Progress Software

Development gehéren zusétzlich auch MES-Systeme fir die
Planung, Steuerung und Optimierung der Produktion.

Video iiber die modernisierte

Elementdeckenfertigung bei ABI

www.cpi-worldwide.com
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Ein solches System wird auch bei ABI eingesetzt, fiir dessen Einflihrung sich der
Werksleiter Werner Roth verantwortlich zeigt. ,Bei der Steuerung der gesamten
Anlage gibt es insgesamt 7.000 mogliche Stérungsmeldungen. Wir haben diese
Vielzahl an Stérungsmeldungen 35 Ubergeordneten Fehlergriinden zugeordnet,
also in 35 Cluster eingeteilt. Ziel ist es, ein mdgliches Problem schneller finden zu
kénnen. Zudem unterscheiden wir die Fehler in zwei Gruppen. In die, die keinen
Einfluss auf die Produktion haben, weil die Fehler innerhalb der Pufferzeit eines Tak-
tes behoben werden kénnen, und die, die zu Verldangerungen der Taktzeiten fihren.
Besonders diese Stérungen gilt es zu erkennen und dauerhaft zu eliminieren. Dabei
handelt es sich oft um menschliche Fehler, die, nachdem sie erkannt wurden, meist
leicht behoben werden kénnen”, erklart Werner Roth.

Volle Zufriedenheit und geriistet fiir die Zukunft

Schon nach wenigen Einsatzwochen zeigt man sich bei ABI begeistert von der Mo-
dernisierung der Produktion und deren Einfluss auf die gesamte Effizienz der Ferti-
gung. ,Die Anlage lduft wie geschnitten Brot”, fasst Werner Roth knapp zusammen.
.Die Taktzeit liegt jetzt schon bei 7,5 Minuten, das hatten wir gar nicht so schnell
erwartet. Geplant war erst mal nur der Einschichtbetrieb, um das System verninftig
einzufahren. Aber nach einer Woche konnten wir schon auf 2 Schichten gehen,
die mannlose Produktion lief nahezu reibungslos.” Die moderne Robotertechnik
konnte die Produktionsleistung deutlich verbessern, die Ablaufe optimieren, die
MaBgenauigkeit steigern und zur Fehlerminimierung beitragen. ,Der Aufwand fur
die Wartung ist zudem sehr gering, also lberschaubar.” u

Die PROGRESS GROUP erméglicht allen Lesern der BWI den kosten-
losen Download dieses Artikels im pdf-Format. Besuchen Sie die
Webseite www.cpi-worldwide.com/channels/progress-group oder
scannen Sie den QR-Code mit lhrem Smartphone, um direkt auf
diese Webseite zu gelangen.
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Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-StraBe 100, 39042 Brixen, ltalien
T+ 390472979100

info@progress-m.com

WWW.progress-m.com

Progress Software Development GmbH
Julius-Durst-StraBe 100, 39042 Brixen, ltalien
T+39 0472 979159

info@progress-psd.com
www.progress-psd.com

EBAWE Anlagentechnik GmbH

Diibener Landstr. 58, 04838 Eilenburg, Deutschland
T+49 3423 6650

info@ebawe.de

www.ebawe.de
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SIND IDEEN, DIE
IN SERIE GEHEN.

RATEC goes 3D - folgen Sie uns in eine
neue Dimension

Wir haben unser Schalungsportfolio fiir die
Produktion volumetrischer Betonfertigteile
entscheidend erweitert. Mit dem neuen
flexiblen Modulschalungsbaukasten fiir
komplexe Anforderungen arbeiten Sie wirt-
schaftlich auch bei kleineren Serien. Durch
die Kombination verschiedener Basisbausteine,
die sich flexibel kombinieren lassen, lasst sich
die Schalung auch furr andere ElementgroRen
anpassen. Weitere Schalungslésungen bieten
wir u.a. fur Trafostationen, Liftschiachte oder
Sanitérzellen.

Profitieren Sie von
€ 2 5".‘5 Erfahrung, Flexibilitat
7 und Kreativitat —
, ' " MEET THE BETTER
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Produktkatalog

Telefon +49 6205 9407 29
info@ratec.org | www.ratec.org
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