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Kraft Curing Systems GmbH, 49699 Lindern, Deutschland

Die Muller-Steinag Gruppe steigert
die Produktionskapazitat mit einem
neuen Betonhartungssystem

= Mark Kiippers, CPi worldwide, Deutschland

Am Standort Rickenbach betreibt die Miiller-Steinag
Gruppe zwei autarke Betonsteinlinien in getrennten Pro-
duktionshallen. Gefertigt werden hochwertige Pflaster-
steine, Mauersteine, Hangsicherungen, Filterplatten, Block-
stufen usw. auf Omag-Steinformmaschinen, die bereits seit
vielen Jahren im Einsatz sind. Die dltere der beiden Omag-
Steinfertigungsanlagen wurde 1981 gebaut und ist somit
schon stolze 40 Jahre im Einsatz. Méglich werden so lange
Einsatzzeiten auch dadurch, dass die Anlagen kontinuier-
lich durch Umbauten angepasst wurden und regelmaBig
von namhaften Maschinenbaufirmen gewartet werden. Bei
der jiingeren Steinformmaschine erfolgte beispielsweise
im Jahr 2000 der Umbau auf Vorsatzbeton und Farbdosie-
rung und 2010 wurde die Anlage mit einer speicherpro-
grammierbaren Steuerung Siemens S 7 ausgestattet. Pake-
tierroboter von Rekers sorgen seit Jahren fiir verbesserte
Ablaufe auf den Trockenseiten. In einem weiteren Schritt
wurde jetzt ein neues Betonh&rtungssystem von der Kraft
Curing Systems GmbH im Werk Rickenbach montiert, um
Lagerkapazitatsengpéassen in der Hartekammer entgegen-
zuwirken.

Die Miller-Steinag Gruppe ist ein inhabergefiihrtes, unab-
hangiges und eigenstdndiges Unternehmen in den Berei-
chen Betonwaren, Naturbaustoffe, Vorfabrikation, Recycling,
Entsorgung und Wassertechnik. Die vier Verkaufsgesellschaf-
ten Creabeton Baustoff AG, Creabeton Matériaux AG, Mul-
ler-Steinag Baustoff AG sowie die Miiller-Steinag Element AG
stitzen das Credo der Gruppe ,Vernetzt, kompetent” fur die
Schweizer Bauindustrie. Mit den iber 1.150 Mitarbeitenden
ist die Mdller-Steinag Gruppe eine verlassliche Sozialpart-
nerin fur die Standortgemeinden im Schweizer Mittel- und
Voralpenland, in der Westschweiz sowie in den Kantonen
Graubiinden und Tessin.

Creabeton Baustoff AG

Die Creabeton Baustoff AG bietet Gesamtlésungen und qua-
litativ hochwertige Schweizer Produkte fir den Hoch-, Tief-
und StraBenbau sowie den Gartenbau und die Umgebungs-
gestaltung. Die eigene Fahrzeugflotte und die verschiedenen
regionalen Standorte garantieren einen hervorragenden Lie-
ferservice.

Von malerischer Kulisse umgeben: Firmensitz der Miiller-
Steinag Gruppe in Rickenbach im Kanton Luzern.
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Dank der modernen Transportflotte ist die termingerechte
Auslieferung garantiert.

www.cpi-worldwide.com
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In Rickenbach werden beeindruckende Betonwaren fir den GaLaBau hergestellt.

Creabeton Matériaux AG

Die Creabeton Matériaux AG wurde erst diesen Sommer in
die Muller-Steinag Gruppe integriert. Die rund 380 Mitarbei-
tenden der Creabeton Matériaux AG an vier Standorten wur-
den beim Besitzerwechsel alle ibernommen. Die Creabeton

Matériaux AG bietet ebenfalls Gesamtlésungen und qualita-
tiv hochwertige Schweizer Produkte fir den Hoch-, Tief- und
StraBenbau sowie den Gartenbau und die Umgebungsge-
staltung. Die vier regional verankerten Standorte garantieren
Liefertreue, Beratungskompetenz und Kundennahe.
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Miiller-Steinag Baustoff AG

Naturbaustoffe aus den Werken in Rickenbach LU und Stans-
stad NW: Gesteinskdrnung, Kies, Splitt, Sand, Schotter, Beton,
Transportbeton, Recycling-Beton, Aushub- und Inertstoffde-
ponie.

Miiller-Steinag Element AG

Betonfertigteile fir den Hoch- und Tiefbau: Vorspann- und
Larmschutzelemente, Systemparkhauser, Stutzen, Treppen,
Fertiggaragen, Tiefgaragen-Systeme. Fullservice vom Kon-
zept bis zur Montage.

Steigende Umsétze kdnnen auch Probleme schaffen

Zur Herstellung der Betonprodukte verwendet die Miller-
Steinag Gruppe nur hochwertige Rohstoffe. Ein umfassen-
des ISO-Qualitdtssystem dient dabei als Fiihrungsinstrument
und als Grundlage fur die stetige Weiterentwicklung und
Optimierung der Herstellungsprozesse und der Produkte.
Das gesamte Produktsortiment entspricht den Vorgaben des
Fachverbands fuir Schweizer Betonprodukte SwissBeton bzw.
europaischen Normen. Dank der modernen Transportflotte
ist die termingerechte Auslieferung sémtlicher Betonwaren
auf die Baustellen der ganzen Schweiz garantiert.

In Rickenbach wurden bisher mit verlangerter Arbeitszeit
Betonwaren mit Steinhéhen von 6 bis 30 cm und diversen
FlachenmaBen hergestellt, bei einer jahrlichen Produktions-
leistung von Uber 43.000 t. Durch stets steigende Umsétze
mussten aber in der jingeren Vergangenheit Zusatzschichten
gefahren werden, oft auch samstags. Haufig konnte die An-
lage nicht mehr produzieren, da die Kapazitat der Hartekam-
mer erschopft war.

m BWI - BetonWerk International - 6 | 2021

.Die Produktionsleitung studierte an einer Kammererweite-
rung, was aber mehrere negative Einflisse mit sich gebracht
hatte, wie den Verlust von Lagerflache auBen, die Gefahr
der Warmebricke (Neubau an Altbau), die Fahrzeuggruppe
inkl. Steuerung hatte erweitert werden missen und zusétz-
liche Unterlagsplatten waren bendétigt worden”, so der Leiter
Forschung und Entwicklung/Projekte bei der Miller-Steinag
Gruppe, Roland Erni. ,Somit suchte ich nach einer anderen
Lésung und fand sie bei Kraft. Nach kurzer Evaluationsphase
mit den ersten Gesprachen im November 2020 entschied
sich die Geschéftsleitung fir den Umbau ab Februar 2021,
fahrt Roland Erni fort.

.Die Zielvorgabe war klar: Die alte Kammerheizung sollte
ausgebaut werden und durch eine Quadrix Anlage der Firma
Kraft ersetzt werden. Die gesamte Kammer sollte zudem an
allen notigen Stellen neu isoliert werden. Ein neuer Anbau
an der Kammer war als Technikraum vorgesehen, in dem
alle technischen Anlageteile untergebracht werden soll-
ten”. Den erwarteten direkten Einfluss auf die Produkte be-
schreibt Roland Erni so: ,Die Produkte sollten zudem nach ca.
8 h palettiert werden kénnen, z. T. auch am nachsten Tag zur
Weiterverarbeitung der Veredelungslinie von KBH oder der
Alterungstrommel mit der neuen Penta-Sortier- und Paketier-
anlage zugefihrt werden konnen - und nattrlich erwarteten
wir noch eine Verbesserung der ohnehin schon sehr hohen
Produktqualitat durch eine geregelte Warmentwicklung.”

Die Planung und der Kauf der neuen Anlage wurde im De-
zember 2020 innerhalb eines Monates vollzogen. Die gesam-
ten Covid-19-Maf3nahmen mit den entsprechenden Bewilli-
gungen erleichterte die Aufgabe nicht. Am 1. Februar 2021
begann die Firma Kraft mit dem Aufbau gemé&B der Planvor-
gaben. Die Decke wurde aufgrund der &rtlichen Gegeben-
heiten unter erschwerten Verhaltnissen isoliert, Rohr- und
Kanalleitungen fir den Vorlauf und den Ricklauf montiert.

Filterplatten und
Béschungssteine

made by Miiller-
Steinag

www.cpi-worldwide.com
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Motoren und Geblése wurden platziert, bis alle

Einbauteile der insgesamt finf LKWs verbaut ; Moderne Heiztechnik
waren und der Umbau nach einem Monat fer- : ' - N \ fir eine bessere Umwelt
tig war. y

I _ . Die zentrale Heizung, die
Wahrend des Kammerumbaus wurden die f » mit Holzschnitzeln befeuert
ordentlichen Jahresrevisionen an der Steinfer- .| wird, versorgt nahezu die
tigungsmaschine, der Trockenseite, dem Ro- _ = |11 _"‘. ' komplette Produktion, an-
boter etc. durchgefiihrt. Alle Arbeiten wurden ; ¥ grenzende Wohnhauser,
koordiniert miteinander fertiggestellt und so ' ' & il i sowie die kompletten Biro-
konnten wir am 3. Mérz 2021 die ersten Pro- = . .| %d | gebiude mit Warme. Fur
dukte in der neuen Kammer einlagern”, zeigt J a — ' die Heizsaison 2018/19
sich Roland Erni zufrieden mit den Arbeiten. ' - iy, wurde beispielsweise eine

3 Energieproduktion von fast
,Bei 33° C Warme und bis zu 85 % Luftfeuch- ' __ 4.000 MWh ermittelt, was zu
tigkeit produzieren wir nun unsere Produkte " e einer errechneten Heizdlein-
und konnten auch bei den tiefen AuBBentem- - . sparung von fast 400.000 |
peraturen im Frihjahr die Produkte nach ca. 8 g ~ fiihrte, also knapp 13 vollen
h ausgehértet auf der Paketierung verpacken. Tanklastziigen. Die ermittelte
Die Produkte présentieren sich optisch sehr Einsparung an CO, lag bei beeindruckenden 1.128 t. Mit der in der
gut. Steine im unteren Bereich der Hartekam- Saison 2018/19 von der Holzschnitzelheizung produzierten Energie
mer und Steine im oberen Bereich, was friher hatten weit Gber 1.000 Haushalte mit Heizwadrme versorgt werden
zu Farbdifferenzen etc. fihren konnte, weisen konnen.
keine Unterschiede mehr auf. Zudem wurden
unsere Ziele, wie die Termineinhaltung fur den Verfeuert werden Holzschnitzel von Baumen aus heimischen Waldern,
Umbau, Effizienz- und Qualitatssteigerung, die, z. B. durch Borkenkaferbefall, von der Holzindustrie nicht sinnvoll

schnellere Nachbearbeitung der Produkte verwendet werden kénnen.
sowie weniger Samstagsarbeit, erreicht.”
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Technikraum

it all hni

schen Anlage-
teilen

Quadrix

Das Quadrix-Betonhartungssystem von Kraft beschleunigt
den Aushartungsprozess durch die kontrollierte Zugabe von
Wérme und Feuchte. So wird ein kontinuierlich konstantes
Harteklima gewéhrleistet. Das System ermdglicht bei gerin-
ger FlieBgeschwindigkeit hohe Luftvolumina.

Die Hartekammer wird mit geddmmten Sandwichpanee-
len verkleidet. Energieverluste werden dadurch erheblich
reduziert. Dank der Technik von Kraft kénnen selbst bei
40° C und 90 % r. F. Nebel und Kondensat in der Klimakam-
mer verhindert werden. Dadurch ist ein stérungsfreier Be-
trieb der Sensoren (Licht- oder Lasersensoren) gewahrleistet.
Die Stahlkonstruktion bleibt unter diesen Bedingungen auch
vor Korrosion geschutzt.

AN ARFT CURING
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Das Quadrix Warme- und Zirkulationssystem wird aus wer-
tigen Materialien wie Edelstahl und Aluminium hergestellt.
In der Liftereinheit befinden sich Hochleistungs-Radialven-
tilatoren. Der HeiBlufterzeuger, der mit einem Edelstahl-War-
metauscher ausgestattet ist, erzielt einen Wirkungsgrad von
94 %.

Das AutoFog Befeuchtungssystem fligt - bei zu geringer Luft-
feuchtigkeit - zerstdubtes Wasser zu. Das Wasser wird vorher
gefiltert, entkalkt und antibakteriell behandelt. Die maBge-
schneiderten Luftschachte gewahrleisten eine gleichméaBige
Verteilung der Warme und Feuchtigkeit. Hunderte von Lif-
tungsklappen sorgen fir eine konstant geringe Luftstrémung
- und das verteilt auf die gesamte Hartekammer.

Mit der AutoCure-Steuerung von Kraft kénnen die Tempera-
tur und die Luftfeuchtigkeit in der Kammer geregelt werden

Zugang zur Hartekammer

m BWI - BetonWerk International - 6 | 2021

Auf einem 55”-Bildschirm lassen sich die Prozesse
in der kameralberwachten Hartekammer verfolgen.

www.cpi-worldwide.com
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Blick in die Hartekammer mit den Quadrix-Rohrsystemen an der Decke und

am Boden.

- und das getrennt voneinander. Die Steuerung ermoglicht
mittels TFT-Colour-Bildschirm die Uberwachung alle Para-
meter und bei Bedarf auch die Aufzeichnung. Die Tempera-
tur und die Feuchtigkeit werden mittels Sensoren, die in der
Kammer verteilt sind, gemessen.

Steine im unteren Bereich des Regals und Steine im oberen
Bereich weisen keine Farbunterschiede mehr auf.

www.cpi-worldwide.com

Im Hintergrund sieht man die isolierte
Servicetlr

Der speziell angefertigter Luftvorhang von Kraft - auf der
Nass- und auf der Trockenseite - verhindert das Entweichen
von warmer und feuchter Luft aus der Kammer. Die Einheit
wird beheizt, um Kondensation zu verhindern.

MULLER-STEINAG Gruppe

MULLER-STEINAG Gruppe
Bohler 5, 6221 Rickenbach LU, Schweiz
T+41848200410

’d KRAFT
AN CURING

Kraft Curing Systems GmbH
Miihlenberg 2, 49699 Lindern, Deutschland
T+49 5957 96120, F +49 5957 961210
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