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Hard Precast Building Systems, UAE —
Mattenschweil3system flhrt zu erheblichen

Einsparungen

Hard Precast Building Systems (HPBS) ist mit tiber 15 Jah-
ren Erfahrung eines der fiihrenden Unternehmen fiir Be-
tonfertigteile in den Vereinigten Arabischen Emiraten und
beschaftigt derzeit insgesamt 1.200 Mitarbeiter. Das Unter-
nehmen bietet eine breite Leistungspalette an, einschlieB3-
lich Neugestaltung, Fertigung, Logistik und Installation fiir
alle Arten von Fertigteilanwendungen. HPBS wurde 2005
gegriindet und ist ein Vorreiter auf dem Markt fiir hochwer-
tige Fertigteile wie isolierte Sandwichwande, Verkleidungs-
wande, vorgespannte Hohlkernplatten mit einer Spann-
weite von bis zu 24 m, vorgefertigte und vorgespannte
Trager sowie Saulen und Fundamente. Im Bereich der Trag-
werksplanung hat sich in den letzten zehn Jahren eine be-
achtliche Entwicklung ergeben, die in den verschiedenen
Projekten zu einer deutlichen Zunahme des Einsatzes von
vorgefertigten Wandelementen gefiihrt hat. Wandpaneele
bleiben jedoch nach wie vor das Hauptprodukt.

Vor kurzem hat HPBS einen wichtigen Schritt in Richtung
Automatisierung der Umlaufanlage gemacht und dabei eine

flexible Mattenschwei3anlage der Modellreihe BlueMesh® in-
tegriert. Diese kosteneffiziente Anlage von Progress Maschi-
nen & Automation, einem Unternehmen der Progress Group,
eignet sich vor allem fiir Werke, welche sehr hohen Qualitats-
anforderungen bei mittlerem AusstoB gerecht werden.

Wettbewerbsfdhigkeit bei Fertigteilanwendungen
starken

Die neue Anlage schweiBt Betonstahlmatten vom Coil nach
individuellen Vorgaben und flhrt zu erheblichen Reduzie-
rungen bei Personalkosten und Verschnitt. Bisher gab es in
der Bewehrungsproduktion noch manuelle Arbeitsstationen
fur Ausschnitte in den Matten. Mit der neuen M-System Blue-
Mesh werden die Matten ab sofort automatisch mit den ent-
sprechenden Ausschnitten hergestellt. HPBS produziert in
zwei Schichten pro Tag, und bei voller Kapazitat betragt die
tagliche Leistung der MattenschweiBanlage rund 3.000 m?
(8 bis ? Tonnen). An normalen Tagen sind es zwischen 1.500
und 2.000 m?, also 4 bis 5 t.

Die neu entwickelte Anlage ist auf héchste Flexibilitat
in der Mattenproduktion ausgelegt.
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Bewehrungsmatten werden auf der MattenschweiBanlage
M-System BlueMesh® passgenau und just-in-time herge-
stellt.
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= Flexibel
= Effizient
= Wartungsarm

Die MSR 20-Linie mit raffiniertem
Rotorrichtsystem ermaglicht zahlreiche
Formen der Automatisierung.

Wir bieten maf3geschneiderte
Losungen fur die Bearbeitung gro3er
Drahtdurchmesser vom Coil und einen
schnellen Durchmesserwechsel.

Www.progress-m.com
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Der Bligelbiegeautomat EBA S 16 von Progress Maschinen
& Automation ist erfolgreich bei der Bearbeitung von
Betonstahl im Einsatz.

Die neue Anlage Uberzeugt durch ihr hohes technologisches
Niveau, aber auch durch ihre Sparsamkeit im Hinblick auf
Energie, Platzbedarf und Kosten. Sie hebt sich zudem durch
eine besondere Eigenschaft ab - die Produktion von Matten
mit einer SpezialgréBe von 8 x 4 m. Die just-in-time gefer-
tigten Matten werden mit einer maximalen Mattenbreite von
4 m passgenau fir die vorgegebenen Fertigteilformen
produziert, einschlieBlich etwaiger Offnungen. Die Matten-
schweil3anlage wurde entsprechend konzipiert, um in Zukunft
zusatzliche Funktionen wie 3-D-Matten und weitere Durch-
messer hinzuzuflgen.

Bei der Investitionsentscheidung
fiel die Wahl auf Progress

Die Progress Group ist bekannt fir ihre Qualitatsprodukte
und die Zufriedenheit ihrer Kunden. Man war in der Lage,
die Herstellung, Lieferung sowie Installation der benétigten
Maschinen innerhalb kiirzester Zeit zu planen. Zuséatzlich zur
MattenschweiBanlage wurde ein Bilgelbiegeautomat der
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Blick auf das Firmengelédnde von Hard Precast in Dubai
und die darauf gelagerten Betonfertigteile

EBA S-Linie in Betrieb genommen. Diese robuste und leis-
tungsstarke Maschine dient zur Herstellung von Betonstahl-
blgeln in verschiedensten Formen, die als Abstandhalter
zwischen Wand- und Deckenelementen sowie bei der Ver-
bindung zwischen zwei Wéanden eingesetzt werden. Hard
Precast legte bei der Umsetzung des Projekts viel Wert auf
maBgeschneiderte Komplettlésungen aus einer Hand.

Das Unternehmen ist Uberzeugt, dass die neuen Anlagen
einen wesentlichen Beitrag zur Erhéhung der Produktivitat
bei der Herstellung von maBgeschneiderten Betonfertigtei-
len beitragen und blickt dank der neuen Progress-Techno-
logie positiv in die Zukunft. [
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