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На протяжении немалого времени выхода Великобри-
тании из ЕС и связанные с этим последствия волновали
умы людей как в самой Великобритании, так и в конти-
нентальной Европе. Для многих компаний, имеющих
давние деловые отношения с британцами, список от-
крытых вопросов и изменений в связи «Брекзитом», по-
видимому, бесконечен. По большей части эксперты
предполагают, что британская экономика значительно
пострадает от выхода из ЕС. Страхи и неуверенность
определяют характер множества дискуссий. Несмотря
на это, Plasmor Group, один из крупнейших в Велико-
британии независимых производителей бетонных из-
делий, основанный в 1959 году, не теряет присутствия
духа. Этот семейный бизнес с замечательным, типично
британским спокойствием сосредоточен на наращива-
нии производственных мощностей на будущую пер-
спективу. Есть более важные вещи, чем «Брекзит». Для
Plasmor Ltd. – это качество, сервис и инновации.

Наряду с этим, налаженные отношения с материковой Ев-
ропой, в сочетании с активным обменом информацией и
опытом, являются неотъемлемой частью политики Plas-
mor. Компания постоянно находится в поиске новых идей
и позитивных изменений. Будучи успешным частным про-

изводителем блоков, брусчатки и бордюров и имея не-
сколько заводов на территории Великобритании, компа-
ния Plasmor на протяжении многих лет полагается на опыт
немецкой машиностроительной компании Masa GmbH,
чьи линии эксплуатируются, в частности, на предприятиях
в Уиднесе и Ноттингли.

В 2015 году прошли первые переговоры о приобретении
дополнительной ультрасовременной линии по выпуску
бетонных блоков для завода в Ноттингли. Команда разра-
ботчиков Plasmor обратилась в фирму Masa с четким по-
ниманием функционального дизайна линии, технического
задания и планируемого режима работы. Опыт предыду-
щих проектов убедил руководство Plasmor, что фирма
Masa максимально открыта для потребностей своих кли-
ентов. Она впечатляюще продемонстрировала это при
поставке первой установки Masa на завод в Уиднесе в
2006 году и устранении последствий крупного пожара на
том же заводе, который нанес значительный ущерб про-
изводственной линии, выведя из строя систему управле-
ния и электрошкафы. Благодаря оперативной и небюро-
кратической поддержке команды Masa «мозг» линии был
быстро перестроен, запрограммирован и установлен.
Затем компания Plasmor вновь доверилась специалистам
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Masa, выбрав немецкую фирму в качестве партнера для
запуска нового завода в Ноттингли, предназначенного
для выпуска широкого ассортимента высококачествен-
ной продукции.

Энтузиазм, с которым компания Plasmor проживает и реа-
лизует свою собственную философию, наглядно про-
явился во время монтажа БСУ. Компания внимательно
контролировала процесс разработки, определения схемы
компоновки и возведения крупногабаритной силосной
установки с многокамерной системой для хранения
сырья. Дозатор Colormix был разработан собственными
силами, закупались только бетоносмесители. Программи-
рование БСУ также было выполнено на месте. Менеджер
проекта из фирмы Masa, отвечающий за сопровождение
Plasmor, был впечатлен размахом этого проекта, реализо-
ванного с большой тщательностью. 

Вибропресс Masa XL 9.2 задает нужный темп

Рабочий ритм комплектной производственной линии за-
дается вибропрессом Masa с контролируемой амплиту-
дой вибрации. Высокопроизводительный вибропресс
типа XL 9.2 с комплектом дооснащения S (высокоскорост-
ная версия) разработан для надежного автоматического
производства изделий с облицовочным бетоном и без
него. Что примечательно, так это широкий спектр номен-
клатуры изделий Plasmor, который гораздо разнообраз-
нее типового ассортимента и включает в себя блоки,
брусчатку, бордюры и стеновые элементы. Производство

осуществляется на стальных технологических поддонах.
При проектировании производственной линии и под-
боре оборудования учитывались как текущие, так и буду-
щие потребности рынка. В дополнение к уже щедро осна-
щенной стандартной конфигурации XL 9.2 вибропресс
для компании в Plasmor также отличается от других
машин опциональными дополнительными пакетами,
включая дозирующие ленточные транспортеры, лазер-
ные уровнемеры, пневматические скребки для загрузоч-
ной вагонетки и заглаживающий валик. Свежеуложенные
изделия быстро транспортируются динамическим сер-
воуправляемым выталкивателем поддонов  на синхро-
низированное опускное устройство, выполненное в
виде клинового конвейера. Далее за перемещение под-
донов отвечает пластинчатый транспортер с электро-
приводом. Во время производства каждая партия изде-
лий находится под постоянным и строгим контролем ква-
лифицированных сотрудников ОТК.

Кроме того, определенная процедура отбора проб со
строгим контролем качества проводится в лабораториях
Plasmor на месте. Эти испытания включают проверку раз-
мерной точности, прочности, плотности, влажности и
веса. Станция для измерения веса полных технологиче-
ских поддонов уже встроена в транспортер для свеже-
отформованных изделий. Ввиду необходимости высокой
степени гибкости при производстве мелкоштучных изде-
лий после подъемного штабелера была установлена до-
полнительная накопительная вилочная вагонетка. Так,
еще на этапе разработки инженеры позаботились о ре-
шении возможной проблемы с пропускной способностью
и высокой загрузкой линии. 

Другие компоненты и производственные участки также
спроектированы с расчетом на обеспечение эксплуата-
ционной гибкости: вилочный погрузчик забирает свежие
изделия из накопительной вагонетки, укладывает на стел-
лаж и после набора прочности рациональным образомВибропресс Masa XL 9.2

Опциональный дополнительный пакет 
«Дозирующий ленточный транспортер»
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подает их на три накопительные вагонетки перед опуск-
ным штабелером. Таким образом, в ходе реализации про-
граммы были определены приоритеты и уделено внима-
ние достижению максимально возможной гибкости.

Просторная камера 
с системой выдержки бетона ProCure 2.0 

Система выдержки, поставленная фирмой Rotho, состоит
из 22 стеллажей общей вместимостью 8712 технологиче-
ских поддонов. При выборе материала к качеству предъ-
являлись самые высокие требования, поэтому стеллажи
были изготовлены из нержавеющей стали. Встроенная
система последующего ухода ProCure оснащена алюми-
ниевой трубной обвязкой и генератором теплого воздуха
из нержавеющей стали и была спроектирована в соответ-
ствии с новейшей конструктивной версией. Особен-
ностью системы ProCure является разделение камеры от-
крытого типа на четыре зоны нагрева и увлажнения. В
этих климатических зонах предусмотрена сравнительно
независимая регулировка  температуры и влажности без
необходимости установки перегородок, как это принято
в стандартных камерах выдержки. Такая индивидуальная
обработка способствует созданию равномерного кли-
мата в камере независимо от степени набора прочности
(свежеуложенные или схватившиеся изделия).

Многокамерная установка
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На всех парах к поставленной цели: линия I

В связи с большим разнообразием ассортимента изделий
и необходимой планировочной гибкостью проект с са-
мого начала разрабатывался в виде двух отдельных и
полностью автономных сухих сторон и линий переста-
новки. Эти участки могут быть произвольно объединены
в зависимости от потребностей общего процесса, но в ос-
новном преследуют разные цели.

Линия I ориентирована на скорость. Она обеспечивает
максимально оперативные процессы съема преимуще-
ственно стеновых элементов с технологических поддонов,
их центрирование, размещение на линии перестановки I
с помощью перестановщика слоев и перестановку с
последующим пакетированием. На этом участке центри-
рующее устройство с четырехсторонним центрирующим
коробом также может использоваться для удвоения слоев
блоков, поскольку оно оснащено подъемным механиз-
мом. Блок перестановки, используемый на линии I, пред-
ставлял собой сложную задачу с точки зрения как кон-
струирования, так и программирования. С помощью пе-
рестановщика слоев изделия фиксируются послойно и
укладываются на перестановочный стол. Продуманный
перестановщик позволяет менять размер слоев блоков
по двум осям. Регулировка размера слоев блоков необхо-
дима на заводе Plasmor потому, что в целях оптимальной
логистики на предприятиях клиентов готовые пакеты бло-
ков должны иметь меньший размер. Однако в то время
как стандартные перестановщики, как правило, способны
увеличивать или уменьшать слои блоков только по оси X,
на производственной лини Plasmor размер слоя также
может изменяться по оси Y. Кроме того, перестановщик
позволяет формировать пустые слои (пропуски слоев).
Этот двухкомпонентный сбалансированный блок обес-
печивает гораздо большую эксплуатационную гибкость,
чем обычный перестановщик. Фирма Masa досконально
проверила и испытала перестановщик перед поставкой в

Ноттингли. Все оборудование было установлено в про-
изводственном цехе в Андернахе и подверглось обшир-
ным функциональным испытаниям. Для пакетирования из-
делий также применяется перестановщик слоев. Особен-
ность: два зажимных короба с горизонтальным вращаю-
щимся устройством, которые используют общую направ-
ляющую. Зажимные коробы не связаны механически друг
с другом, области взаимодействия каждого отдельного
короба могут перекрываться, также возможен плавный
переход внутри областей. Вышеуказанная компоновка
линии I позволяет компании Plasmor выпускать готовые па-
кеты блоков на транспортировочных поддонах или без
них, при этом предпочтение отдается пакетам с пропус-
ками слоев.

Привлекательный внешний вид облагороженных
изделий: линия II

В то время как сухая сторона линии I служит для высоко-
скоростной доставки стеновых блоков к точке отгрузки,
сухая сторона линии II предназначена для изготовления
высококачественной брусчатки с облагороженной поверх-
ностью. Вилочный погрузчик передает затвердевшие из-
делия на накопительную вилочную вагонетку, что также
конструктивно компенсирует возможные расхождения
производственных тактов и время ожидания. Затем техно-
логические поддоны подаются на опускные штабелеры с
обратным тактом. Пластинчатый транспортер линии II до-
ставляет изделия в различные точки сбора по мере не-
обходимости. Это означает, что он может обслуживать ав-
тономные линии перестановки l и ll и линию облагоражи-
вания поверхности. В ходе обработки на линии облагора-
живания поверхность изделий приобретает свой уникаль-
ный и совершенный характер благодаря различным обра-
батывающим станкам фирмы FC Sonderkonstruction GmbH.

В зависимости от выбранной траектории перемещения
по линии облагораживания поверхности создаются раз-

Визуализация Перестановка 
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личные фактуры: кромки и углы блоков могут быть ско-
лоты с целью состаривания, также могут быть воссозданы
фактуры, имитирующие дробеструйную или шлифоваль-
ную обработку. Интенсивность каждого процесса регули-
руется, при этом обработка может применяться спустя
минимальное время выдержки, что является еще одной
особенностью линии облагораживания.

Система работает полностью в сухом режиме. Образую-
щаяся пыль удаляется через мощный фильтр. После раз-
личных этапов обработки поверхности слои блоков по-
ступают на пост пакетирования.

В дополнение к поточной подаче изделий на возвратном
транспортере, доставка изделий до линии облагоражива-
ния может осуществляться в автономном режиме. Необхо-
димое для этого оборудование также поставлено фирмой
Masa. Рольганг перемещает пакеты изделий на транспор-
тировочных паллетах под приемную позицию перестанов-
щика слоев, который забирает блоки слой за слоем с
транспортировочного паллета и размещает их на подаю-
щем транспортере линии облагораживания. С помощью
подъемного цепного транспортера и рольганга пустые
транспортировочные паллеты перемещаются на штебе-
лер для паллетов, который передает штабель паллетов об-
ратно на приемную позицию вилочного погрузчика. Воз-
можность выбора между поточной и автономной подачей
изделий на линию облагораживания также гарантирует
очень высокую функциональную гибкость на этом этапе.

Первое впечатление имеет значение

Линия перестановки II и сопряженная с ней станция па-
кетирования в основном работают так же, как и установки
на линии I. Каждая из почти идентичных линий пакетиро-
вания I + II состоит из точно сбалансированной системы
рольгангов для транспортировки готовых пакетов изде-
лий. Отдельные модули рольгангов оборудованы различ-
ными упаковочными системами. Укладчик покрывного

Обработка поверхности
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листа на упаковочной линии II защищает поверхность вы-
сококачественной брусчатки. На двух упаковочных линиях
установки горизонтальной и вертикальной обвязки фик-
сируют пакеты, обеспечивая их надлежащее хранение, а
установка упаковки в стретч-пленку обматывает пакеты
прочной пленкой. Роликовый конвейерный модуль под
установкой упаковки в стретч-пленку дополнительно
оснащен поворотным устройством, с помощью которого
было успешно выполнено еще одно требование компа-
нии Plasmor. Первоначально это требование казалось не-
простым с точки зрения как конструкции, так и технологии
управления, но решение с использование поворотного
устройства на 90° оправдало все ожидания и даже пре-
взошло их: готовая продукция должна также отличаться
безупречной упаковкой. Нет сомнений в том, что первое
впечатление от ассортимента изделий Plasmor должно
вызывать положительные ассоциации. По этой причине
пакеты с пустыми слоями также должны загружаться на
грузовики таким образом, чтобы логотип Plasmor был раз-
борчивым и хорошо заметным, а пленка оставалась не-
поврежденной и всегда была ориентирована на видимую
сторону. Это обеспечивается за счет горизонтального
вращения пакетов на 90° перед фактической упаковкой в
пленку с логотипом.

Ключевое слово «гибкость» красной нитью проходит
через всю философию компании. Это также один из ре-
цептов успеха при организации доставки продукции по
стране: фирма Translift Freight Ltd. входит в группу компа-
ний Plasmor и снабжает своих клиентов заказами с помо-
щью современного, профессионального и высокоэффек-
тивного автопарка с погрузочными кранами. Заказчиков
Plasmor на юге Англии и в Лондоне ежедневно обслужи-
вают два грузораспределительных центра с привязкой к
уникальной железнодорожной сети, в которой исполь-
зуются собственные, специально модифицированные же-
лезнодорожные вагоны Translift. 

Продуманный и надежный: накопитель
технологических поддонов Masa

В производстве, обработке и упаковке бетонных блоков
с использованием комплектной техоснастки были реали-
зованы все пожелания заказчика. Однако также необхо-
димо было продумать возврат пустых технологических
поддонов к вибропрессу. Производственный цикл был
существенно расширен по сравнению со стандартной
версией Masa. В конце каждого возвратного транспор-
тера установлено опускное накопительное устройство,
которое забирает по четыре пустых технологических под-
дона. Смонтированный на конвейере захват с ходовой
частью, подъемно-опускным устройством и двусторон-
ним зажимным коробом с поворотным механизмом
транспортирует поддоны к пяти подготовленным пози-
циям для хранения. Накопитель рассчитан на промежу-
точное хранение в общей сложности 1080 стальных под-
донов, полностью покрывая максимальные потребности
производственной линии. Работы по техобслуживанию на
вибропрессе или на сухих сторонах I + II проводятся в за-
данные интервалы без прерывания работы линии. Раз-
личное тактовое время вибропресса и линий I + II легко
компенсируется, поэтому вибропресс может спокойно
работать в привычном быстром темпе, в то время как
линии I + II функционируют в собственном ритме. Кон-
структивное решение всей производственной линии поз-
воляет выполнять контроль качества без потерь времени.

Командный дух – залог успеха

Компании Plasmor и Masa связывает многолетний опыт ус-
пешного проектного планирования и реализации. Техни-
ческие задания, новые идеи и своевременные решения
обсуждаются, утверждаются и воплощаются в индивиду-
альном порядке. Вышеописанный проект поставил не-
простую задачу перед ответственными менеджерами,
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специалистами клиентской поддержки, конструкторами
и программистами фирмы Masa. В ходе реализации мак-
симально нешаблонного проекта производственной
линии в Ноттингли пришлось учитывать различные осо-
бые пожелания и специальные требования заказчика. Од-
нако именно в такой ситуации проявились все преимуще-
ства слаженной коллективной работы работников пред-
приятия в Андернахе, в результате которой была спроек-
тирована, сконструирована, построена, смонтирована и
введена в эксплуатацию современная вибропрессовоч-
ная линия Masa экстра-класса «под ключ». j
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