
Metara Co. Ltd. – это молодая компания из Саудовской
Аравии, которая, тем не менее, является одним из
самых известных производителей бетонных блоков на
Аравийском полуострове. Будучи лицензиатом фирмы
Metten Consulting GmbH, начинающая компания ус-
пешно воспользовалась многолетним ноу-хау и опытом
семейного бизнеса из Оверата (Германия). Metten Stein
+ Design считается одним из ведущих заводов по вы-
пуску бетонных блоков с точки зрения инноваций, каче-
ства и дизайна продукции. Более 25 лет Metten Stein +
Design также активно работает в сфере международ-
ного лицензирования и консалтинга.

Еще до основания компании Metara в 2014 году будущий
владелец компании обратил внимание на ассортимент
блоков Metten Stein + Design, уложенных в Саудовской
Аравии. Постоянно растущий спрос и связанные с ним
требования к транспортной логистике побудили холдинг
Al Modon Al Arabia Holding Co. – один из крупнейших кон-
цернов в области инфраструктуры, подрядных работ,
строительства и недвижимости в Саудовской Аравии –
создать собственную производственную площадку для
локального рынка. 

Компания Metara опиралась на профессиональный опыт
фирмы Metten при проектировании завода, выборе пра-
вильных поставщиков, внедрении высоких стандартов ка-
чества и новых технологий обработки поверхности и на-
несения покрытий. Завод на основании этих расчетов был
полностью построен и оснащен силами немецкой маши-
ностроительной компании Masa GmbH и теперь входит в
число передовых промышленных предприятий на араб-
ском рынке.

С 2018 года компания Metara выпускает по лицензии про-
дукцию Metten на своем современном заводе в промзоне
города Судаир (примерно в 120 км от Эр-Рияда). При реа-
лизации масштабных саудовских индустриально-жилищ-
ных проектов архитекторы, ландшафтные дизайнеры и
инженеры полагаются на качество изделий Metara. 

Испытательная лаборатория Metara применяет очень
строгие критерии качества при выборе цветных природ-
ных песков и натурального щебня для производства бе-
тонной брусчатки, поскольку количество заполнителей
практически неисчерпаемо. Особые свойства этих мате-
риалов дополняют друг друга в сложных рецептурах, поз-
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воляя добиваться безупречного качества блоков Metara. Что касается техни-
ческого оснащения завода, то успех Metara не в последнюю очередь опира-
ется на тщательно продуманную и спроектированную бетоноформовочную
линию компании Masa: оборудование для дозирования и перемешивания бе-
тона, вибропресс и транспортировочную технику.

Для хранения сырьевых материалов для бетонных смесей предусмотрено 
10 бункеров для заполнителей и два силоса, выполненных в виде станций для
биг-бэгов. Содержание влаги в заполнителях отслеживается с помощью дат-
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чиков, на основании данных которых ведется расчет ко-
личества воды затворения. Передвижные весы грузо-
подъемностью 6000 кг доставляют материалы в бетоно-
смеситель. Как система дозирования пигмента, силос
промежуточного хранения для процесса перемешивания

облицовочного бетона, линия адресной подачи специ-
альной конструкции, так и система подмешивания пиг-
ментов сконструированы с расчетом на особую палитру
окраски изделий Metten. Система дозирования Flex 70-1
от компании Würschum GmbH рассчитана на работу 
с 8 компонентами и подходит для пигмента С и гранулята
G, гарантируя высокую точность дозирования. Дозирова-
ние выполняется из биг-бэгов. Две из 8 позиций дозиро-
вания дополнительно оснащены для подачи порошковых
пигментов. Такое решение позволяет прецизионно вос-
производить любые цветовые комбинации. Весы для пиг-
ментов оборудованы отдельным контейнером для быст-
рых циклов дозирования. Партия пигмента подается
пневматически через отводной клапан в два смесителя
Masa, которые оснащены пылеулавливающими фильт-
рами. БСУ Masa состоит из двух бетоносмесителей PH
1500/2250 и S 350/500, которые отвечают за приготовле-
ние высококачественной бетонной смеси для последую-
щего производства. Свежеприготовленная смесь посту-
пает в бетоноформовочную машину Masa XL 9.1 с помо-
щью линии адресной подачи. 

Будучи центральным узлом завода, вибропресс оснащен
различными компонентами для оптимизации производ-
ства бетонных блоков. Во время производственного
цикла сила вибрации может регулироваться независимо
от скорости вращения благодаря приводу вибраторов с
управлением от амплитуды. Для упрощения и ускорения
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Вибропресс Masa XL: облицовочный бетон дозируется непосредственно в загрузочную вагонетку через откидную заслонку
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времени переналадки машина оснащена устройством
полностью автоматической смены форм. Среди характе-
ристик следует отметить прочную конструкцию рамы с
четырьмя направляющими колонками с износоупорным
хромированием (ø 120 мм) для точного параллельного
позиционирования формы и пуансона, положительно
синхронизированную направляющую формы для точного
извлечения изделия, измерители уровня в бункерах для
опорного и облицовочного бетона с датчиками нагрузки
и интегрированную систему ограничения высоты. Ма-
шина снабжена гидравлической блокировкой штампа и
приводом для перемещения загрузочной вагонетки с
опорным бетоном. Стандартизированное управление и
визуализация компонентов установки реализованы с по-
мощью инструмента автоматизации Masa Factory Automa-
tion System Tool (FAST).

Универсальные возможности вибропресса Masa XL 9.1
дают заказчику большую свободу для творчества. В свою
очередь, операторы компании Metara имеют высокий уро-
вень образования и квалификации и поэтому могут в пол-
ной мере воспользоваться этими возможностями. В каче-
стве технологических поддонов используются поддоны
Assyx DuroBoards® размером 1400 x 1150 x 50 мм, которые
также эксплуатируются на заводе Metten в Оверате с 2007
года, внося существенный вклад в высокое качество бло-
ков. Поэтому выбор в пользу Assyx был очевиден.

Поддон Assyx DuroBoard изготовлен из многослойного
шпона LVL марки Kerto-Q производства финской фирмы
Metsä Wood. Древесина Kerto-Q имеет общий допуск
стройнадзора в категории «Строительная древесина».
Это означает, что производственный процесс проходит
регулярный аудит и, следовательно, гарантирует высо-
чайшее качество. Деревянные заготовки выпиливаются
из спрессованных ламинированных пластин шпона. Такая
конструкция способствует равномерной передаче вибра-
ции по всему технологическому поддону. 

Деревянная сердцевина защищена воздухо- и водоне-
проницаемым полиуретановым покрытием толщиной 3
мм марки Baydur®. Этот чрезвычайно износостойкий и ат-
мосферостойкий пластик подходит для безопасной экс-
плуатации в любых климатических условиях. Полностью
водонепроницаемая оболочка делает Assyx DuroBoard
особенно пригодным для использования в условиях вы-
сокой влажности без ущерба для его свойств. И, в отли-
чие от стали, полиуретан не подвержен коррозии и по-
этому может легко использоваться в промывке блоков. 

Место, где творится искусство, – это участок непосред-
ственно за вибропрессом: на мокрой стороне производ-
ства бетонные блоки приобретают уникальный характер
благодаря множеству вариантов обработки поверхности.
Разнообразие технологических методик практически не
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Все в поле зрения: система эксплуатируется с использованием управляющего программного обеспечения Masa FAST.
Для визуального контроля работы вибропресса XL предусмотрено смотровое окошко



имеет границ. Оператор выбирает дизайн поверхности
изделия в индивидуальном порядке с применением про-
мывки, полировки щетками и нанесения покрытий с по-
мощью современной робототехники.

Компания Metara ничего не оставляет на волю случая, по-
этому в центре внимания – стабильное качество изделий.
Интегрированная система контроля качества определяет
и отображает значения плотности блоков по каждому
производственному циклу. Зная различные параметры
блоков, можно определить плотность изделий. Вес бло-
ков определяется как разница в весе порожнего и пол-
ного поддона. Электронное взвешивающее устройство
для пустых поддонов смонтировано на линии подачи тех-
нологических поддонов в машину для определения веса
с помощью тензодатчиков. В балочный транспортер на
мокрой стороне производства встроены электронные
весы для взвешивания полных технологических поддо-
нов. Лазерная система R & W позволяет бесконтактным
способом измерять высоту блоков, обеспечивая соблю-
дение необходимых параметров. Последующая визуаль-
ная проверка качества гарантирует, что на выдержку от-
правляются только высококачественные изделия. 
Камера для выдержки фирмы HS Anlagentechnik рассчи-
тана на 5280 технологических поддонов (4928 технологи-
ческих поддонов + 1 пустая камера). Таким образом, она
надежно связывает мокрую и сухую стороны производ-
ства. Интегрированная система вентиляции Masa поддер-
живает процесс выдержки за счет создания однородных
климатических условий в камере для выдержки. Время
пребывания изделий в камере может быть уменьшено
при одновременном сокращении первичного высолооб-
разования.

Высокое качество продукции требует бережного обра-
щения и транспортировки. Для оптимального соблюде-
ния этого принципа на сухой стороне производства
между центрирующим устройством и удвоителем слоев

(оба поста полностью оснащены сервоуправляемыми
приводами) был установлен промежуточный дозатор.

При проектировании схемы расстановки компонентов
также учитывалось возможное расширение завода в бу-
дущем с расчетом на последующую интеграцию еще
одной линии облагораживания поверхности, которая
также может работать в автономном режиме. 

Качество, которое впечатляет: во время аудита участ-
ники инспекции отмечают высокое качество продукции
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Однако высокие стандарты качества компании Metara рас-
пространяются не только на фактическое производство
бетонных блоков, но и на бесперебойную доставку гото-
вой продукции конечному потребителю. Технология куби-
рования Masa Cuboter забирает слои блоков с технологи-
ческих поддонов и укладывает их на транспортные 
паллеты, формируя готовый пакет изделий. Надежный
Cuboter отличается высокой энергоэффективностью и сни-
женными эксплуатационными издержками. Он обладает
высокой грузоподъемностью на больших расстояниях и
легко справляется с различной высотой захвата и укладки
благодаря сервоуправляемому подъемному механизму.
На протяжении многих лет компания Masa полагается на
сервоприводную систему пакетирования и фиксации, со-
четающую в себе преимущества скорости и точности.

Принципы безопасной и бережной транспортировки гото-
вых изделий также нашли отражение в монтаже захвата
для транспортных паллетов различных габаритов, включая
подвижное подъемно-опускное устройство. Предшествую-
щий подающий конвейер также служит для буферизации
транспортных паллетов. На участке транспортера пакетов
изделий установлены укладчик пленки, установки горизон-
тальной и вертикальной обвязки.

Вышеописанная линия представляет собой замкнутый
контур: поперечный транспортер с захватом доставляет
очищенные и перевернутые технологические поддоны
обратно к вибропрессу или осуществляет временное хра-
нение до 420 поддонов в штабелях в предусмотренных
для этого местах. Такая система хранения технологических
поддонов позволяет компенсировать различное цикло-
вое время на сухой и мокрой стороне производства. Не-
зависимость сторон производства и погрузочно-разгру-
зочных работ способствует эксплуатационной гибкости
процесса и является одним из больших преимуществ
этого поперечного транспортера. Еще одним плюсом для
компании Metara является тот факт, что установки Masa

оснащены энергоэффективными приводами и работают с
оптимизированным расходом топлива.

В конечном итоге реализация проекта стала отличным
примером взаимовыгодного сотрудничества между ком-
паниями Metten и Metara, в ходе которого был налажен
профессиональный выпуск бетонных блоков для араб-
ского рынка. Компания Metara имеет возможность зада-
вать новые тренды с опорой на проверенные решения от
Metten. Нас ожидает новая эра производства бетонных
блоков, когда все больше внимания будет уделено созда-
нию экологичной и высококачественной поверхности.
Арабский рынок приблизится к европейскому рынку с
точки зрения требований и спроса в будущем. Поэтому
запущенная в Саудовской Аравии производственная
линия закладывает важный фундамент для адекватного
удовлетворения этих требований. j
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Установка Masa для промывки бетонных блоков 
на трех станциях

Интегрированная система вентиляции Masa поддержи-
вает процесс выдержки за счет создания однородных
климатических условий в камере для выдержки 
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