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Systémes innovants de controle et de
manutention pour une optimisation
de la fabrication de tuyaux en béton

Prinzing-Pfeiffer fournit a ses clients des systémes modu-
laires de manutention de rondelles de base ainsi que des
lignes de test de tuyaux, dans le but de garantir une opti-
misation du contréle de qualité des tuyaux en béton et un
perfectionnement de leur fabrication de tuyaux en béton.
Ces solutions sont parfaitement compatibles avec la plu-
part des systémes de fabrication et sont concues de facon
a rester compétitives a l'avenir.

La ligne a manchons Prinzing-Pfeiffer assure la manutention
des rondelles de base dans le cadre de la fabrication de
tuyaux en béton. Elle permet de gérer des rondelles de base
en tble, en acier ou en fonte dans une grande variété de di-
mensions, que ce soit lors de la phase d'extraction, de net-
toyage, de huilage, d'empilage ou d'insertion dans la ma-
chine pour la fabrication des tuyaux en béton. Le processus
est entiérement automatique et est assisté par ordinateur. Dif-
férentes stations peuvent étre librement configurées les unes
avec les autres et étre combinées selon les besoins du client.
La zone du systéeme de manutention des rondelles de base
englobe la station d'extraction des rondelles de base consa-
crée a l'extraction rapide et fiable des rondelles de base des
tuyaux en béton - adaptable aux différents diamétres nomi-

naux des rondelles de base - ainsi qu'une station de net-
toyage pour un puissant nettoyage a la brosse au niveau du
diamétre intérieur, de la section de joint et des deux surfaces
annulaires. Il inclut également une installation d'aspiration
permettant d'empécher la formation de poussiére ainsi
qu'une station de huilage des rondelles de base pour huiler
les rondelles de base nettoyées en utilisant une huile de dé-
coffrage congue pour les protéger contre la corrosion et pour
faciliter leur extraction lors de la prochaine phase de produc-
tion de tuyaux. En vue d'une optimisation de la manutention,
la société continue de fournir des dispositifs d'empilage et
de dépilage entiérement automatiques pour le transport et
I'empilage des rondelles de base dans la zone de la ligne a
manchons. Gréce aux stations d'introduction et d'évacuation,
une introduction ou une évacuation manuelle des paquets de
rondelles de base est possible au niveau de la ligne a man-
chons. Les tables de montage pour la mise en place facile des
joints intégrés sur les rondelles de base permettent de sécu-
riser I'introduction dans la ligne a manchons automatisée par
le biais du dispositif d'insertion des rondelles de base, qui ga-
rantit I'introduction automatique d'une rondelle de base de-
puis la ligne a manchons vers un lieu de dépose défini dans
une machine de production de tuyaux. La commande élec-
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La ligne & manchons Prinzing-Pfeiffer assure la manutention
des rondelles de base dans le cadre de la fabrication de
tuyaux en béton.
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Rondelle de base entierement automatique -
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Station d’extraction des rondelles de base

trique assure une facilité et une sécurité de commande des
différentes stations. Ce procédé requiert également I'utilisa-
tion de la technique éprouvée de commande Siemens S7 et
d'un systeme de visualisation capable de traiter rapidement
et efficacement les données des capteurs et des appareils de
mesure de pointe. Lassurance de la qualité est et reste un as-
pect essentiel de la fabrication de tuyaux en béton. Prinzing-
Pfeiffer fournit une ligne de test de tuyaux congue et adaptée
a la plupart des systémes de fabrication, afin d'améliorer la
qualité des tuyaux. Ici aussi, différentes stations peuvent étre
librement configurées les unes avec les autres et étre combi-
nées selon les besoins du client et les caractéristiques de 'ins-
tallation. Outre la station d'alignement et de dépose de
tuyaux pour le positionnement précis des tuyaux a tester,
équipée en option d'un dispositif de mesure au laser pour la
détermination exacte de la longueur du tuyau, une station
d'ébavurage est disponible pour le pongage du diaméetre in-
térieur et extérieur de la cloche ainsi que pour la finition de
l'embout méale. Elle peut étre complétée par une fraise sup-
plémentaire permettant de fabriquer une gorge de joint au
niveau de I'embout méle. Il devient ainsi possible de fabriquer
un tuyau doté d'un joint rigide double a chicanes inséré ulté-
rieurement. Le contréle d'étanchéité automatique est effectué
al'aide d'un appareil de test de tuyaux sous vide selon la mé-
thode de la différence de vide. Un appareil de marquage des
tuyaux est utilisé pour marquer les tuyaux selon les exigences
du client. Hormis les normes et les données de production, il
est également possible d'y inscrire le nom de la société et
d'autres informations pertinentes.

Cette configuration flexible et polyvalente permet une adap-
tation aux besoins du client permettant d'optimiser encore
davantage la fabrication de tuyaux en béton a l'avenir. |
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Prinzing-Pfeiffer fournit une ligne de test de tuyaux congue
pour le contréle de la qualité des tuyaux
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Appareil de test de tuyaux sous vide pour le contréle
d’étanchéité

Station d'ébavurage pour le pongage du diamétre
intérieur et extérieur de la cloche ainsi que pour la finition
de I'embout méle de tuyaux en béton
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