
Настоящий речной гравий (из реки Везер), на протяже-
нии десятилетий  добываемый на собственных карь-
ерах в районе Шаумбург, создал идеальные условия
для выпуска высококачественных бетонных изделий
группой компаний AHE, в состав которой входят
фирмы AHE Schaumburger Weserkies GmbH, AHE Trans-
portbeton GmbH и AHE Verbundsteine Betonwaren
GmbH. Компания реализует широчайший ассортимент
товаров для дорожного и садово-ландшафтного строи-
тельства, начиная с песка, гравия и щебня и заканчивая
мелкоштучными бетонными изделиями экстра-класса.
Недавно концерн AHE построил новый завод по вы-
пуску бетонных блоков в Ринтельне-на-Везере, осна-
щенный по последнему слову техники. Главным постав-
щиком проекта выступила группа компаний Topwerk
Group, которая оснастила завод комплектным оборудо-
ванием, начиная  с БСУ и бетонформовочной установки
и заканчивая станциями по облагораживанию бетон-
ных изделий. Центральным компонентом новой линии

является мощный вибропресс Hess Multimat RH 1500-
3MVA, разработанный для высокопроизводительного
индустриального процесса. Благодаря технологии Co-
lormix и использованию специальных пигментов компа-
ния AHE способна выпускать плиты и блоки необычай-
ной цветовой насыщенности.

Стабильное качество и естественный внешний вид – это
отличительные признаки всех изделий группы компаний
AHE. Это достигается благодаря добыче сырья из собст-
венных карьеров с использованием специальных разра-
ботанных технологий. С другой стороны, накопленный
опыт и непрерывное техническое совершенствование
вывели концерн AHE на позиции ведущего производителя
бетонной промышленности. Гарантией высокого качества
являются опытные сотрудники, современные производ-
ственные технологии и качественное природное сырье.
Бетон – это уникальный материал, который допускает не-
ограниченное разнообразие вариантов переработки.
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Компания AHE приобрела современную 
и эффективную бетоноформовочную линию

Topwerk Hess Group GmbH, 57299 Бурбах-Вальбах, Германия

j Марк Кюпперс, CPI worldwide, Германия

Главный офис концерна AHE в Ринтельне-на-Везере 



Заполнители для облицовочного бетона подаются 
в бункеры на вертикальном ленточном транспортере

Заполнители для опорного бетона доставляются из 
соседнего цеха на новом ленточном транспортере
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Расположение двенадцати бункеров для опорной 
и облицовочной бетонной смеси

Распределительный транспортер транспортирует 
материалы по отдельным бункерам

Свидетельством тому служит широкий выбор блоков и
плит, входящих в ассортимент изделий AHE. Бетонные
блоки практически неотличимы по виду от натурального
камня, при этом за счет своих универсальных свойств они
компенсируют недостатки природного камня.

Механическая и ручная обработка позволяет изготавли-
вать блоки с идеальной симметрией или индивидуальной
геометрией формы. Номенклатура выпускаемых изделий
AHE включает как прочные бетонные блоки для создания
гладкой мостовой, так и брусчатку с различной фактурой
поверхности. 

Весь производственный процесс на заводе AHE контро-
лируется электронной системой управления, в которой
хранятся все необходимые параметры. В наш век концеп-
ции «Индустрия 4.0» все товары снабжены QR-кодами, ко-
торые позволяют отследить продукт в ходе производства
и логистики в случае возникновения сомнений.

Всесезонная добыча гравия для производства
бетонных изделий

Добыча гравия ведется круглогодично с использованием
многоковшового цепного экскаватора собственной разра-
ботки. Смонтированные на нем установки по обогащению
выполняют предварительную обработку добытого сырья.

Напрямую из Везера на установки по обогащению

Буксиры-толкачи и буксировочные баржи транспорти-
руют добытый гравий непосредственно на главный завод
компании в Ринтельне-Энгерне для обогащения. На обо-
гатительной линии на берегу Везера предусмотрен по-
стоянный запас около 120 000 тонн материала, ожидаю-
щего дальнейшей обработки. 

Обогащение с помощью современных грохотов 
и промывочных установок

Современные установки с компьютерным управлением
сортируют сырье и обогащают 
его для бетонного производства. При этом на каждом
этапе обогащения гравий и песок проходят многоступен-
чатый процесс промывки. Высоконапорные форсунки и
продуманная сортировочная технология способствуют
получению обогащенного конечного продукта стабильно
высокого качества.

Хранение заполнителей и дозирующая техника

Для хранения заполнителей на новом заводе по выпуску
бетонных изделий компания Hess поставила двенадцать
бункеров, шесть из которых предназначены для про-
изводства опорной бетонной смеси, и шесть – для приго-
товления облицовочного бетона. Самые вместительные
бункеры для заполнителей для опорного бетона снаб-
жены новым ленточным транспортером, доставляющим
материалы из соседнего цеха, в котором производится
товарный бетон. 



Заполнители для производства облицовочного бетона
выгружаются самосвалом в приемный бункер, откуда
сначала на подъемнике, а затем на вертикальном ленточ-
ном транспортере доставляются на уровень бункеров.
Распределительный транспортер заполняет бункеры со-
ответствующим материалом. Дозирование заполнителей
осуществляется с помощью дозирующих затворов, дози-
рующего ленточного транспортера и весов. Кроме того,
предусмотрена дозирующая станция для специальных
типов заполнителей.

Раздельные приводы для высокого качества
смеси за короткое цикловое время

Для бетонного производства были смонтированы два
смесителя принудительного действия серии SM компа-
нии Hess. Доставка заполнителей выполняется с помо-
щью скипового подъемника. Бетоносмесители Hess

серии SM подходят для производства бетона как для бе-
тонной брусчатки, бордюрного камня, пустотелых блоков
и плит, так и труб, колодцев и ЖБИ, а также товарного бе-
тона. Благодаря высокой интенсивности перемешивания
планетарные смесители принудительного типа особенно
хорошо справляются и с жесткими бетонными смесями,
и самоуплотняющимися бетонами.

Бетоносмеситель SM оснащен центральным приводом и
отдельными приводами для смесительных звездочек.
Быстровращающиеся эксцентрические смесительные ин-
струменты создают планетарные ротационные движения,
которые способствуют гомогенизации смеси. Все двига-
тели установлены за пределами смесительной камеры.
Они имеют соответствующую защиту и доступны для про-
ведения работ по ТОиР. Высокая приводная мощность и
раздельные приводы позволяют останавливать и вновь
запускать насос во время производства. В качестве бето-
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Для бетонного производ-
ства были смонтированы
два смесителя принудитель-
ного действия серии SM
компании Hess

Поддоны для производства бетонных блоков



носмесителя для опорного бетона был выбран смеситель
Hess SM 3375, в то время как модель Hess SM 400 была
приобретена для приготовления облицовочной бетон-
ной смеси. Транспортировку бетонной смеси от смесите-
лей на вибропресс осуществляет двойная линия адрес-
ной подачи бетонной смеси компании Hess.

Дозатор порошковых пигментов Kimido

Для создания нужного цвета используется дозатор по-
рошков типа PFD WS фирмы Kimido. Установка рассчи-
тана на дозирование порошков, компактных пигментов и
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Смеситель Hess SM 400 выпускает облицовочный бетон Вибропресс Hess-Multimat RH 1500-3

Несмотря на короткое тактовое время установка 
отличается бережным процессом вибрации

Смеситель для опорного бетона Hess SM 3375
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гранулятов с пневматической подачей. Установка состоит
из отдельных модулей и может наращиваться до любой
мощности. Запатентованная технология дозирования га-
рантирует высокую точность дозирования. Пигменты хра-
нятся в биг-бэгах, закрепленных на регулируемых стойках
с подъемными крестовинами.

Высокая точность и производительность –
вибропресс Hess Multimat RH 1500-3

Высокопроизводительная модель вибропресса H 1500-3
предназначена для формования изделий на поддоны. Не-
смотря на короткое тактовое время, установка отличается
бережным процессом вибрации благодаря специальной
технике управления и гидравлике. Продуманное взаимо-
действие этих компонентов обеспечивает надежное и эф-
фективное производство бетонных изделий.

Вибропресс RH 1500-3 MVA компании Hess серийно осна-
щен вибрационной системой с масляной ванной и функ-
цией электрической регулировки высоты пластины виб-
ростола. В случае с серийным технологическим поддо-
ном размером 1400 x 1100 мм рабочая площадь состав-
ляет 1300 x 1050 мм. Вибропресс Multimat RH 1500-3 поз-
воляет выпускать изделия высотой от 25 до 500 мм. Все
компоненты механической системы отличаются исключи-
тельной прочностью и оборудованы современной элек-
троникой. Инновационные методы реализации функций
существенно облегчают операторскую работу. Система
Colormix компании Hess позволяет концерну AHE выпус-
кать изделия особой цветовой яркости и палитры. 

Обеспыливающая установка Rotho

Смонтированная обеспыливающая установка Rotho вса-
сывает пыль в четырех точках вибростола. Кроме того, с
помощью специального трубопровода выполняется
отвод пыли от станции очистки поддонов щетками.

Шумоизоляционная капсула фирмы Rotho

Фирма Rotho поставила готовую шумоизоляционную кап-
сулу для машины, гидравлического агрегата, шкафов управ-
ления и распределительных щитов. В помещении пульта
управления установлен съемный двойной пол, который
легко демонтируется с помощью вакуумного подъемника
с целью прокладки дополнительной электропроводки.
Пульт управления расположен на высоте, которая откры-
вает оператору оптимальный обзор формы и вибростола.
Оператор также контролирует все процессы на мокрой
и сухой стороне производства на мониторах пульта
управления. 

Прибор для измерения высоты R&W SHV500

Сразу после шумоизоляционной капсулы вибропресса
свежеотформованные бетонные изделия проходят через
систему измерения высоты, поскольку только минималь-
ные допуски по высоте удовлетворяют строгим требова-
ниям концерна AHE к качеству. Измерительный прибор
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SHV500 – это универсальное устройство для измерения
высоты всех распространенных бетонных блоков в диа-
пазоне до 490 мм. Быстродействующие датчики высоты
HSC500 позволяют измерять изделия с высокой скоро-
стью подачи.

В основе прибора SHV500 лежит датчик высоты HCS500
фирмы R&W. При этом речь идет о лазерном сенсоре с
высоким разрешением и частотой измерений 2500 Гц, ко-
торый оснащен эффективным микроконтроллером. В дат-
чик встроены все компоненты для определения высоты
блока. Датчик просто подключается к сети и источнику
электропитания и может работать автономно. Для инди-
кации измерительных значений можно использовать ин-
тегрированной веб-сервер, который выводит результаты
в графической форме в стандартном веб-браузере.

Щетка для блоков, двойная промывочная
установка и кантователь

Свежеотформованные бетонные изделия на технологи-
ческих поддонах доставляются от вибропресса к подъ-
емному штабелеру на мокрой стороне с помощью клино-
ременного транспортера. После прохождения прибора
для измерения высоты изделия могут быть обработаны
щеткой, а поверхность может быть облагорожена на про-
мывочной установке. Кантователь позволяет, например,
напрямую извлекать из производственного контура не-
полные слои в конце смены или при переходе на другую
номенклатуру изделий.

Подъемный штабелер на 28 технологических
поддонов

Технологические поддоны со свежеотформованными из-
делиями штабелируются в подъемном штабелере грузо-
подъемностью 14 т, который расположен внутри камеры
выдержки. Штабелер оборудован сервисной платфор-
мой. В зависимости от высоты изделия в штабелер поме-

щаются до 28 технологических поддонов. В случае более
высоких изделий заполняется каждый второй ярус, по-
этому вместимость сокращается вдвое.

Транспортная группа для мокрой 
и сухой стороны производства

После сбора максимального количества технологических
поддонов в подъемном штабелере транспортная группа
Hess автоматически перемещает бетонные изделия на
стеллаж для выдержки. Также транспортная группа до-
ставляет затвердевшие изделия на два опускных штабе-
лера на сухой стороне производства. Путем простой пе-
реналадки захватов транспортная группа способна пере-
мещать 28 или 14 технологических поддонов в зависимо-
сти от высоты изделий.

Специально разработанная камера выдержки 
с системой циркуляции воздуха

Свежеотформованные бетонные изделия затвердевают
в специально разработанной камере выдержки фирмы
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Сразу после покидания шумоизоляционной капсулы
вибропресса свежеотформованные бетонные изделия
проходят через систему измерения высоты

Технологические поддоны со свежеотформованными 
изделиями собираются в подъемном штабелере, 
расположенном внутри камеры выдержки

Свежеотформованные изделия набирают прочность 
в специально разработанной камере выдержки фирмы
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Rotho. Будучи многолетним клиентом Rotho компания
AHE вновь выбрала поставщика климатического обору-
дования в качестве партнера по проекту. Оптимизирован-
ные условия окружающей среды в отношении темпера-
туры и влажности воздуха, в сочетании с непрерывной
воздушной циркуляцией, гарантируют стабильный набор
прочностных характеристик.

Камера выдержки Rotho вмещает 6720 технологических
поддонов и представляет собой свободно стоящую кон-
струкцию с крышей и облицовкой стен. Дополнительная
перегородка и система воздушной циркуляции создают
оптимальные условия для выдержки бетона.

Два опускных штабелера и обходная линия

Перед сухой стороной производства расположены два
опускных штабелера грузоподъемностью 14 тонн и сер-
висной платформой. В зависимости от типа изделий
опускные штабелеры через обходную линию поочередно
укладывают технологические поддоны с затвердевшей
продукцией на балочный транспортер на сухой стороне
производства. Это позволяет перемешивать изделия, что
особенно выгодно для изделий Colormix.

Позади обходной линии установлен первый пакетиров-
щик, который служит либо для разъединения блоков и
сдвигания слоев блоков, либо для перемещения целых
слоев к параллельной установке состаривания фирмы SR-
Schindler. Кроме того, пакетировщик может подавать на
установку состаривания пакеты блоков со склада.Транспортная группа Hess 

Сухая сторона производства с накопителем поддонов



Если процедуры по облагораживанию не требуется, тех-
нологические поддоны с разъединенными слоями бло-
ков поступают на второй пакетировщик. 

Установка состаривания SR-Schindler Mega 6000 Duo

Для облагораживания бетонных изделий на сухой сто-
роне производства на обходной линии смонтирована
установка состаривания Mega 6000 Duo фирмы SR-
Schindler. Как видно из названия, эта установка оснащена
двумя агрегатами для состаривания, благодаря чему от-
личается удвоенной производительностью. Она подходит
для состаривания затвердевших бетонных блоков.

Одна установка, четыре типа изделий

Пакетировщик Hess забирает отдельные слои блоков с
технологических поддонов и укладывает на подающий
стол, откуда толкающее устройство в непрерывном ре-
жиме подает их в агрегаты для состаривания SR-Schindler
Mega 6000 Duo. Конвейер имеет удлиненное исполнение
с расчетом на дооснащение двумя тоннельным шлифо-
вальными установками. 

Скорость движения транспортера и суппортов регулиру-
ется в зависимости от частоты. После истирания или со-
старивания выполняется контроль качества, при этом
продуманная конвейерная техника без проблем позво-
ляет заменять отдельные блоки. Затем разделитель слоев
формирует слои необходимой длины для пакетирования,
а перестановщик слоев Hess укладывает их на деревян-
ные паллеты.Механизм внешней подачи дает возмож-
ность обрабатывать изделия со склада. Линия спроекти-
рована таким образом, чтобы впоследствии добавить па-
раллельную сплиттерную линию.  

Установка SR-Schindler Mega 6000 Duo позволяет выпус-
кать четыре типа изделий:
• Брусчатка с фаской, состаренная только на поверхно-

сти, при этом фаска остается неповрежденной, фор-
мируя элегантную рамку для блока.

• Брусчатка без фаски с обработанной поверхностью и
кромками. Формируются сколотые кромки, которые
придают блокам рустикальный стиль. 

• Если используются круглые молотки, то получается по-
верхность, идентичная поверхности после барабанной
обработки. Важным преимуществом установки Mega
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Позади обходной линии установлен первый пакетиров-
щик, который служит либо для разъединения блоков 
и сдвигания слоев блоков, либо для перемещения
целых слоев к параллельной установке состаривания

Для облагораживания бетонных изделий на сухой 
стороне производства на обходной линии смонтирована
установка состаривания Mega 6000 Duo фирмы 
SR-Schindler



6000 является сохранность слоев блоков, которые не
требуется сортировать после обработки для транспор-
тировки. Облицовочный слой изделий всегда направ-
лен наверх, что позволяет отказаться от кантования
вручную. Фиксаторы, кромки и нижняя поверхность
остаются неизменными, что упрощает укладку.

• При использовании круглых молотков можно защи-
тить поверхность автоматически подаваемой пленкой.
Таким образом выполняется сколка кромок без
ущерба для поверхности.

В зависимости от зернистости изделий и настроек
таких параметров, как частота битья, осцилляция и ско-
рость подачи, создаются различные оптические эф-
фекты. Ввиду того, что обработка ведется с примене-
нием сухой технологии, достаточно одной установки
для отсоса пыли.

Второй пакетировщик и перестановщик
транспортировочных паллетов

Второй пакетировщик имеет доступ к линии облагоражи-
вания и основной производственной линии и послойно
забирает облагороженные или необработанные блоки,
после чего укладывает их на транспортировочный паллет
на двутавровый балочный конвейер, расположенный под
углом 90 градусов. Здесь происходит штабелирование
бетонных блоков с укладкой защитной пленки и верти-
кальной, и горизонтальной обвязкой. Готовые пакеты с
блоками доставляются на накопительный транспортер на
внешнем складе, откуда их забирают вилочные погруз-
чики для дальнейшей транспортировки.

Перестановщик транспортировочных паллетов с вмести-
тельным накопителем подает каждый раз новый паллет

на двутавровый балочный конвейер, обеспечивая непре-
рывный процесс пакетирования.

Очистка и транспортировка 
технологических поддонов

После того как второй пакетировщик забирает слои бло-
ков с технологических поддонов, пустые поддоны прохо-
дят очистку щетками от остатков бетонной смеси. Затем
для обеспечения равномерного износа поддоны кан-
туются и отправляются на штабелер. По мере необходи-
мости, штабель поддонов либо доставляется к стеллажу,
поставленному фирмой Rotho, либо непосредственно к
вибропрессу, где происходит их автоматическое разъеди-
нение и поочередная тактовая подача.

Накопительный стеллаж для технологических
поддонов

Накопительный стеллаж Rotho рассчитан на промежуточ-
ное хранение 3510 поддонов. Консоли для крепления
этажных профилей позволяют работать с более высоким
зазором подачи штабелей поддонов, что обеспечивает
оптимальную безопасность перемещения даже в случае
с изношенными или поврежденными поддонами. j
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Второй пакетировщик имеет доступ к линии 
облагораживания и основной производственной линии

Установка обеспыливания Rotho Dust-Control
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Просмотрите видеоролик о новой
производственной линии компании
AHE. Просто сканируйте QR-код смарт-
фоном и воспроизведите видеоролик.

AHE Verbundsteine Betonwaren GmbH
Zu den Kiesteichen
31737 Rinteln, Germany
T +49 5751 96200, F +49 5751 962099
info@ahe-betonwaren.de
www.ahe-betonwaren.de

HESS Group GmbH 
Freier-Grund-Straße 123, 57299 Burbach-Wahlbach, Germany
T +49 2736 497 60, F +49 2736 497 6620
info@hessgroup.com, www.hessgroup.com

SR-Schindler Maschinen-Anlagentechnik GmbH 
Hofer Straße 24, 93057 Regensburg, Germany 
T +49 941 696820, F +49 941 6968218 
info@sr-schindler.de, www.sr-schindler.de

Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG 
Hellerstraße 6, 57290 Neunkirchen, Germany 
T+4927357880, F+492735788559 
sales@rotho.de, www.rotho.de

R&W Industrieautomation GmbH
Graf-Heinrich-Str. 20
57627 Hachenburg, Germany 
T +49 2662 941434, F +49 2662 941441
info@r-u-w.de, www.r-u-w.de

Kimido Kindler GMBH
Siemensstr. 11
72160 Horb am Neckar, Germany 
T +49 7451 1022, F +49 7451 6622 
info@kimido.com, www.kimido.com

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Благодаря технологии Colormix, установке 
состаривания  и использованию специальных пигментов
компания AHE способна выпускать плиты и блоки 
необычайной цветовой насыщенности, которые 
высоко ценятся клиентами


