
Auténtica grava de Weser, que se extrae desde hace déca-
das de los yacimientos propios de la región de Schaumbur-
ger Land (Alemania), es la base ideal para los productos de 
alta calidad de hormigón y de grava del grupo empresarial 
AHE, que está formado por las empresas AHE Schaumbur-
ger Weserkies GmbH, AHE Transportbeton GmbH y AHE 
Verbundsteine Betonwaren GmbH. Con la amplia oferta, 
empezando por la arena, grava y gravilla, hasta sistemas 
de adoquines de alta calidad, la empresa ofrece toda la 
gama de productos para la construcción de carreteras, pai-
sajismo y jardines. Ahora, AHE ha construido en su sede 
matriz de Rinteln, a orillas del río Weser, una fábrica de blo-
ques de hormigón completamente nueva. Aquí se ha insta-
lado una tecnología de producción ultramoderna y muy 
eficiente. El principal proveedor de la maquinaria fue Top-
werk Group, quien suministró prácticamente toda la téc-
nica de instalación, desde la instalación mezcladora,  

pasando por la producción de bloques, hasta el acabado. 
La pieza principal de la nueva producción es la máquina 
bloquera Hess Multimat RH 1500-3MVA, una máquina es-
pecialmente potente, que ha sido desarrollada para el 
rango de alto rendimiento. Gracias a la tecnología Color-
mix utilizada y al uso de pigmentos colorantes especiales 
de alta calidad, AHE puede fabricar adoquines y bloques 
con un brillo en el color muy especial. 
  
Una calidad constante garantizada, que se crea en armonía 
con la naturaleza, caracteriza a todos los productos del grupo 
empresarial AHE. Esto se consigue con la extracción de la ma-
teria prima desde los propios yacimientos, que durante todo 
el año se lleva a cabo con tecnología de excavación desarro-
llada al efecto. La experiencia por un lado y un perfecciona-
miento técnico continuo por otro constituyen la base para que 
el grupo empresarial AHE se haya podido convertir en un fa-
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AHE invierte en una nueva fábrica de  
bloques de hormigón con una tecnología  
de producción ultramoderna y eficiente

Topwerk Hess Group GmbH, 57299 Burbach-Wahlbach, Alemania

� Mark Küppers, CPI worldwide, Alemania

Sede principal de AHE en Rinteln, junto al río Weser
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Los áridos para hormigón bicapa se transportan a los silos 
con una cinta transportadora inclinada.

Los áridos para el hormigón del núcleo se transportan a la 
nave de existencias adyacente a través de una nueva cinta 
transportadora.

PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN
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Disposición de los 12 silos para el hormigón monocapa 
 y el hormigón bicapa

Una cinta distribuidora se encarga también de alimentar  
correctamente los diferentes silos.

bricante líder dentro del sector de la grava y el hormigón. La 
base de una elevada calidad la constituyen empleados expe-
rimentados, una moderna tecnología de producción y mate-
rias primas naturales de alta calidad. El hormigón es un ma-
terial exclusivo que se puede utilizar con una variedad incre-
íble. La gran selección de bloques y adoquines diferentes 
que puede ofrecer AHE a sus clientes es una muestra de ello. 
En cuanto al aspecto apenas se diferencian del natural, los 
bloques de hormigón también convencen por que pueden 
compensar los inconvenientes de las piedras naturales gra-
cias a sus variadas propiedades. 
 
El mecanizado mecánico y manual proporciona bloques si-
métricos o piezas exclusivas. La gama de AHE ofrece tanto 
bloques de hormigón robustos para un adoquinado claro, 
como también apariencias naturales con múltiples variantes. 
 
Todo el proceso de producción se controla en AHE de forma 
electrónica y en todo momento puede realizarse un segui-
miento. En la era de Industria 4.0, todos los envíos de mer-
cancía tienen el código QR, de modo que la empresa tiene 
la posibilidad de realizar un seguimiento, en caso de duda, 
de cada producto hasta sus componentes individuales dentro 
del proceso de producción y de logística. 
 
 
Extracción de grava bruta durante todo el año,  
incluso para la producción de artículos de hormigón 
 
La extracción de grava bruta tiene lugar durante todo el año 
con excavadoras de cangilones desarrolladas al efecto y 
construidas por la propia empresa. Las instalaciones de pre-
paración situadas a bordo llevan a cabo, al mismo tiempo, un 
tratamiento previo del material extraído. 
 
Sin rodeos desde el Weser hasta la planta de preparación 
 
Barcos de empuje y gabarras transportan la grava en bruto 
extraída directamente y de forma respetuosa con el medio 
ambiente hasta la planta de preparación en la fábrica princi-
pal de Rinteln-Engern. En las instalaciones de preparación 
propias de la empresa en el lugar junto a la orilla del Weser 
hay una reserva constante de cerca de 120 000 t para su pro-
cesamiento. 
 
Acabado con la tecnología de cribado y lavado más moderna 
 
Una moderna tecnología informatizada clasifica la materia 
prima y la prepara para la producción de artículos de hormi-
gón. Aquí en cada paso de la preparación, la grava y la arena 
pasan por un lavado de varias etapas. Mediante toberas de 
alta presión y un complejo método de clasificación se obtie-
nen productos finales acabados con una elevada calidad uni-
forme. 
 
Reserva de áridos y técnica de dosificación 
 
Para el almacenamiento de los áridos para la nueva produc-
ción de artículos de hormigón, Hess ha instalado un total de 
12 silos, de los cuales 6 son para la producción de hormigón 
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monocapa y otros 6, para la producción de hormigón bicapa. 
Los silos más grandes para los áridos del hormigón mono-
capa son alimentados a través de una cinta transportadora 
desde la nave de existencias adyacente, en la que se fabrica 
el hormigón preparado, y después con una cinta distribuidora 
sobre los silos. 
 
Los áridos para el hormigón bicapa son volcados desde un 
camión a un silo de alimentación y desde allí son transporta-
dos con una cinta de elevación y después con una cinta de 
transporte inclinada sobre el nivel de los silos. Una cinta dis-
tribuidora se encarga también de alimentar correctamente 
los diferentes silos. 
 
La dosificación de los áridos tiene lugar mediante cierres do-
sificadores, cinta dosificadora y básculas. Además, hay una 
estación de dosificación para áridos especiales. 
 
Accionamientos separados para una elevada calidad 
de la mezcla en poco tiempo 
 
Para la producción de hormigón se instalaron dos mezclado-
ras forzadas de la serie SM de Hess sobre una plataforma de 
mezclado. La alimentación con los áridos dosificados tiene 
lugar mediante cangilones. Las mezcladoras Hess de la serie 

SM son adecuadas tanto para fabricar hormigón para ado-
quines, bordillos, bloques huecos y losas o para tubos, pozos 
y elementos prefabricados de hormigón, así como hormigón 
preparado. Gracias a su elevada intensidad de mezclado, las 
mezcladoras planetarias forzadas son adecuadas para hormi-
gones con una relación agua / cemento baja, para hormigo-
nes ligeramente húmedos y hormigones autocompactantes. 
La mezcladora SM tiene un accionamiento central y acciona-
mientos separados para las diferentes estrellas de mezcla. Las 
herramientas de mezcla de rotación rápida, con disposición 
excéntrica, ejecutan un movimiento giratorio de forma plane-
taria como sistema completo y fuerzan a la mezcla a confor-
mar una unidad homogénea. Todos los motores están dis-
puestos fuera de la cámara de mezclado. De este modo están 
protegidos y se puede acceder fácilmente a ellos. Unas ele-
vadas reservas de accionamiento y los accionamientos sepa-
rados hacen posible detener y volver a arrancar la mezcladora 
durante la producción. 
 
Para la mezcladora del hormigón monocapa se optó por la 
mezcladora Hess SM 3375, la Hess SM 400 fabrica el hormi-
gón bicapa. 
 
La cuba aérea de Hess se encarga del transporte del hormi-
gón desde las mezcladoras hasta la máquina bloquera. 

PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN

Para la producción de hormigón se instalaron dos mezcladoras forzadas de la serie SM de Hess sobre una plataforma 
 de mezclado.
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Instalación de dosificación de polvo Kimido 
 
De una coloración correcta se encarga la máquina dosifica-
dora de polvo del modelo PFD WS de Kimido. La instalación 
puede dosificar polvo, pigmentos compactos y granulados 
que se transportan con un sistema neumático. 
 
Toda la instalación consta de módulos independientes y, de 
este modo, se puede ampliar como se desee. Gracias al 
equipo dosificador patentado se puede lograr una elevada 
precisión en la dosificación. Los pigmentos se almacenan en 
bastidores de big bags con cruz de elevación. 
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La mezcladora Hess SM 400 fabrica el hormigón bicapa. Máquina de producción de bloques Multimat RH 1500-3  
de Hess

Pese a sus tiempos de ciclo cortos, la máquina se caracteriza 
por un ciclo de movimientos muy suave.

Mezcladora Hess SM 3375 para el hormigón del núcleo
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Precisión con alto rendimiento:  
máquina bloquera Hess-Multimat RH 1500-3 
 
La gran máquina de bandeja RH 1500-3 ha sido desarrollada 
como máquina especialmente robusta para el rango de alto 
rendimiento. Pese a sus tiempos de ciclo cortos, la máquina 
se caracteriza por un ciclo de movimientos muy suave. Esto 
se logra a través del sistema hidráulico y la técnica de control 
especiales. La interacción inteligente de estos componentes 
garantiza una fabricación fiable y muy productiva de artículos 
de hormigón. 
 
La máquina bloquera RH 1500-3 MVA de Hess está equipada 
de serie con un sistema de vibración con baño de aceite y un 
ajuste eléctrico de altura de la chapa de la mesa. Con un ta-
maño de serie de las bandejas de 1400 x 1100 mm se obtiene 
una superficie de fabricación de 1300 x 1050 mm. La Multi-
mat RH 1500-3 puede fabricar productos con alturas que os-
cilan entre 25 y 500 mm. 
 
Todos los componentes del equipamiento mecánico son ex-
traordinariamente robustos y cuentan con un moderno sis-
tema electrónico. Las innovadoras aplicaciones de las distintas 
funciones de la máquina ayudan al operario en la producción. 
El sistema Colormix de Hess le permite a AHE fabricar artícu-
los de hormigón con un brillo cromático muy especial y una 
gran variedad de colores. 
 
Instalación para retirar el polvo de Rotho 
 
La instalación para retirar el polvo de Rotho montada aspira 
el polvo en cuatro posiciones directamente en la mesa vibra-
dora. Además, el polvo del cepillo de la bandeja se elimina 
con una tubería separada. 
 
Recinto de aislamiento acústico de Rotho 
 
La instalación de aislamiento acústico de Rotho para la má-
quina y el sistema hidráulico, así como la sala de control y el 
armario de distribución, se han realizado con elementos pre-
fabricados. La cabina de control y el recinto del armario de 
distribución disponen de suelo dobles extraíble que se 
puede desmontar fácilmente con un elevador de ventosa 
para colocar cables adicionales. 
 
La cabina de control está dispuesta más elevada para que el 
maquinista pueda controlar perfectamente desde arriba 
tanto el molde como la mesa vibradora. Además, desde la ca-
bina de control, el maquinista puede visualizar en los moni-
tores todos los procesos tanto del lado húmedo como del 
lado seco y tiene acceso a los parámetros de producción. 
 
Medición de altura de bloques SHV500 de R&W 
 
Los artículos de hormigón frescos, justo después de salir de 
la cabina insonorizada de la máquina bloquera, se someten 
a una medición de la altura, porque solamente los bloques 
con alturas uniformes con muy poca tolerancia son aptos para 
los elevados requisitos de calidad de AHE. 
 

Resistencia a la abrasión

Bandejas de alta densidad

Vibraciones homogéneas 

Todos los tamaños

Impermeables

 

Quick Delivery

www.compositepallet.com

German Plant Experience Pty. Ltd. 

+

Bandejas de producción compuestas,
de madera dura

Bandejas de larga duración. Productos de hormigón perfectos.

Bandejas que duran
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El sistema de medición de altura de bloques SHV500 es una 
máquina multifunción que sirve para medir todos los bloques 
de hormigón habituales hasta una altura de 490 mm. Gracias a 
los sensores HSC500 súper rápidos, también pueden medirse 
exactamente productos con elevada velocidad de transporte. 
El punto central del SHV500 es el sensor de altura HCS500 
de R&W. Se trata de un sensor de distancia láser de alta reso-
lución con una frecuencia de medición de 2500 Hz, que está 
equipado con un microcontrolador de alto rendimiento. En 
el sensor están integrados todos los componentes para la de-
terminación de la altura del bloque. El sensor tan solo debe 
conectarse con una red y una alimentación de corriente y 
puede funcionar de forma autárquica. Para indicar los valores 
de medición se puede utilizar el servidor web integrado, que 
pone a disposición los resultados en forma gráfica para un 
navegador web estándar. 
 
Cepillo para bloques, instalación de lavado  
doble y basculador 
 
Los artículos de hormigón frescos se transportan sobre las 
bandejas a través de un transportador de correa trapezoidal 

desde la máquina bloquera hasta el ascensor en el lado hú-
medo de la producción. Una vez pasan los bloques por el sis-
tema de medición de la altura, un cepillo para bloques puede 
cepillar opcionalmente los artículos de hormigón frescos, con 
la posterior instalación de lavado doble se puede realizar un 
acabado de la superficie de los bloques de hormigón. 
 
Después, en la estación de volteo siguiente, las planchas in-
completas que pueda haber al final del turno o al cambiar el 
producto, se pueden retirar directamente del carrusel. 
 
Ascensor para un máximo de 28 bandejas 
 
Las bandejas con los productos frescos se agrupan después 
en el ascensor, que se encuentra en el interior de la cámara 
climática. Esta tiene una capacidad de carga total de 14 t y 
está equipada con una plataforma de mantenimiento. Depen-
diendo de la altura del producto, en el ascensor se juntan 
hasta 28 bandejas con productos frescos. En el caso de pro-
ductos más elevados, solamente se ocupa una de cada dos 
baldas, de manera que el número de bandejas recogidas se 
reduce a la mitad. 
 
Carro multiforca para el lado húmedo y el seco 
 
En cuanto en el ascensor se acumula el número máximo de 
bandejas, el carro multiforca de Hess recoge los artículos de 
hormigón frescos y los almacena automáticamente en el al-
macén de estanterías. El carro multiforca organiza como co-
rresponde también el suministro de los dos descensores antes 
del lado seco. Con un sencillo ajuste de las horquillas, el carro 
multiforca puede alojar a 28 o a 14 bandejas y se puede utili-
zar de forma flexible con productos de cualquier altura. 
 
Cámara climática desarrollada especialmente con 
instalación de recirculación de aire 
 
Los productos de hormigón frescos se curan en una cámara 
climática de Rotho especialmente desarrollada al efecto. 
Siendo un cliente de Rotho desde hace décadas, para este 
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Los productos de hormigón frescos son sometidos a una 
medición de la altura directamente tras abandonar la cabina 
insonorizada de la máquina de producción de bloques.

Las bandejas con los productos frescos se agrupan después 
en el ascensor, que se encuentra en el interior de la cámara 
climática.

Los productos de hormigón frescos se curan en una cámara 
climática de Rotho especialmente desarrollada al efecto.
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exigente proyecto, AHE ha vuelto a recurrir a Rotho. Gracias 
a unas condiciones ambientales optimizadas con respecto a 
la temperatura y la humedad del aire en combinación con una 
recirculación de aire continua se logran propiedades del hor-
migón especialmente duraderas. 
 
La instalación de estantes de curado de Rotho tiene una ca-
pacidad de 6720 bandejas y está ejecutada como edificio in-

dependiente con techo y muros. Mediante una pared de se-
paración adicional hacia la máquina y una instalación de re-
circulación de aire se obtiene una cámara climática con unas 
condiciones muy buenas para el curado. 
 
Dos descensores y un bypass 
 
Delante del lado seco se han dispuesto dos descensores, de 
acuerdo con el ascensor ambos con plataforma de manteni-
miento y una capacidad de carga de 14 t. Dependiendo del 
producto, los productos curados sobre las bandejas son en-
tregados al transportador de elevación libre del lado seco de 
forma alterna desde ambos descensores a través de un 
bypass. De este modo se obtiene una buena mezcla de los 
artículos de hormigón, algo que es muy ventajoso, especial-
mente, en los productos Colormix. 
 
Detrás del bypass está dispuesta la primera empaquetadora. 
Esta sirve bien como soltador de piezas y junta las planchas 
de bloques o recoge las planchas de bloques completas y las 
deposita delante de la instalación de envejecimiento dis-
puesta en paralelo de SR-Schindler. Asimismo, la empaque-
tadora ofrece la posibilidad de dirigir a la instalación de en-
vejecimiento paquetes de bloques desde el almacén. 
 
Si no tiene lugar ningún acabado, las bandejas con las plan-
chas sueltas de artículos de hormigón se transportan directa-
mente hasta la segunda empaquetadora. 
 
SR-Schindler Mega 6000 Duo 
 
Para el acabado de los artículos de hormigón, en el lado seco 
se integró una instalación de envejecimiento Mega 6000 Duo 
de SR-Schindler como instalación tipo bypass. Como se 
puede adivinar por el nombre, esta instalación de envejeci-
miento tiene dos módulos de envejecimiento y, de este 

Carro multiforca de Hess

Vista del lado seco de la planta con almacenamiento provisional de bandejas
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modo, es especialmente eficaz. La instalación es adecuada 
para abujardado y envejecimiento de los artículos de hormi-
gón curados. 
 
Una máquina, cuatro productos 
 
Los bloques que se deben procesar se recogen de las ban-
dejas en planchas sueltas con la empaquetadora de Hess y 
se depositan sobre una mesa, en donde se juntan con un des-
plazador de capas formando una hilera de procesamiento sin 
fin, necesaria para el proceso de abujardado y envejeci-
miento. Esta hilera pasa por la SR-Schindler Mega 6000 Duo 
sobre una cinta transportadora, que se ha realizado más alar-
gada para el equipamiento posterior de 2 túneles de curling. 
Tanto la velocidad de la cinta como los apoyos de procesa-
miento tienen la frecuencia regulada. Después del abujar-
dado o del envejecimiento tiene lugar el control de calidad. 
Aquí la técnica de transporte permite cambiar fácilmente los 
diferentes bloques. Más tarde, las planchas de bloques son 
separadas con dispositivos separadores de planchas de 
nuevo a la longitud de empaquetamiento que se desee y con 
un desplazador de planchas Hess se empaquetan sobre pa-
lets de madera. 

La entrada externa también permite el procesamiento de pro-
ductos del almacén exterior. La línea está concebida de tal 
manera que en un futuro se pueda instalar una línea de es-
plitado paralela a la actual línea de procesamiento. 
 
Con la SR-Schindler Mega 6000 Duo se pueden fabricar cua-
tro productos diferentes: 
• Los adoquines con bisel solo se abujardan en la superfi-

cie, de modo que el bisel se mantiene y forma un marco 
que ensalza el bloque. 

• Los adoquines sin bisel se procesan al mismo tiempo 
tanto en la superficie como en los cantos. Se forman 
cantos rotos que le confieren al bloque una apariencia 
rústica, antigua. 

• Si se utilizan martillos redondos se obtiene una superfi-
cie similar a la que se consigue con el tratamiento de en-
vejecimiento dentro de un tambor. Una gran ventaja de 
la Mega 6000 es que las planchas de bloques se mantie-
nen y después del procesamiento no se deben ordenar 
para el transporte. La bicapa de los productos mira 
siempre hacia arriba, lo que elimina un giro manual.  
Se mantienen los distanciadores, los cantos y la parte  
inferior y, de este modo, la fácil colocación. 

PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN
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Detrás del bypass está dispuesta la primera empaquetadora. 
Esta sirve bien solo como soltador de piezas o suministra  
artículos de hormigón a la instalación de acabado de  
SR-Schindler.

Para el acabado de los artículos de hormigón, en el lado 
seco se integró una instalación de envejecimiento Mega 
6000 Duo de SR-Schindler como instalación tipo bypass.
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• Si se utilizan martillos redondos, una lámina que se des-
plaza al mismo tiempo de forma automática y que se co-
loca sobre la superficie del producto durante el procesa-
miento, puede proteger la superficie de los rastros del 
mecanizado de los martillos. Solamente se golpean los 
cantos y los martillos no tocan la superficie. 

 
Dependiendo del grano de los productos y de los ajustes de 
parámetros como la frecuencia de abujardado, oscilación y 
velocidad de la cinta, los tipos de procesamiento logran las 
apariencias más diversas. Debido al mecanizado seco sola-
mente se requiere una aspiración de polvo. 
 
Segunda empaquetadora y desplazador de  
palets de transporte 
 
La segunda empaquetadora tiene acceso a la línea de aca-
bado y la línea "normal" y recoge los artículos de hormigón 
tratados o no tratados por planchas y los apila en un palet de 
transporte sobre una pista de almas dispuesta en un ángulo 
de 90 grados. Aquí se apilan los bloques de hormigón, des-
pués se les coloca opcionalmente una lámina protectora y se 
flejan en sentido horizontal y vertical. A continuación, los pa-
quetes de bloques listos se transportan sobre la cinta auxiliar 
del exterior. Aquí las carretillas elevadoras se encargan de 
continuar el transporte hasta el almacén exterior. 
 
Un desplazador de palets de transporte con un gran almacén 
provisional coloca después de cada paquete de bloques listo 
un nuevo palet de transporte en la pista de almas, de modo 
que es posible un empaquetado continuo. 
 
Limpieza y transporte de las bandejas 
 
Una vez que la segunda empaquetadora ha recogido las 
planchas de bloques de las bandejas, las bandejas vacías 
pasan por un cepillo que limpia los restos de hormigón. A 

continuación, las bandejas se giran en la estación de volteo 
para que el desgaste sea uniforme y después se agrupan en 
el aparato de apilado de bandejas. 
 
Si es necesario, las pilas de bandejas se almacenan del carro 
multiforca de bandejas en el estante auxiliar de bandejas, que 
también ha sido suministrado por Rotho, o la pila de bandejas 
se dirige de nuevo directamente a la producción y se depo-
sita delante de la máquina bloquera. Allí se separan automá-
ticamente y se dirigen por ciclos a la máquina bloquera. 
 
Estante auxiliar de bandejas 
 
En el estante auxiliar de bandejas de Rotho se almacenan 
provisionalmente 3510 bandejas en la fabricación de produc-
tos altos. Debido a las ménsulas para fijar los perfiles de los 
pisos se puede trabajar con un mayor margen de entrada de 
los paquetes de bandejas con respecto a los pilares, de modo 
que se consigue la mejor seguridad del proceso posible, in-
cluso con bandejas ya desgastadas o dañadas. �
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La segunda empaquetadora tiene acceso a la línea  
de acabado y a la línea "normal".

Instalación para retirar el polvo de Rotho Dust-Control
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Vea un vídeo de la nueva línea de bloques  
de hormigón de AHE. Simplemente escanee  
el código QR con el móvil para ver el vídeo.

AHE Verbundsteine Betonwaren GmbH 
Zu den Kiesteichen 
31737 Rinteln, Alemania 
T +49 5751 96200, F +49 5751 962099 
info@ahe-betonwaren.de 
www.ahe-betonwaren.de 
 
 
 
 
 
HESS Group GmbH  
Freier-Grund-Straße 123, 57299 Burbach-Wahlbach, Alemania 
T +49 2736 497 60, F +49 2736 497 6620 
info@hessgroup.com, www.hessgroup.com 
 
 
 
 
 
SR-Schindler Maschinen-Anlagentechnik GmbH  
Hofer Straße 24, 93057 Regensburg, Alemania  
T +49 941 696820, F +49 941 6968218  
info@sr-schindler.de, www.sr-schindler.de 
 
 
 
 
 
Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG  
Hellerstraße 6, 57290 Neunkirchen, Alemania  
T+4927357880, F+492735788559  
sales@rotho.de, www.rotho.de 
 
 
 
 
 
R&W Industrieautomation GmbH 
Graf-Heinrich-Str. 20 
57627 Hachenburg, Alemania  
T +49 2662 941434, F +49 2662 941441 
info@r-u-w.de, www.r-u-w.de 
 
 
 
 
 
Kimido Kindler GMBH 
Siemensstr. 11 
72160 Horb am Neckar, Alemania  
T +49 7451 1022, F +49 7451 6622  
info@kimido.com, www.kimido.com 

MÁS INFORMACIÓN  

Gracias a la tecnología Colormix utilizada, la instalación de 
envejecimiento y al uso de pigmentos colorantes especiales 
de alta calidad, AHE puede fabricar adoquines y bloques 
con un brillo en el color muy especial, que satisface  
enormemente a los clientes.

04b-Products_064-099_es.qxp_Layout 1  10.11.18  11:24  Seite 99


