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Neue Produktionslinie fUr Beton-
oflastersteine bei Sunroad in Stdkorea

Frank Hoffmann, Topwerk Hess Group GmbH, Deutschland

Seit 10 Jahren ist die Firma Sunroad & Co. Ltd. als Handler
fiir hochwertige Betonwaren in Stidkorea tatig. Das Unter-
nehmen unter der Leitung von CEO Sun Ho Jung gilt dabei
als duBerst zuverlassiger Lieferant fiir die groBen Bauunter-
nehmen und Ingenieurbiiros in Siidkorea und die Produkte
werden in sehr groBen und wichtigen Projekten, auch au-
Berhalb der Provinz Gyeonggi-do, eingesetzt. Da man an
einer standigen technischen Modernisierung und Weiter-
entwicklung der Produkte unter Beriicksichtigung der Er-
haltung der Umwelt und Steigerung der Qualitat und Leis-
tung arbeitet, hat man sich zur Anschaffung einer neuen
Steinfertigungsanlage der Hess Group entschieden. Das
neue Werk befindet sich in Icheon, ca. 100 km von der
Hauptstadt Seoul entfernt.

Die Kernkomponenten der neuen Mischanlage von Sunroad
Co. Lt. wurden von der Firma Wiggert & Co. GmbH geliefert.
Dazu zahlten unter anderem der Planetengegenstrommi-
scher HPGM 750 fir den Vorsatzbeton und der Planetenge-
genstrommischer HPGM 2250 fir den Kernbeton. Des Wei-
teren zahlten zum Lieferumfang von Wiggert ein Beschi-
ckungsaufzug fir den Kernbetonmischer sowie die komplette
Steuerung (WCS) der Mischanlage. Die Steuerung (WCS) der
Firma Wiggert kombiniert die Hardware (Leistungsteil) und
Software (Microsoft Windows basiertes Betriebssystem) zu
einem effizienten Steuerungssystem.

Einige Anlagenkomponenten, wie z. B. die Gesteinskdérnungs-
lagerung sowie die Zufiihrung der Gesteinskdrnungen zu

Das neue Betonsteinwerk von Sunroad
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dem Wiggert Beschickungsaufzug, bzw. Wiggert Vorsatzbe-
tonmischer wurden durch den Kunden bzw. den lokale Liefe-
ranten Duksan Tech beigestellt.

Die Dosieranlage besteht aus 2 x 5 Gesteinskdrnungsbunkern
mit je 40 m3 Fassungsvermdgen fur den Kernbeton. Die Bun-
ker werden Uber einen Gurtférderer und ein Verteilerband
beschickt. Uber ein Dosierband unter den Bunkern werden
die Gesteinskérnungen verwogen und in den Aufzugskibel
gefllt. Die Gesteinskdrnungen fiir den Vorsatzbeton werden
in 5 weiteren Bunkern (je 15 m3 Fassungsvermogen) gelagert,
die Uber Radlader bzw. aus Big-Bags beflllt werden. Es gibt
3 Zementsilos mit einer Kapazitat von je 110 t. Zwei Silos wer-
den fur Kernbeton und ein Silo fur Vorsatzbeton genutzt.
Uber Férderbander gelangt der frische Beton dann von den
Mischern zur Betonsteinmaschine.

Das Herzstlick der Anlage ist die Hess Steinfertigungsma-
schine Multimat RH 2000-3 MVA mit einer BlechgroBe von
1.400 x 1.100 mm und einer Fertigungsflache von 1.300 x
1.050 mm. In dieser Maschine finden sich die neusten tech-
nologischen Entwicklungen der Hess Group wieder. Diese er-
lauben dem Produzenten bei einfachster Bedienweise durch
benutzerfreundliche Bediensysteme eine sehr effektive Her-
stellung unterschiedlichster Produkte unter Berlcksichtigung
hoher Sicherheitsstandards. Als Rittelsystem ist ein einteiliger
Rutteltisch mit Variotronic ausgestattet. Diese Servorittlung
wurde von Hess entwickelt und patentiert.

Blick auf die Gesteinskérnungssilos
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Integrierte Gesamtlosungen

Innovative Systemlésungen und
verfahrenstechnische Kompetenz in
der Betonindustrie fur unterschied-
liche Produkte, geringe Stillstands-
und Wartungszeiten sowie reduzier-
ten Ausschuss. Weltweit Uberzeu-

gend.
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Uber ein Dosierband unter den Bunkern werden die
Gesteinskérnungen fir den Kernbeton verwogen und
in den Aufzugskibel gefillt.
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Die Maschine ist mit einer MAC8-Hydrauliksteuerung von
Bosch-Rexroth ausgestattet, die von Hess seit einigen Jahren
in den Brettfertigungsmaschinen eingesetzt wird. Dieses Sys-
tem erlaubt ein sehr genaues Positionieren von Fulllwagen,
Auflast und Form. Der Vorsatzfillwagen ist mit angetriebener
Glattrolle ausgestattet. In dieser Kombination werden sehr
hohe Produktqualitaten bei niedriger Taktzeit erreicht. Zur
Herstellung von mehrfarbigen Produkten ist in das Vorsatzteil
ein Colormixsystem eingebaut. Produziert werden tberwie-
gend Pflastersteine in den unterschiedlichsten Formaten.

Von der Maschine werden die Produktionsbleche auf eine Ab-
senkvorrichtung tbergeben, die die Produkte auf einen Keil-
riemenforderer absetzt. Dieser Keilriemenférderer ist flinftei-
lig ausgefiihrt, um ein genaues Positionieren in den nachfol-
genden Baugruppen zu gewahrleisten. Alle Antriebe sind ge-
regelt, um einen schonenden Transport der Produkte zu ge-
wahrleisten.

In den Transport auf der Nassseite ist ein Doppelauswasch-
gerét eingebaut. Hier kdnnen auf zwei Produktionsunterlagen
gleichzeitig die frischen Produkte mit Wasser unter Hoch-
druck ausgewaschen werden, um die Oberflachenstruktur zu
veredeln. Mittels einer Klarspuleinrichtung wird die Oberfla-
che nach dem Auswaschen gereinigt. Zum Ablaufen des Was-
sers von den Produktionsunterlagen werden diese fur den
Auswaschprozess angehoben und zusatzlich mit Luft abge-
blasen.

Vor der Hubleiter befindet sich ein Abkipper. Hier kénnen Be-
tonreste, die bei dem Leerfahren der Maschine beim Produkt-
wechsel oder bei Schichtende anfallen, automatisch in einen
Abfallcontainer entsorgt werden.

Das Herzstiick der neuen Betonsteinlinie ist die Hess Steinfertigungsmaschine Multimat RH 2000-3 MVA.
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Als Riittelsystem ist ein einteiliger Riitteltisch
mit Variotronic ausgestattet.

Am Ende der Transportstrecke befindet sich eine 14-t-Hublei-
ter mit 28 Etagen. Die Produkte werden gestapelt und an die
Fahrzeuggruppe zum Transport in das Trockenregal Gberge-
ben. Die Hubleiter befindet sich in der GroBraumkammer, in
der auch die Regale untergebracht sind. Das kommt der spé-
teren Produktqualitat zugute, da ungiinstige Umwelteinflisse
so weitestgehend ausgeschlossen sind.

Die 14-t-Fahrzeuggruppe ist fir den EinzelstoB ausgelegt und
verfugt iber eine Drehvorrichtung. Die Energiezufiihrung zur
UnterblUhne erfolgt Uber eine Energiekette, die Oberbiihne
wird Uber eine Kabeltrommel mit Energie versorgt. Die Posi-
tionierung der Unter- und Oberbihne erfolgt tUber Laser-
messsysteme und erlaubt mit den geregelten Servoantrieben
ein hochdynamisches genaues Positionieren.

Die Rotho-Aushértekammer im GroBraumkammer-Design be-
steht aus 14 Regalgangen mit jeweils 28 Etagen und hat eine
Gesamtkapazitdt von 4.312 Stahlblechen.

In den Transport auf der Nassseite ist ein Doppelauswasch-
gerét eingebaut.
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ProCure-
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- Deutlich geringere Ausbliihungen
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Blick auf die Trockenseite

Eine ebenfalls von Rotho gelieferte Umluftanlage, mit Luftlei-
tungen aus hochwertigem Aluminium, sorgt furr ein einheitli-
ches Klima in der GroBraumkammer. Durch die Vergleichmé-
Bigung von Temperatur und Feuchte innerhalb der Kammer
sind reduzierte Aushértezeiten, Zementeinsparung und ho-
here Frihfestigkeiten erreichbar. Alle Funktionen der Anlage
sind Uber ein Touch Panel bequem und einfach steuerbar.

Trockenseite

Nach dem Trocknungsvorgang werden die Produkte von der
Fahrzeuggruppe in die nachgeordnete Senkleiter tiberge-
ben. Zum Weitertransport der Produkte dient ein Freihubfor-
derer, durch das Anheben der Bleche werde diese verschlei-
frei transportiert. Der Vorschub ist Gber einen Servomotor
geregelt.

Einer von zwei Topwerk-Paketierern mit Elektroklammer dient
dazu, die Produkte auf dem Blech zu I6sen und zusammen-
zuschieben. Bei Produkten, die gestrahlt werden, Ubergibt
dieser die Lagen auf den Gutférderer der Strahlanlage. Zu
dieser Veredlung wurde inline eine Strahlanlage der Firma
Duksan Tech integriert.

Der zweite vollautomatische Topwerk-Paketierer nimmt die
Produkte von Fertigungsblech oder vom Gurtférderer der
Strahlanlage und bildet auf dem Abtransport das Steinpaket.
Zum Abtransport werden drei verschiedene PalettengroBen
verwendet, die vom individuell verstellbaren Palettensilo auf-
gelegt werden.

Das Paketieren ist mit und ohne Transportpaletten méglich.
Zum Abtransport dient ein Stegband mit einer Lénge von ca.
23 m. Wie in Korea ublich, befinden sich diese Paketbander
innerhalb des Gebaudes. Es werden 3 verschiedene Paletten-
gréBen verwendet, die vom individuell verstellbaren Paletten-
silo aufgelegt werden. Nachdem das Paket die Paketierposi-
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Das Paketieren ist mit und ohne Transportpaletten méglich.

tion verlassen hat, wird auf der nachsten Position ein Deck-
blatt aufgelegt, um die Oberflache des Paketes zu schitzen.
Als néchstes erfolgt eine Horizontalumreifung der Produkte.
AbschlieBend kann das Paket mit einer Folienwickelmaschine
komplett mit einer Kunststofffolie geschiitzt werden. Danach
werden die Steinpakete mit einem Gabelstapler in das Lager
gebracht.

Die leeren Unterlagsbleche werden automatisch mit einem
Schaber gereinigt. Die gereinigten Bleche werden danach
gewendet und Uber einen Quertransport dem Blechsilo der
Maschine zugefihrt. Ein Blechumsetzer oberhalb des Quer-
transportes mit nachfolgender Blechpufferbahn dient zum
Ein- und Auspuffern von Blechen.

Zur weiteren Veredlung wurde inline eine Strahlanlage der
Firma Doogsaan integriert.
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Einweihung des neuen Sunroad-Betonsteinwerks

Die Bediengeréte und Steuerschrénke befinden sich in einer
Kabine, die zentral in der Anlage aufgestelltist. Eine Siemens
S7-Steuerung mit der Siemens WinCC Visualisierung sorgen
fur eine einfache und sichere Bedienung der Anlage. Vor-Ort-
Bedienungen werden iiber ein Mobile-Panel gemacht. Uber
Teleservice ist eine Fehlerdiagnose in Storungsfall oder eine
Fernwartung der Anlage méglich. Ein besonders Merkmal ist,
dass bei Stromausfall standardmaBig die 24-V-Spannungsver-
sorgung, Uber die u. a. die Positionsdaten der Regler, aber
auch die gesamten Sicherheitssignale versorgt werden, auf-
recht gehalten wird. Dieses erlaubt ein schnelles Wiederauf-
nehmen der Produktion.

Mit der Investition in das Flaggschiff der Hess Group, die RH
2000-3 MVA, hat Sunroad eine der modernsten Betonstein-
anlagen in Stdkorea in Betrieb genommen. Hiermit ist Sun-
road nicht nur in der Lage, hohe Kapazitdten zu produzieren,
sondern hat auch die Méglichkeit, sehr hochwertige Produkte
herzustellen und sein Produktsortiment zu erweitern.

Bei Sunroad ist es mittlerweile die vierte Hess RH 2000-3
MVA, die in den letzten Jahren in Sidkorea installiert wurde.
Ende des Jahres wird die funfte Hess RH 2000-3 MVA bei der
Firma Jeongwoo ihren Betrieb aufnehmen.

Wir sind sehr zufrieden mit der Zusammenarbeit mit der
Hess Group. Und die vereinbarte Terminplanung ist wie ver-
sprochen eingehalten worden. Hess hat unsere Erwartungen
in Bezug auf Lieferung der fir uns weltweit besten Technolo-
gie erflllt. Wir werden dadurch den Anforderungen unserer
Kunden auf Lieferung bei bester Produktqualitat gerecht”,
sagt CEO Sun Ho Jung. ]
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WEITERE INFORMATIONEN

Sunroad &Co. Ltd.
Minsokgongwon-ro 88, Danwon-gu
15465 Ansan-si

Gyeonggi-do, Siidkorea
www.sroad.co.kr
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Hess Group GmbH

Freier-Grund-StraBe 123

57299 Burbach-Wahlbach, Deutschland
T+49 2736 497 60, F +49 2736 497 6620
info@hessgroup.com, www.hessgroup.com

DUKSAN TECH Co., Ltd

1B 5L Seong seo Industrial Complex, Se cheon-ri, Dasaeup,
Dalseong-gun, Daegu, Korea

T+82535831795, F +82 53 5814998
duksantech@paran.com, www.duksantech.co.kr
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Rotho Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
HellerstraBe 6, 57290 Neunkirchen, Deutschland
T+4927357880, F +492735788559

sales@rotho.de, www.rotho.de
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Wiggert & Co. GmbH
Wachhausstr. 3b
76227 Karlsruhe, Deutschland
T+49 721943460
F+49721402208
info@wiggert.com
www.wiggert.com
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